DEUTSCHE NORM Juni 2021

DIN 6885-2 | N
ICS 21.120.30 Ersatz fiir
die 2008-10 zuriickgezogene
Norm

DIN 6885-2:1967-12

Mitnehmerverbindungen ohne Anzug, Passfedern, Nuten -
Hohe Form fiir Werkzeugmaschinen -
Teil 2: Mafde, Toleranzen, Masse

Drive type fastenings without taper action, parallel keys, keyways -
Deep pattern for machine tools -
Part 2: Dimensions, tolerances, mass

Clavetages, clavettes paralleles, rainures -
Forme haute pour machines-outils -
Partie 2: Dimensions, tolérances, masse
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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 060-34-32 AA ,Wellen und Welle-Nabe-Verbindungen“
im Fachbereich Antriebstechnik des DIN-Normenausschusses Maschinenbau (NAM) erarbeitet. Vertreter der
Hersteller und Anwender von Wellen und Welle-Nabe-Verbindungen waren an der Erarbeitung beteiligt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber der 2008-10 zuriickgezogenen Norm DIN 6885-2:1967-12 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) zitierte Normen und Werkstoffbezeichnungen wurden dem derzeitigen Stand angepasst;
b) Bestellangaben wurden aktualisiert (siehe 5.2);

c) Angaben zur Oberflachenbeschaffenheit wurden aufgenommen (siehe Abschnitt 8);

d) die Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 144:1922-08, 1924-04
DIN 6885-2: 1943x-08, 1956-02, 1967-12
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt fiir Passfedern der hohen Form fiir Werkzeugmaschinen aus blanken Keilstahl nach

DIN 6880 die Abmessungen sowie die technischen Lieferbedingungen nach DINEN 10277 und
DIN EN 10278 fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN 6880, Blanker Keilstahl — MafSe, zuldssige Abweichungen, Masse

DIN 6912, Zylinderschrauben mit Innensechskant und reduzierter Belastbarkeit — Niedriger Kopf, mit
Schliisselfiihrung

DIN 7984, Zylinderschrauben mit Innensechskant mit niedrigem Kopf
DIN EN 10277, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen
DIN EN 10278, MafSe und GrenzabmafSe von Blankstahlerzeugnissen

DIN EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustdhle

DIN EN ISO 683-1, Fiir eine Wdrmebehandlung bestimmte Stdhle, legierte Stdhle und Automatenstdhle —
Teil 1: Unlegierte Vergiitungsstdhle

DIN EN ISO 683-2, Fiir eine Wdrmebehandlung bestimmte Stdhle, legierte Stdhle und Automatenstdhle —
Teil 2: Legierte Vergtitungsstdhle

DIN EN ISO 683-3, Fiir eine Wdrmebehandlung bestimmte Stdhle, legierte Stdhle und Automatenstdhle —
Teil 3: Einsatzstdhle

DIN EN ISO 1207, Zylinderschrauben mit Schlitz — Produktklasse A

3 Begriffe

In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfligbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV
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4 Zeichen, Benennung und Einheiten

Die in dieser Norm verwendeten Zeichen und deren Benennungen werden in folgender Aufstellung
dargestellt. Sofern nicht anders aufgefiihrt, werden alle Maf3e in Millimeter angegeben.

a Lange der Aushebeschrage

b Passfederbreite

dq Wellendurchmesser

d, Kleinstmaf3

ds Durchmesser der Durchgangsbohrung fiir Halteschraubenbohrung
dy Durchmesser der zylindrischen Senkung fiir Halteschraubenbohrung
dg Gewindedurchmesser flir Abdriickschraube

dg Durchmesser der Bohrung fiir Spannhiilse in Passfeder

d, Gewindedurchmesser flir Halteschraube

h Passfederhohe

1 Passfederldnge

rq Fasenbreite oder Abrundungsradius der Passfeder

Ty Abrundungsradius des Nutgrunds

t1 Wellennuttiefe

t, Nabennuttiefe

t3 Tiefe der Senkung fiir Halteschraube in Passfeder

ts Gewindetiefe flir Halteschraube in Welle

te Tiefe der Bohrung fiir Halteschraube in Welle
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