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Mobeloberflachen =
Verhalten bei Abriebbeanspruchung 68Te" 261

Furniture surfaces; behaviour at abraison

1 Anwendungsbereich und Zweck
Diese Norm gilt fiir die in der Gebrauchslage sichtbaren gebrauchsfertigen Oberfldchen von Mébeln. Sie gilt nicht fir
Gartenmébel u. 4. und nicht fiir Oberflachen aus Leder, Kunstleder, Textilien oder textile Flachen aus Kunststoff.

Diese Norm dient der in Produktnormen oder bei einer informativen Warenkennzeichnung einheitlichen Beschreibung
der Widerstandsfihigkeit der Schutzschicht von Mébeloberflaichen bei Abriebbeanspruchung bis zum Angriff des
Untergrundes (z. B. des Dekors, siehe auch Abschnitt 4.6.1.2).

2 Beanspruchungsgruppen

Mébeloberflachen sind bei Abriebbeanspruchung entsprechend ihrer Widerstandsfahigkeit in die Gruppen 2 A bis 2 F
eingeordnet.

g des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Beanspruchungsgruppe Erreichte Umdrehungen bei Priifung nach Abschnitt 4
2A iber 650
28 iber 350 bis 650
2C iiber 150 bis 350
2D iber 50 bis 150
> 2E tiber 25 bis 50
| 2F bis 25
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5 3 Bezeichnung
g | Bezeichnung einer Mdbeloberflache der Abrieb-Beanspruchungsgruppe 2C:
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Fortsetzung Seite 2 und 3
NormenausschuR Holz (NAHOLZ) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
Normenausschul Kunststoffe (FNK) im DIN
1Agei8n1verkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 68 861 Teil 2 Dez 1981 Preisgr. 4
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Seite 2 DIN 68 861 Teil 2

4 Priifung

4.1 Probekorper

4 Probekérper mit quadratischer Flache von 100 mm
Kantenlange.

In der Mitte des Probeko6rpers wird ein Loch von 6 mm
Durchmesser zum Spannen auf den Teller gebohrt. Fiir
Prifgerate, die fiir groBere Dicken nicht geeignet sind,
ist der Probekorper einseitig planparallel von der Unter-
seite her abzuarbeiten.

4.2 Vorbehandlung der Probekorper

Die zu priifende Oberflache wird mit einer Reinigungs-
I6sung (Prifmittel Nr 27 nach DIN 68 861 Teil 1) ge-
reinigt. AnschlieBend werden die Probekorper 72 Stun-
den lang, in Schiedsfallen mindestens eine Woche lang,
im Normalklima DIN 50 014 — 23/50 — 2 gelagert.

4.3 Priifgerat

Das Priifgerat (siehe Bild) besteht aus einem waagerecht
angeordneten Teller (7), auf den der Probekdrper (6)
(z. B. durch die Schraube (5) plan aufgespannt werden
kann. Der Teller wird so angetrieben, da er sich mit
einer Drehzahl von (55 +6) min~' dreht. Mit einem
Zahlwerk wird die Anzahl der Umdrehungen festgestelit.

Die Reibrader (3) haben einen 6 mm dicken Gummi-
belag (2) von Shore-A-Harte 50 bis 55. Auf den Gummi-
belag werden Schmirgel-Papierstreifen (1) aufgebracht.
Die Andriickvorrichtung (8) muB so konstruiert sein, daf}
jedes der Reibrader mit einer Kraft F von (56,56 £0,2) N
auf den Probekorper driickt.

Priifgerat zur Bestimmung des Abriebs

Durch eine Absaugeinrichtung, die bei verschlossenem
Absaugstutzen einen Unterdruck von 15 bis 16 mbar
erzeugt, mul der Abrieb abgesaugt werden. Die Absaug-
stutzen (4) sind so liber der Abriebzone des Probekorpers
angeordnet, daB sich der eine Stutzen zwischen den bei-
den Reibradern, der andere diametral gegeniiber befindet.

4.4 Prifmittel

Selbstklebendes Schmirgelpapier aus Papier (70 bis
100) g/m2 mit Schmirgelkorn aus gepulvertem Alumi-
niumoxid, KorngréRe 0,063 bis 0,1 mm. Das Schmirgel-
korn muB gleichmaBig verteilt sein.

4.5 Kontrollpriifung

Jedes Los des Schmirgelpapiers wird einer Kontrolprii-
fung unterzogen. Dazu wird an Stelle des Probekorpers
eine aus gewalztem Zinkblech hergestellte Platte in Form
des Probekérpers, (0,8 + 0,1) mm dick mit einer Vickers-
Harte 480 HV 50/30, gepriift nach DIN 50 133 Teil 1,
auf den Teller gespannt und durch 500 Umdrehungen
abgerieben. Danach wird die Platte auf 0,001g ge-
wogen (my). Mit einem neuen Schmirgelbelag werden
weitere 500 Umdrehungen ausgefilhrt und danach die
Platte wieder gewogen (mg). Der Gewichtsver-
lust (m - mg) soll (0,130 £ 0,02) g betragen. Liegt der
Gewichtsverlust nicht innerhalb der Toleranz ist das
Schmirgelpapier fiir die Priifung nicht geeignet.

4.6 Durchfiihrung

Das Schmirgelpapier, in Streifen etwa 160 mm X 12 mm
geschnitten, wird mindestens 72 Stunden lang in einem
Normalklima nach DIN 50 014 gelagert. (Probekorper
und Schmirgelpapier kdnnen zusammen gelagert werden.)
AnschlieBend werden zwei Streifen so auf die beiden
Reibrader aufgebracht, da der Umfang der Reibrader
vollig bedeckt ist. Es darf weder eine Uberlappung noch
ein unbedeckter Zwischenraum entstehen.

4.6.1 Bestimmung des Abriebs
4.6.1.1 Vorprifung

Durch eine Vorpriifung ist zu klaren, ob und wie oft das
Schmirgelpapier wahrend der Priifung zu wechseln ist.

Der Probekorper wird auf den Teller gespannt und einer
orientierenden Abrieb-Beanspruchung von 500 Umdre-
hungen unterzogen. Nach jeweils 25 Umdrehungen sind
Schmirgelpapier und Abriebbild durch Betrachten mit
dem bloRen Auge zu beurteilen. Auf gleichmaBigen Ver-
lauf des Abriebvorganges ist besonders zu achten,

Wird nach Durchlaufen einer oder mehrere Beobach-
tungsperioden (25 Umdrehungen) festgestelit, da die
Angriffsscharfe des Schmirgelpapiers entweder durch
Zusetzen mit abgeriebener Substanz oder Abstumpfen der
gepulverten Aluminiumoxidkorper geringer wird, so ist
ein Wechsel des Schmirgelpapiers bei der halben Umdre-
hungszahl vorzunehmen, bei der deutlich ein ungleich-
maBiger Verlauf der Abriebsbeanspruchung beobachtet
worden ist.

Beispiel:
Zeigt sich ein deutliches Nachlassen der Angriffsscharfe
des Schmirgelpapiers nach 100 Umdrehungen (4 Beob-

achtungsperioden), so ist das Schmirgelpapier nach 50 Um-
drehungen auszuwechseln,

4.6.1.2 Prifung

Der Probekorper wird auf den Teller gespannt. Nach je-
weils 25 Umdrehungen werden das Abriebbild und das
Schmirgelpapier durch Betrachten mit dem bloen Auge
beurteilt, ohne die Lage des Probekdrpers und der Reib-
rader zu andern. Das Schmirgelpapier wird nach jeder
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