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Taper keys with gip head, dimensions and application
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Kantenbrechung

(allseitig)

Schragung Rundung
nach Wahl des Herstellers
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Bezeichnung eines Nasenkeiles von Breite b6 = 18 mm, Hohe # = 11 mm und Lénge { = 125mm:

Nasenkeil 18x11x125 DIN 6887
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Rundung des Nutgrun-
des fiir Welle und Nabe

Arbeitsausschuf3 Keile im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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'g Keilbreite bho 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
] Keilhdhe h Nennmaf a4 5 6 7 8 8 9 10 n 12 14 14
g Fir Wellen- Gber 10 12 17 22 30 38 44 50 58 65 75 85
S durchmesser d') bis 12 7 2 30 38 44 50 58 85 75 85 95
c _ h, 4,1 51 6.1 7.2 8.2 82 92| 102 n2| 122 w2l 142
° Keilhdhe
-§ zul. Abw. -~0,1 -0,2
2 Nasenhdhe h, 7 8 10 11 12 12 14 16 18 20 2 2
a Nutbreite b DIO 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 2 25
']
o 2 , , 5 6 7 7.5
) Wellennut-Tiefe h2) 25 3 35 4 5 5 5 4 14
£ zul. Abw, +0,1 +0.2
o pi ; K X , 4 2,4 2, 34 3,4 3, 4, 44
£ Nabennut-Tiefe f2 ) 12 ’ 1.7 ' 22 24 I 2 l I i l I | 4 ] 4 |
% zul. Abw. +0,1 +0,2
g Schragung oder min, 0,16 025 0.4 0.6
° Rundung " mex. 0,25 0,4 0.6 0.8
E Rundung des max. 0,16 0,25 0,4 0,6
5 Nutgrundes "2 min. 0,08 0,16 0.25 04
g Lange {3) 201, Abw. Gewicht (7,85 kg/im‘) kg/1000 Stick
[
H 14 75 [ 48
2 16 282 | 4621 7.5
5 18 307 | 500 | 7,70
3 20 -0,2 331 539 | 8,25 | 14,0
- ™ 22 3,55 5,77 81 | 15,0
o 5 25 392 | 635 64 | 163 | 745
3= ° 28 228 | 692 [ 105 | 17,7 | 264
P & 32 4,75 767 | 11,5 94 | 287 | 34
N2 3 36 525 | 847 128 | 211 | 312 | 400
o3 2 30 570 | 916 | 137 | 22,8 | 338 | 433 | 603
X8 S a5 827 | 100 | 150 | 249 | 368 | 47,0 852 | 883
87 z 50 -0.3 .0 | 164 | 271 | 399 | 505 | 698 | 926 | 121
o3 56 12,0 [ 180 | 295 | 434 | 548 | 754 | 100 30 166
KR 63 197 | 325 | 47,7 | 606 | 823 | 109 141 178 | 231
0 70 N5 | 354 | 51,7 | 647 | 887 | 117 151 191 249 94
< 30 ¥4 576 | 717 | 982 [ 129 | 166 | 209 | 271 370
Z5 90 B4 64 | 786 | 107 141 181 27 | D4 347
£ 100 88,2 | 850 | 116 151 195 | 245 | 317 72
" 110 748 | 933 | 125 64 210 22 | 3% 398
€3 125 102 | 138 | 181 ™ | 7 73 &6
- £8 140 12 151 198 251 303 407 475
e=sc 760 -0,5 165 220 279 | 33 51 534
*<? 180 241 306 366 93 572
= 89 200 B2 | 3% 536 620
& 2X 220 428 577 668
<« iR 250 639 739
2225 280 808 ]
& fig Fortsetzung der Tabelle Seite 2 Fortsetzung Seite 2
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Seite 2 DIN 6887

Keilbreite b ho 28 32 36 40 a5 50 56 63 70 80 90 | 100
Keilhghe h NennmaB 16 18 20 22 25 28 32 32 36 40 45 50
Fir Wellen- uber 95 110 130 150 170 200 230 260 290 330 380 440
durchmesser d' 1) bis 110 130 150 170 200 230 260 290 330 380 440 500
- by 162 | 183 | 204 | 224 | 254 | 284 | 325 325 | 365 | 45 | 456 | 506
Keilhdhe
zul. Abw. -0,2 -0,3
Nasenhshe h, 25 28 32 36 40 4 50 50 56 63 70 20
Nutbreite b DO 28 32 3% 40 45 50 56 63 70 80 9 100
2 2
Wellennot-Tiefe 2 10 1 12 13 15 7 20 20 2 5 28 3
zul. Abw. +0,2 +0,3
2
Nabennut-Tiefe t?) 54 | 64| 72| 81| oa ] w01 | na [ na ] wma] ] s [ 181
zul. Abw. +0,2 403
Schragung oder f min. 0,6 1 1,6 25
Rundung ! max. 0,8 1,2 2 3
Rundung des r, max. 0.6 1 1.6 2,5
Nutgrundes 2 "hin. 0.4 0,7 1,2 2
Lange 3) zol. Abw. Gewicht (7,85 kgﬁm’) kg/1000 Stiick
80 0.3 428
90 450 [3]]
100 93 865 74
110 527 707 | 95 | 1190
125 574 772_[ 1010 | 1290 | 710
140 (313 828 [ 1090 | 1390 | 1840 | 2370
160 590 920 | 1200 | 1520 | 2010 | 2580 P - . .
180 05 753 | 7000 | 1300 | 1650 | 2170 | Z7%0 ror KeL‘!.e von Breite bt = 5‘2 bis 100 mm sind
200 =0 818 1080 | 1410 | 1780 | 2340 | 3000 eine Langen fesigelegi worden.
220 881 T170 | 1510 [ 1910 | 2480 | 3210
250 971 1290 | 1660 | 2100 | 2750 | 3520
280 080 | 1400 | 1810 | 2280 | 2980 | 3800
320 1170 | 1550 | 2000 | 2490 | 3270 | 4170
360 1700 | 2200 | 2750 | 3610 [ 4490
400 2390 | 3000 | 3920 | 4990

Fir die Neigung am Keil und in der Nabennut sind zunéchst keine zulassigen Abweichungen festgelegt worden. Falls in
Sonderfallen bestimmte zuldssige Abweichungen eingehalten werden missen, sind sie bei Bestellung zu vereinbaren. Das
MaB 5, ist die grofite Hohe des Keiles (ohne Nase), die Male (d+ ;) und t, beziehen sich auf die gréfite Tiefe der
Nabennut,

Werkstoff: St 60-1
verwendbares Halbzeug: Keilstahl nach DIN 6880;
andere Stahlsorten, z. B. Qualitéits- und Edelstéhle, sind besonders zu vereinbaren.

1) Fir AnschluBmafle, insbesondere von Wellenenden, ist die Zuordnung des Keilquerschnittes zu den Wellendurchmessern
unbedingt einzuhalten.

?) In den Werkstattzeichnungen kénnen nebeneinander die MaBe ¢, und (d—-¢) sowie #, und (d+¢,) eingetragen
werden; jedoch werden in vielen Féllen die MaBle ¢, und (d+14,) geniigen. Dabei sind unter Umstinden die zuléssigen
Abweichungen und Bearbeitungszugaben von Welle und Nabenbohrung zu beriicksichtigen.

3) Sind Zwischenldngen unvermeidiich, so sind sie nach DIN 3 zu wdhlen. In Zweifelsféllen ist immer die zuléssige Ab-
weichung der néchstgréfleren Lédnge [ anzuwenden.

Erliuterungen

Der Inhalt dieser Norm stimmt sachlich mit den Beschlissen des Technischen Komitees ISO/TC 16 ,Keile” iberein, denen

folgender ISO-Entwurf zu Grunde liegt:

Draft ISO Recommendation Nr. 1085

Taper keys and their corresponding keyways, with or without gip head

Clavetage par clavettes inclinees, avec ou sans talon

Keile und Nasenkeile

Gegeniiber der Ausgabe Februar 1956 von DIN 6887 sind folgende Anderungen und Ergénzungen zu beachten:

a) Die Nuttiefen in Welle und Nabe wurden teilweise gedndert. Sie entsprechen denen fiir Keile nach DIN 4886 sowie
Paf3federn nach DIN 6885 Blatt 1 und garantieren bei voller Ausnutzung der Toleranzen fiir die Nuttiefen ein Ubermaf3
von
0,1 mm bis Keil 6x 6
0,2mm von Keil 8x 7 bis 32x 18 und
0,3mm ab Keil 36x20,
und zwar bezogen auf das Nennmaf} der Keilhdhe.

b) Die Werte fir die Kantenbrechung des Keiles und fiir die Rundung des Nutgrundes wurden ebenfalls teilweise gedndert.
Austauschschwierigkeiten sind hierdurch jedoch nicht zu befiirchten.

¢) Die bisherigen Léngen 315 und 355 mm wurden durch die Ldngen 320 und 360 mm ersetzt.

d) Fir Nasenkeile ab 63x 32 bis einschliellich 90x 45 wurden die Nasenhdhen 5, verringert. Die Abschrdgung der Nase

wurde von 30° auf 60° vergrdfiert.
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 6887:1968-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-6887-1968-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-6887-1968-04

