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1 Geltungsbereich und Zweck

Diese Norm legt Anforderungen und Priifverfahren fiir
Sitzschalen aus thermoplastischen Kunststoffen fest, die
auf nicht mit dem Boden fest verbundenen Einzelge-
stellen montiert und fiir die Verwendung in Innenrdumen
vorgesehen sind.

Sitz und Riickenlehne bestehen aus einem Stiick.
_Diese Norm gilt nicht fiir Sesselschalen, Rahmenschalen,
Volikunststoff- Stithle oder Schalen, deren Riickenlehne
am Gestell befestigt ist.

2 Anforderungen

2.1 MaBhaltigkeit

Die Abstinde der Befestigungspunkte diirfen von den
vorgegebenen Konstruktionsmaen bei Priifung nach
Abschnitt 3.1 nicht mehr als * &5 % abweichen.

Anmerkung: Zulissige MaBabweichungen bei
Gestellen siehe Erlduterungen.

2.2 Lichtechtheit

Bei Priifung nach Abschnitt 3.2 mu mindestens die
Echtheitsnote 3 der Grauskala nach DIN 54 001 erreicht
werden.

2.3 Verarbeitung

In der Gebrauchslage sichtbare Flichen miissen frei sein
von Angiissen, Blasen, Poren, Schwimmhéuten, Rissen,
nicht geschmolzenen Kornern oder storenden Farbab-
weichungen. Kanten, Ecken und vorstehende Teile
miissen gratfrei sein und nahtlos in die angrenzenden
Flachen iibergehen.

Bei den iibrigen Fliachen miissen Kanten, Ecken, Angiisse
und Schwimmhiute so beschaffen sein, da keine
Verletzungsgefahr besteht.

2.4 Konstruktion

2.4.1 Steifigkeit

Bei Priifung der Riickenlehne nach Abschnitt 3.4.1 darf
der Kraftangriffspunkt (Punkt A) nicht mehr als 75 mm
von seiner urspriinglichen Lage abweichen.

2.4.2 Biegefestigkeit

Die Sitzschale darf bei Priifung nach Abschnitt 3.4.2
nach 100 000 Lastwechseln keine Risse oder Briiche
aufweisen.

2.4.3 Verhalten bei Fallbeanspruchung

Bei Beanspruchung nach Abschnitt 3.4.3 darf die
Sitzschale keine Risse oder Briiche aufweisen.

3 Priifung

Im folgenden ist unter ,,Priifmuster* eine Sitzschale zu
verstehen, die auf demselben Gestell-Typ in derselben
Weise befestigt ist, wie sie dem Endverbraucher angeboten
wird (gebrauchsfertiges Sitzmobel).

Sitzschalen sind friihestens 48 Stunden nach Herstellung
im Normalklima 23/50 nach DIN 50 014 zu priifen.

Anforderungen  Priifung 68 872
Plastic shells to be used in rooms; requirements, testing
Maf3e in mm

Fachnormenausschu$ Holz (FNHOLZ) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschu3 Kunststoffe (FNK) im DIN

3.1 MagBhaltigkeit

Die Priifung wird an 2 Sitzschalen durchgefiihrt.

Die Abstinde der Befestigungspunkte fiir das Gestell
werden auf 0,3 mm gemessen. Nach einer Lagerung von
4 Tagen bei 50 °C im Wirmeschrank nach DIN 50011
Teil 1 werden die Sitzschalen auf Raumtemperatur

(18 bis 28 °C) abgekiihlt. Anschlieend wird die Messung
der Abstinde zwischen den Befestigungspunkten wieder-
holt.

3.2 Lichtechtheit

Die Priifung auf Lichtechtheit wird nach DIN 53 389
(Vornorm) durchgefiihrt. Die Priifung wird beendet, wenn
die zu priifenden Flichen eine Bestrahlung von

0,1 MW - cm-2 - s erhalten haben.

3.3 Verarbeitung

Die Priifung wird mit normalsichtigen Augen bei Tages-
licht in der Bezugssehweite von 250 mm an 3 Sitzschalen
durchgefiihrt. v

Fliichen, Kanten und Ecken werden mit den Fingerkuppen
abgetastet.

3.4 Konstruktion

Sitzschalen aus Polyamiden (PA) sind vor Beginn der
Priifungen nach Abschnitt 3.4.1 bis 3.4.3 im Normal-
klima 23/50 nach DIN 50 014 4 Tage lang zu kondi-

tionieren.

3.4.1 Steifigkeit

Die Priifung wird an 1 Priifmuster durchgefiihrt.

Das Priifmuster wird auf einer ebenen, formsteifen Auf-
spannfliche befestigt (siehe Bild 1). Der Schnittpunkt der
im Abstand von 300 mm (gemessen vom tiefsten Punkt
der Sitzfliche) parallel zur Aufspannfliche verlaufenden
Ebene mit der Symmetrieachse der Riickenlehne wird
markiert (Punkt A). In Punkt A wird die Riickenlehne
mit einer Kraft F; von 300 N, die iiber ein formsteifes
Querjoch nach Bild 2 angreift, parallel zur Aufspann-
flache nach hinten beansprucht (siehe Bild 1). Zwischen
Querjoch und Riickenlehne wird eine 6 mm dicke
Gummiplatte mit einer Hirte (50 + 5) Shore A gelegt, die
ringsum mindestens 10 mm iibersteht,

Nach 4stiindiger Beanspruchung wird unter Kraftein-
wirkung die Lagednderung von Punkt A gemessen.

3.4.2 Biegefestigkeit

Die Priifung wird an 3 Priifmustern durchgefiihrt.

Die Hinterbeine des auf einer horizontalen Aufspann-
fliiche stehenden Priifmusters werden drehbar gelagert.
Auf der Symmetrielinie der Sitzfliche wird im Abstand
von 175 mm von der Sitzflichenvorderkante ein Schnitt-
punkt markiert. Die Sitzfliiche wird mit einem 70 kg
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schweren Gewichtstiick so belastet, daB der Schwerpunkt
senkrecht iiber der markierten Stelle liegt. Zwischen Sitz-
fliche und Gewichtstiick wird eine 6 mm dicke Gummi-
platte mit einer Hirte ( 50 + 5) Shore A gelegt, die rings-
um mindestens 10 mm iibersteht.
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Bild 1.

Schnitt A=A
(vergréfert und gedreht dargestellt)

Priifung der Steifigkeit
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Bild 2. Querjoch

Das Gewichtstiick ist wie folgt aufgebaut:
Auf ein Sandkissen von =~ 300 mm Durchmesser und

20 mm Hoéhe, wird ein Gewichtstiick gleichen Durchmessers
mit einer maximalen Hohe von 100 mm aufgesetzt.

An der Riickenlehne wird im Punkt A ein Querjoch nach
Bild 2 befestigt, an dem die Kraft F'5 angreift (siehe

Bild 3). Das Querjoch wird mit einer Stahlplatte von etwa
30 mm Durchmesser in seiner Lage gehalten. Zwischen
Querjoch, Riickenlehne und Stahlplatte wird je eine

6 mm dicke.Gummiplatte, Hirte (50 + 5) Shore A,
Uberstand ringsum mindestens 10 mm, gelegt.
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Uber einen geeigneten Antrieb, z. B. Exzenter, wird

die Kraft F, in Punkt A so eingeleitet, daB das Priifmuster
iiber das Querjoch in einer im Anlauf angenihert sinus-
formigen Weg-Zeit- Funktion gekippt wird. Dabei muf

die Verbindungslinie zwischen Antrieb und Querjoch
parallel zur Aufspannfliche verlaufen. Anders gerichtete
Krifte sind durch entsprechende Manahmen auszu-
schalten. Dies gilt bei Exzenterantrieben als erfiillt, wenn
die Pleuelstange langer als 300 mm ist.

Die Priifung ist bei einer Lastwechselfrequenz von 0,5 Hz
(30 Hiibe/min) durchzufiihren. Die Vorderbeine miissen
mindestens 10 mm von der Aufspannfliache abheben;

die maximale Lageédnderung der Riickenlehne am Punkt A
betrigt 90 mm.

Punkt A

Bild 3. Priifung der Biegefestigkeit

3.4.3 Verhalten bei Fallbeanspruchung

Die Priifung wird an 1 Priifmuster durchgefiihrt.

Das Priifmuster wird auf eine waagerechte Ebene (Priif- Py
ebene) gestellt, die 800 mm iiber einem Beton- oder :
SteinfuBboden angeordnet ist. Die vertikale Flache zwischen
Priifebene und Fuf3boden wird mit einer Platte, z. B.

einer etwa 20 mm dicken Holzspanplatte, so verkleidet,

daf sie von der Kippkante der Priifebene um 30 mm

zuriickspringt. Das Priifmuster wird mit Hilfe einer

Parallelfiihrung in Richtung Kippkante so weit vorge-

schoben, bis es durch sein Eigengewicht umkippt und nach

unten fillt. Die Vorschubgeschwindigkeit soll 10 bis

15 mm/s betragen und gleichmiBig (nicht ruckartig) sein.

Das Priifmuster ist jeweils 3mal in der nachstehenden

Reihenfolge zu priifen:

a) Riickenlehne voran
b) Sitzflichenvorderkante voran
¢) seitlich

4 Kennzeichnung

Sitzschalen nach dieser Norm diirfen mit dem Verbands-
zeichen DIN nach DIN 31, aber nur in Verbindung mit dem
Namen oder Zeichen des Herstellers, dem Herstelldatum
und dem Hinweis auf bestimmungsgemifle Verwendung

in Innenrdumen, gekennzeichnet werden. Die Kennzeich-
nung mu} dauerhaft sein, Als dauerhaft gilt bB. Prigen.
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