Anderung August 1956:

Friihere Ausgaben: DIN 6888:7.48

DK 621.886.6 DEUTSCHE NORMEN August 1956
Mitnehmerverbindungen ohne Anzug |5i'ﬁ
Scheibenfedern 6388
Abmessungen und Anwendung
Mafle in mm
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Bezeichnung einer Scheibenfeder von Breite

Schrégung Rundung
nach Wahl! des Herstellers

fir Welle und Nabe

2| b5 =4mm und Héhe b = 5mm: y

&] Scheibenfeder 4 x 5 DIN 6888 T~

g A

2 Scheibenfeder-Querschnitt Breite b h9 4

a,: {Halbrundstahl nach DIN 6882) Héhe b h12 6'5 5 l 6'5 7'5
é I fur Wellen- Uber - 10 —-
E Zv- durchmesser d;  bis - 12 -
g ord- o

£ nung!) | 11 fir Wellen- Uber 17

S durchmesser d;  bis 2

5 d: 10 13 16 13 (16119
E Durchmesser z.zn. Abw. | =01 | — 01 ~on -0 | Zo) | | Z0n |

3 Schrégung oder n 02 |02 0,2 0,2 0,2

3 Rundung Zul. Abw. | +0,1 | +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 + 0,1

o Lénge I~ 382 | 676 | 6,76 | 9,66 | 9,66 | 9,66 (12,65 15,72 (12,65 |15,72 |18,57
g“ Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick ~ 0,031 0,153 | 0,204 0,414 0,518} 0,622| 1,10 | 1,80 | 1,47 | 2,40 | 3,27
% N Bre;;e Fe.ster Slf.z P9 1 15 9 25 4

9 ZD b Leichter Sitz N9

E g Tiefe Reihe A 1 2 |18 [29 |29 |25 53 | 35 5 6
3 = £3) Reihe B 1 2 (1,8 |29 (29 |28 5,6 41 | 56 | 66
g 2 ! Zul. Abw. fir A und B +01 ] 401 +0,1 +0,]1 +0, +0,1

[ Durchmesser d, + 0.5 4 [ 7 [ 7]T1w]0 13 16131609
? E Bre;te Fe.ster Sitf P9 1 15 2 25 4

3 : 5% Leichter Sitz J9 6)

5 & | Reihe A 4) 06 |08 1 1 17

3 2a | Tiefe

3 2 +3) Reihe B 9) 06 108 1 1 7 1,1

= 2 Zul. Abw. fir A und B +01 | 401 +01 +01 +0) +01

K Rundung des r 02 |02 0,2 0,2 0,2

z Nutgrundes Zul. Abw. | =01 | -0, -01 -01 -0 -01

Werkstoff:

Nabennuttiefen und Toleranzen fir Nutdurchmesser d;
gedandert. Werkstoff St 80 gestrichen.

3x6,5, 4%7,5, 59, 6x11, 8x13 und 10x16 gesirichen.
Inhalt {berarbeitet.

Wellendurchmesser-Zvordnung I fiir Scheibenfedern

*} Nur fur Kraftfahrzeugbau

St 60 (Stahl von mindestens 60 kg/mm2 Zugfestigkeit im Fertigzustand), andere Werkstoffe bei Bestellung angeben

1) Fir AnschluBmaBe, insbesondere von Wellenenden, ist die Zuordnung der Scheibenfeder-Querschnitte zu den Wellendurchmessern einzuhalten.
Zuvordnung I gilt Uberall dort, wo die Scheibenfeder wie die Pafifeder angewendet wird, also zur Ubertragung des gesamten Dreh-
momentes. Zuvordnung II gilt Gberall dort, wo die Scheibenfeder lediglich zur Feststellung der lage des Antriebselementes dient und zur
Obertragung des Drehmomentes andere Elemente, z. B. Querkeil oder Kegel, verwendet werden,

2) Die zuldssigen Abweichungen fir die Nutbreiten gelten nur als Richtlinie. Empfohlen wird, fir Breiten von gerdumten Nuten die ISA-Qualitat
IT 8 statt IT9 einzuhalten (also P8 statt P9, N8 statt N9 und J 8 statt J 9).

3) In den Werkstattzeichnungen konnen nebeneinander die Mafie '1 und (d, — '1) sowie 'z und (dy + Iz) eingetragen werden; iedoch
werden in vielen Fallen die MaBef, und (d; + )} geniigen. Dabei sind unter Umstinden die zuldssigen Abweichungen und Bearbeitungs-
zugaben von Welle und Nabenbohrung zu beriicksichtigen.

4) Reihe A (hohe Nabennut) bevorzugt verwenden, stimmt mit DIN 6885 Blait 1 (t, mit Rickenspiel) Uberein.

5) Reihe B (niedrige Nabennut) fir Werkzeugmaschinen, stimmt mit DIN 6885 Blatt 2 Uberein.

6) Bei Zuordnung II der Scheibenfedern zv den Wellendurchmessern kann auch das Toleranzfeld D 10 gewdhlt werden.

Arbeitsausschuf3 Keile im Deutschen Normenausschufs (DNA) Fortsetzung Seite 2
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Mafle in mm

RN

Bezeichnung einer Scheibenfeder von Breite

b = 8 mm und Hdhe A = 11 mm:

Scheibenfeder 8 X 11 DIN 6888

N N

Kantenbrechung (aliseitig)

Schragung Rundung

nach Wahl des Herstellers
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Rundung des Nutgrundes
fir Welle und Nabe

Scheibenfeder- .
Querschnitt Breite b he 5 6 8 10
Halbrundstahl z
(oo Hehe hh12 | 65 | 75| 9 | 7,5 ! 9 oy 11| 9 |1 |31 |13 6
I for Wellen-  Uber 12 - 17 - 22 — 30 -
ZU;I | durchmesser d; bis 17 - 22 - 30 - 38 -
:L:n-g” I for Wellen-  Gber 22 30 38
durchmesser d; pjis 30 38 -
Durdh ) dy 16 [ 19 [ 22 [ 19 ] 22725 28 [ 22] 28] 32 28] 3245
urchmesse Zul. Abw. ~ 0.1 - 0,1 - 0,2 - 01 - 02 - 0.2
Schrégung oder n 0,2 04 0,4 0,4
Rundung Zul. Abw. +0,1 +0,2 + 0,2 + 0,2
Lénge 1~ [1572 118,57 [21,63 [18,57 21,63 [ 24,49 | 27,35 | 21,63 [ 27,35| 31,43 ] 27,35[ 31,43 | 43,08
Gewidht 301 | 409 | 573 491 | 688 | 864 [10,6 | 917 | 141 |193 |17,6 {241 1399
(7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick ! ’ f ! ‘ ’ ! ! ‘ ! ‘ ! !
Breite | Fester Sitz P9
- 5 é 8 10
2 b2 | Leichter Sitz N9
£ liefe | Reihe A 45 1551 7 [ 51 | 6617686 ¢2]82]102] 78] 98128
S | ;3 |Reihe B 54 |64 |79 6 | 7518595 75|95 15| 9111114
2 1" | Zul. Abw. for A und B +0,1 +0,2 + 0,1 0,2 +02 +0,2
Durchmesser d, + 0,5 61w [ 219wl 22528222832 [228]32]4
Breite | Fester Sitz P9
- 5 6 8 10
2 b2 | Leichter Sitz 199)
qé’ Reihe A4) 2,2 26 3 3,4
2 Tiefe | zul. Abw. far A +0, +0,1 +0,1 +0,2
Z | t3 | Reihe BY) 1,3 17 17 21
Zul. Abw. fir B +01 +0, +0,1 +0,1
Rundung des r 0,2 0,4 0,4 0,4
Nutgrundes Zul. Abw. -0 -02 - 02 -02

Eingeklammerte Gréfie moglichst vermeiden.

Werkstoff:

St 60 (Stahl von mindestens 60 kg/mm2 Zugfestigkeit im Fertigzustand), andere Werkstoffe bei Bestellung angeben

1) Fir AnschluBmaBe, insbesondere von Wellenenden, ist die Zuordnung der Scheibenfeder-Querschnitte zu den Wellendurchmessern einzuhalten,
Zvordnung 1 gilt iberall dort, wo die Scheibenfeder wie die Pafifeder angewendet wird, also zur Ubertragung des gesamten Drehmomentes.
Zyordnung 11 gilt Gberall dort, wo die Scheibenfeder lediglich zur Feststellung der Lage des Antriebselementes ‘dient und zur Ubertragung

des Drehmomentes andere Elemente, z. B. Querkeil oder Kegel, verwendet werden.

2) Die zulassigen Abweichungen fir die Nutbreiten gelten nur als Richtlinie. Empfohlen wird, fir Breiten von gerdumiten Nuten die 1SA-Qualitat

IT 8 statt IT 9 einzuhalten (also P8 statt P9, N 8 statt N9 und J 8 statt J 9).

3) In den Werkstattzeichnungen kénnen nebeneinander die Mafle ’1 und (dy — f1) sowie fz und (d, + '2) eingetragen werden; jedoch werden in
vielen Fdllen die Mafle !1 und (d1 + tz) geniigen. Dabei sind unter Umstanden die zuldssigen Abweichungen und Bearbeitungszugaben von

Welle und Nabenbohrung zu beriicksichtigen.
4) Reihe A (hohe Nabennut) bevorzugt verwenden, stimmt mit DIN 6885 Blatt 1 (l2 mit Rickenspiel) Gberein.
5) Reihe B (niedrige Nabennut) fir Werkzeugmaschinen, stimmt mit DIN 6885 Blatt 2 iberein,
6) Bei Zuordnung II der Scheibenfedern zu den Wellendurchmessern kann auch das Toleranzfeld D 10 gewdhlt werden.
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