DK 621.882.15

August 1971

Durchgangslécher

fir Schrauben und dhnliche Gewinde- und Formteile
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Clearance holes for bolts and similar parts

Zusammenhang mit 1ISO-Empfehlungen siehe Erlduterungen

Mafle in mm
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Gewinde- d, Gewinde- d,
durchmesser durchmesser
d, fein mittel grob d, fein mittef grob
1 1,1 1,2 13 27 28 30 32
1,2 i3 14 15 30 3 33 35
14 1,5 16 18 3 34 3% 38
1.6 7 18 2 36 7 39 42
1.7 18 19 2,2 39 40 42 45
18 19 2 23 42 43 45 48
2 2,2 2,4 2,6 45 46 48 52
23 25 27 29 48 50 52 56
25 27 29 31 52 54 56 62
246 28 3 32 56 58 62 66
3 32 34 34 40 62 66 70
35 37 39 4,1 64 66 70 74
4 43 4,5 48 68 70 74 8
5 53 55 58 72 74 78 82
6 64 6,6 7 76 78 82 86
7 7.4 76 8 8¢ 82 86 N
8 84 9 10 90 93 96 101
10 10,5 n 12 100 104 107 12
12 13 14 15 110 114 17 122
14 15 16 17 120 124 127 132
16 17 . 18 19 125 129 132 137
18 19 20 2 130 134 137 144
20 2 22 24 140 144 147 155
22 23 24 26 150 155 158 165
24 25 26 28

ranzfelder empfohlen:

Erl4uterungen siehe Original-Normblatt

Ist aus besonderen Griinden bei Durchgangsléchern die Angabe von Toleranzen erforderlich, so werden folgende Tole-

H12 fir Durchgangsldcher fein; H13 fir Durchgangslécher mittel; H14 fiir Durchgangsldcher grob

Beim Verwenden von Kopfschrauben wird empfohlen, die DurchgangsiGcher entsprechend dem Ubergangsradius zwi-
schen Schaft und Kopf gegebenenfalis auszusenken (Radien siehe DIN 267 Blatt 2).
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Arbeitsausschud Schrauben im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Diese Durchgangsidcher prechen der Ausgabe Mai 1943 dieser Norm und werden fir Neukonstruktionen nicht

empfohlen.
Gewinde- d, Gewinde- da
durch- durch-
me;]ser fein1 | fein2 | mittel | grob1 | grob 2 me;lser fein1 | mittel | grob 1 | grob 2

1 > 1M 1,2 1,3 - = 38 39 41+ 43 4
1,2 13 1.4 15 - - 39 40 42* 44 45
14 1.5 16 18 - — 40 41 43* 45 46
17 18 2 21 - - 42 43 45* 48 49

2 22 23 24 - - 45 46 48+ 50 52
23 25 2,6 28 - - 48 50 52 54 56
2,6 28 3 3,1 - - 50 52 54 56 58

3 32 35 346 - - 52 54 56 60 62
35 37 4 42 - - 55 57 60 63 65

4 43 45 48 = = 56 58 61 65 68

5 53 55 58 - - 58 60 63 68 70

[ 6,4 6,6 7 - - . 40 62 65 70 72

7 74 78 8 — - 64 [ 70 74 76

8 8,4 9 9,5 - 105 68 70 74 78 80
10 10,5 n N5 - 13 72 74 78 82 85
12 13 135+ 14 - 15 76 78 82 85 90
14 15 155* 16 — 18 80 82 86 90 95
16 17 17,5* i8 19 20 85 88 1 - 100
18 19 19,5* 20 21 22 90 93 96 - 105
20 21 22 23 24 25 95 98 101 - 110
22 23 24 25 26 27 100 104 106 ~ 115
24 25 26* 27+ 28 30 105 109 m - 120
26 27 28* 2* 31 32 110 114 116 — 125
27 28 29* 30° 32 33 15 119 2 - 130
28 2 30* 31* 33 34 120 124 126 - 130
30 31 32* 33* 35 36 125 129 13 — 135
32 33 - 35+ 37 39 130 134 136 - 145
3 34 - 36* 38 40 135 139 141 - 150
35 36 — 37 40 4 140 144 146 - 155
36 7 - 39 40 42 145 149 151 - 160
150 155 157 - 165

Bei Verwendung von Kopfschrauben miissen die Durchgangsiécher der Reihe fein 1 und die mit * versehenen Durchgangs-
I6cher der Reihen fein 2 und mittel eine Aussenkung entsprechend dem UObergangsradius zwischen Kopf und Schaft
erhalten.
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