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DEUTSCHE NORM

Oktober 1981

2 MaRe, Bezeichnung

Form A

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

1 Mitgeltende Normen (siehe DIN 69 001 Teil 1)

Spindelkopf nach DIN 55 058

max. Arbeitshub

MaBe in

mm

Werkzeugmaschinen

Mehrspindelkdpfe

Baugruppen Gewindebohrspindeln Form A

DIN

69 001

Teil 15

Machine tools; multi-spindle heads;

building blocks boring spindles form A

Funktionsgerechte Lage der
Schmierbohrung beachten
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Gewindeprofil nach DIN 13 T 19/05.72, Bild 1

Gewindesteigung p nach Bedarf (p max. beachten)
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Bezeichnung einer Baugruppe Gewindebohrspindel nach DIN 69 001 Teil 15 der Form A, NenngréRe dq = 16 mm, Lange /1 = 150 mm,

Gewindesteigung p = 1 mm:

Gewindebohrspindel DIN 69 001 — 15 A 16 x 150 x 1

Tabelle 1.
NenngroRe Keilwellenprofil
dJ /4 p d, ds dy dg dg dy Iy I3 I4 DIN 5463
1 min. max. max.
16 150 300 15 25 36 33 28 28 16 35 22 22 B6x 11 x 14
20 150 300 25 32 40 35 32 32 20 35 22 245 B6x 13 x 16
28 150 300 3 40 48 40 — 40 24 35 22 29,3 B6 x 16 x 20
36 175 325 4 50 58 50 — 50 30 40 25 35 B6 x 21 x 25
48 200 200 45 67 71 63 - 63 40 40 25 419 B6 x 28 x 34
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Funktionsgerechte Lage der Schmierbohrung beachten
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Tabelle 2.
NenngroRe
Ifd. Nr. Stiickzahl D_lN 69 001 Benennung 16 20 28 36 48
Teil Form
NennmaR / Bezeichnung / MaRe
1 1 34 A Gewindebohrspindel 16 x/y xp 20x/qy xp 28 x/y xp 36 x/y xp 48 x/y xp
2 1 41 A Leithiilse 18 xp 22 xp 26 xp 36 xp 45 x p
3 2 45 A Klemmstiick 8 8 8 8 8
4 1 DIN 3760 Wellendichtring AS18x30x7 | AS22x32x7 | AS26x37x7 | AS36x47x7 | AS45x60x8
5 1 —_— Runddichtring 24 x 2 28 x 2 36 x2 44 x 3 57x3
6 2 DIN 912 Zylinderschraube M6 x 25 M6 x 25 M6 x 25 M6 x 25 M 6x25
7 1 DIN 913 Gewindestift M6 x6 M6x6 M8x8 M8x8 M10x 10
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