DK 621.9.06-229.2 DEUTSCHE NORM August 1984

Werkzeugmaschinen D N
Mehrspindelkopfe 69 001
GehdusemaBe Teil 2
Machine tools; multi-spindle heads; casing dimensions Ersatz fiir
Machines-outils; tétes multibroches; dimensions des emboitements DIN 69 620/09.77 und

DIN 69 621/09.79

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm ISO 2912 - 1973,
siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind nur die AuBenmaBe der Gehause fiir Mehrspindelkdpfe der Normenreihe
DIN 69 001 festgelegt.

Eine Zuordnung der GehausemaBe zu den BaugroBen der Trager-Einheiten oder zu den Schiit-
ten- bzw. Schlittenstdnder-Einheiten erfolgt nicht, da diese vom jeweiligen Anwendungsfall
abhéngig ist.

2 Technische Angaben zur Bestimmung der GehdusegroBe
Die fiir die Bearbeitungsaufgabe erforderliche Anzahl, Art und Lage der Spindeln, die Spindel-

g des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Bertin, gestattet.

drehzahlen und die Drehrichtungen der Spindeln sowie die Art und GroBe des Antriebes, sind in
2 einem Réder- und Koordinatenplan bzw. einer Stiickliste entsprechend DIN 69 001 Teil 1 zu ent-
K wickeln.
¢ Diese Unterlagen mit den Angaben der erforderlichen Getriebestufen und Zahnradraume sind
£ bestimmend fiir die Breite b, die Hohe # und die Lénge [ der Gehduse. Die Gehausemase sind
5 entsprechend Tabelle 1 auszuw&hlen.
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Fortsetzung Seite 2 bis 4
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3 MaBe, Bezeichnung

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 -~ m
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Bezeichnung der MaBe eines Mehrspindelkopf-Gehduses nach DIN 69 001 Teil 2 (02), Form A von Breite b = 320mm, Hohe A =
250 mm und Lange [ = 180 mm:

GehdusemaBe DIN 69 001— 02 A— 320 X 250 X180

Tabelle 1.
Hdéhe
Breite h Lange
b 13
125 160 200 250 320 400 500 630 800 | 1000 | 1250
160 X X X
200 X X X X
250 X X X X X
320 X X X X X X 180 oder 320
oder 460 usw.
400 X X X X X X entsprechend der
Anzahl der
500 X X X X X X erforderlichen
Zahnradrdume
630 X X X X X X
800 X X X X X X
1000 X X X X X X
1250 X X X X X

1) Anzahl, Art und GréBe der Antriebe nach Bedarf (Auswahl nach DIN 69 001 Teil 11), Lage und GréBe der Zentrierstifte sowie das
Befestigungsbohrbild je nach Trager-Einheit (siehe Abschnitt 4).

2) Aufbauend aufdem MaB /= 180 mm fiir einrdumige Gehé&use ist die Lénge lje weiteren Zahnradraum um 140 mm zu verldngern.
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