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Werkzeugmaschinen D I N
Mehrspindelkopfe 6 1
o ‘ Antriebswellen Form A bis F Teil 80
Machine tools: multi-spindle heads; drive shafts types A to F Ersatz fiir Ausgabe 10.81
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2| 1 Anwendungsbereich
Z: In dieser Norm sind die Einzelteile Antriebswellen fiir die entsprechenden Baugruppen DIN 69 001 Teil 11 festgelegt.
§’ Weitere Angaben iiber Mehrspindelképfe siehe DIN 69 001 Teil 1.
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=l 2 UObersicht, Darstellung
ié . MaBe, Bezeichnung
E Form Bild Seite
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Fortsetzung Seite 2 bis 8
P NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.Vv.
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Seite 2 'DIN 69 001 Teil 30

3 MaBe, Bezeichnung

/‘\
~ Aligemeintoleranzen: ISO 2768 - m
/R, 25 (\/ /R, 100 \/ /R.6,3 \/)
Form A
Freistich Form E nach DIN 509 oder R1
Freistich Form F nach DIN 509 Kante gerundet / b b 4
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Zentrierbohrung
nach DIN 332 Teil 2
Form nach Wahl des Herstellers Emn
Bild 1.
Bezeichnung einer Antriebswelle nach DIN 69 001 Teil 30 der Form A, NennmaB dy=28 mm:
Antriebswelle DIN 69 001 - 30 A 28
~
Tabelle 1.
Nenn-
maBb
dy by ba ds ds da ds de 1 Io I3 ls ls le l7 lg t to
K6 P9 P9 h6 k5 h12 n1 | o+001 +0,1 H13 | +0,3 +0,1 | 40,2 | +0,2
0 0 0 0 0
28 8 8 25 35 | 33 35 2,7 174 60 3,5 | 655 1,6 50 34 85| 4 5,4
38 10 10 35 45 | 425 | 45 | 4,2 | 194 70 | 4 75,75 | 1,85 63 35 90 | & 6
42 12 14 45 50 | 47 50 | 42| 209 70 | 4 87 2,15 63 37 90 | & 6,5
48 14 14 45 55 | 62 55 | 4,2 | 239 85 | 4 97 2,15 70 37 90| 55| 65
Werkstoff: Stahi von Mindestfestigkeit og 600 N/mm2, Sorte nach Wahl des Herstellers
Ausfiihrung: — - — Oberfidchenhérte min. 620 HV
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Freistich Form E nach DIN 509 oder R1

Kante gerundet
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Bild 2.

Bezeichnung einer Antriebswelle nach DIN 69 001 Teil 30 der Form B, Nennma8 d; = 28 mm, Zahnezahl z = 22, Modul m = 2:
Antriebswelle DIN 69 001 - 30B 28 X 22 X 2

Tabelle 2.
Nenn- | Zahne-
maB zahl Modul
dq z m b ds ds ds ds de A Iy I3 ls Is ls Iz ls t
k6 P9 0 ks | m2 | +01 | H13 | +0,3 | +0,2
-0, o 0 0
22 2 48
28 8 42 35 | 33 35 | 174 | 146 | 140 | 60 | 3,5 | 655 1,6 50 | 4
18 3 60
—
25 2 54
38 10 52 45 | 425| 45 | 194 | 166 | 160 | 70 | 4 75,75/ 1,85| 63 | 5
18 3 60
28 2 60
42 12 58 50 | 47 50 | 209} 181 | 175 | 70 4 87 2,15| 63 | 5
20 3 66
32 2 68
48 14 64 55 | 62 55 | 239 | 211 | 205 | 85 4 97 2,15| 70 | 5,5
22 3 72
Werkstoff: Stahl von Mindestfestigkeit og 800 N/mm?2, Sorte nach Wahl des Herstellers
Verzahnung: Geradverzahnung nach DIN 867
Verzahnungsqualitat 7e 25 nach DIN 3967
Ausflihrung: — - — Oberflichenhirte min. 670 HV
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