DK 621.9.06-229.2 DEUTSCHE NORM Oktober 1981

Werkzeugmaschinen D I N
Mehrspindelkdpfe 69_001
. Zwischenwellen  Form A bis G Teil 52
Machine tools; multi-spindle heads;
intermediate shafts form A to G
MaBe in mm
Oberflichen nach DIN 1SO 1302
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Seite 2 DIN 69 001 Teil 32

3 MalRe, Bezeichnung —
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- Bild 1.
Bezeichnung einer Zwischenwelle nach DIN 69 001 Teil 32 der Form A, Nennma dq = 15 mm:
Zwischenwelle DIN 69 001 — 32 A 15
Tabelle 1.
NennmaR —
h6é P9 hS
15 5 12 120 15,3 1156 97 38737
20 6 15 122 16,3 12 98 4,4*%"
25 8 20 128 19,3 14 100 5,4"32
35 10 25 130 20,3 14 102 6 *3?
45 14 35 134 22,3 14 106 6,6 *3?
60 18 45 138 24,3 14 110 g 32
Werkstoff:
Stahl von Mindestfestigkeit o; 600 N/mm?2, Sorte nach Wahl des Herstellers
—
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Form B
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Zentrierbohrung DIN 332 Teil 2 (Vornorm),
Form nach Wahl des Herstellers

Bild 2.

Bezeichnung einer Zwischenwelle nach DIN 69 001 Teil 32 der Form B, NennmaR d4 =20 mm:
Zwischenwelle DIN 69 001 — 32 B 20

Tabelle 2.
— Nenn-
mald
' | pofPro|ns +0,1 0 0.1
h6 0 -0,2 '

20 | 6| 5(15|M6]22|185] 163 [12| 98|67 [101,7 |325| 65| 443" | 385"
25 | 8 20/M8| 27188193 14 |100]72 | 96,7 [33 | 75| 5432 ] 443"
35 | 10| 8l25|mM8|27]189]203 | 14|102{79 | 89,734 |85]6 '3 54+°2
25 | 14l10|35|M8| 42 |191 | 223 |14|106[79 | 89,7 |35 [9 |653%|6 *§2
60 | 1811ala5|m8| 42 |193] 243 |14 |110{79 [ 897 [37 jo [8 *3*|65F2

<}

Werkstoff:
Stah! von Mindestfestigkeit oz 600 N/mm?, Sorte nach Wahl des Herstellers
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