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Werkzeugmaschinen D | N
Mehrspindelkopfe 6 1
- Zwischenflansche Form A und B Teil 36
Machine tools; multi-spindle heads; intermediate flanges types A and B Ersatz fiir Ausgabe 10.81
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£]l 1 Anwendungsbereich
% In dieser Norm sind die Einzelteile Zwischenflansche fiir die Baugruppe Antriebswellen DIN 63 001 Teil 11 festgelegt.
3 | Weitere Angaben iiber Mehrspindelkopfe siehe DIN 69 001 Teil 1.
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2] 2 Ubersicht, Darstellung
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Fortsetzung Seite 2 bis 4
. NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 69 001 Teil 36

3 MaBe, Bezeichhung

Aligemeintoleranzen: ISO 2768-m -
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Bild 1.
Bezeichnung eines Zwischenflansches nach DIN 69 001 Teil 36 der Form A, NennmaB dy= 100 mm:
. TN
Zwischenflansch DIN 69 001 - 36 A 100
Tabelle 1.
NennmaB ‘
dy da ds da ds de d; dg do | dio Iy I I3 Is Is
H6 H7 H13 H13 +0,1
100 82 | 300 | 230 - 14 20 {M12]| 265 | 230 27 - 13 22 22
110 92 | 350 | 250 | 240 18 26 {M16| 300 | 250 60 25 18 35 28
120 102 | 350 | 250 | 240 18 26 [M16| 300 | 250 60 25 18 35 28
130 112 | 400 | 300 | 290 18 26 [M16{ 350 | 300 65 30 23 35 28
Werkstoff: Nach Wahl des Herstellers
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