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1 Anwendungsbereich
Weitere Angaben {iber Mehrspindelkopfe siehe DIN 69 001 Teil 1.

2 MaBe, Bezeichnung
Allgemeintoleranzen: DIN ISO 2768 - m

In dieser Norm sind die Einzelteile Spindelkopfe fiir die entsprechenden Baugruppen DIN 69 001 Teil 20 festgelegt.
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Werkzeugmaschinen D _ Z
Mehrspindelkopfe 69 001
Spindelkdpfe Form A Teil 56

Machine tools; Multi-spindle heads; Spindle noses type A

Bezeichnung eines Spindelkopfes nach DIN 69 001 Teil 56 der Form A, NennmaBe

Spindelkopf DIN 69 001 - 56 A 16 X 172
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NennmaBe
d, LM b, b, | dy | ds d, ds de d; dg dy dy 1,3 Iy A Is Is ;¥ ls Iy Lo I [ T r T3
H7 | min. | max. | o1 | 4s8| 7 +9.006 2) min. | max. +0,1 min. | max. 27) | +33 | +91 2) 2)
16 | 172 | 270 5 5| 25| 24 15 155 | 166 | 156 { M 10 6 (M6 125 | 223 75 8 | 34 70 10 108 | 33 6 17,3 | 16,3 4 02102 6
20 | 178 | 270 5 5|32 |31 20 16 20,6 | 206 | M 10 6 M6 130 | 222 78 8 | 34 73 10 102 | 34 6 213213 45102 |02 8
25 | 190 | 280 6 6| 37 | 36 22 16 256 | 226 (M 10 8 | M8 142 | 232 85 | 10 | 38 80 10 100 | 38 6 | 26,7 | 23,7 6 04|04 8
28 | 194 | 280 6 6 | 40 | 39 25 20 28,6 | 256 {M12 8 (M8 145 | 231 85 | 10 | 38 80 12 98 | 38 6 | 29,7 | 267 55|04 (041 10
32 | 218 | 310 8 8 | 45 | 44 28 20 328 (286 |M12}| 10 [ M8 167 | 259 | 106 | 10 | 45 | 101 12 104 | 38 6 | 33,7 | 29,7 7 04 (04| 10
36 | 224 | 310 8 | 10 | 50 | 49 35 20 368 | 358 IM12| 10 | M8 172 | 258 | 106 | 10 | 45 | 101 13 99 | 42 6 | 377|371 11504 |04 | 10
48 | 260 | 330 | 10 | 12 | 67 | 66 45 22 488 | 458 |[M14 | 12 {M10| 202 | 272 | 128 | 12 | 57 | 123 15 85 | 47 6 50,1 | 471 | 15 04 (04|12

2) Oder nach Wahl des Herstellers
3) I, entsprechend I, jeweils um den gleichen Betrag vergroBern.

1) I, = NennmaB der Baugruppen Spindelkdpfe nach DIN 63 001 Teil 20, Stufung 10 mm bevorzugen, von [, ., ausgehend; Zwischenstufung 2 mm.
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3 Werkstoff
Stahl von Mindestzugfestigkeit gz 800 z\BBN_ Sorte nach Wabhi des Herstellers.

4 Ausfiihrung
Oberflachenharte min. 700 HV, ausgenommen Gewinde.

Zitierte Normen

DIN 69 001 Teil 1 Werkzeugmaschinien; Mehrspindelkdpfe; Aligemeines, Ubersicht, Grundlagen
DIN 69 001 Teil 20 Werkzeugmaschinen; Mehrspindelkdpfe; Baugruppen Spindelképfe Form A

DINISO 2768 Teil 1  Aligemeintoleranzen; Toleranzen fiir Léngen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; Identisch
mit ISO 2768-1 : 1989
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