DK 621.9-219.2 DEUTSCHE NORM Januar 1992

Werkzeugmaschinen D | N
Fuhrungsleisten 1IN
—~ MaBe fiir rechteckigen Querschnitt, Form A 69 056
Technische Lieferbedingungen Teil 1
Machine tools; slideways, dimensions of rectangular profile, type A, technical delivery conditions
B
z MaBe in mm
&
5| 1 Anwendungsbereich und Zweck
>} Diese Norm legt MaBe und technische Lieferbedingungen vor- oder fertiggeschliffener oberflachen- oder durchgehirteter
°g’, Fiihrungsleisten fiir Fiihrungen (Gleit- oder Wilzfilhrungen) von Werkzeugmaschinen fest.
E Durch die Normung von MaBen und Toleranzen sowie der Ausfiihrung soll die Vielfalt der verwendeten Fiihrungsleisten auf
21 Vorzugswerte reduziert werden. Dadurch wird, insbesondere durch Riickwirkungen auf die MaBe beim Vormaterial, ein
5] Rationalisierungseffekt und eine Verkiirzung der Beschaffungszeiten erzielt.
=1 2 Bezeichnung .
Q
§ Merkmale, die, je nach Art der Filhrungsleiste, nicht bendtigt werden, werden in der Bezeichnung nicht aufgefiihrt.
& Fﬁhru%qsleiste DIN 69 056 - A 80 X 45 X 2600 -hd 4f -1-AD - S
21 Benennung ]
§ Norm-Hauptnummer
§’ Form der Filhrungsleiste
(=
E| Breite b der Fiihrungsleiste
€| Hohe h der Fiihrungsleiste
,‘3 Linge /4 der Einzelfiihrungsleiste nach Abschnitt 3
§ oder Lange I bei Satzfertigung nach den Abschnitten 3 und 5.7
:. Harte der Fiihrungsleiste nach Abschnitt 5.1
§ Bearbeitungszustand nach Abschnitt 5.2
8| Genauigkeitsklasse fiir Form- und Lagetoleranzen nach Tabelle 2
% Lochbild nach den Abschnitten 3.2 oder 3.3
§ Befestigungslécher nach den Abschnitten 3.2 oder 3.3
< | Satzfertigung nach Abschnitt 5.7
3 Beispiel 1
g Bezeichnung einer Fiihrungsleiste mit rechteckigem Querschnitt, Form A, Breite b = 80 mm, Hohe # = 45 mm,
o Lange !, = 1200 mm, durchgehértet (hd), 4seitig fertiggeschliffen (4f), Genauigkeitsklasse 1:
p= g Fihrungsleiste DIN 69 056 — A 80 X 45 X 1200 - hd 4f -1
fg Beispiel 2
[
2 Bezeichnung einer Fiihrungsleiste mit rechteckigem Querschnitt, Form A, Breite b = 63 mm, Hohe & = 36 mm,
= Lidnge [y = 1500 mm, durchgehirtet (hd), 4seitig fertiggeschliffen (4f), Genauigkeitsklasse 1, Lochbild A und Durch-
§’ gangslocher (D):
£ " .
3 Fihrungsieiste DIN 69 056 — A 63 X 36 X 1500 — hd 4f -1 - AD
2| Beispiel 3
:g Bezeichnung einer Fiihrungsleiste mit rechteckigem Querschnitt, Form A, Breite b = 80 mm, Hohe & = 45 mm,
£ Lange Is = 2600 mm, durchgehirtet (hd), 4seitig fertiggeschliffen (4f), Genauigkeitsklasse 1, Lochbild B, Gewinde-
% I6cher (G) in Satzfertigung (S):
2 Fithrungsleiste DIN 69 056 - A80 X 45 X 2600 -hd 4f-1-BG - S
z
[a]
)
Fortsetzung Seite 2 bis 10
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Seite 2 DIN 69 056 Teil 1

3 MaBe —
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéahlen.
Aligemeintoleranzen: DIN ISO 2768 - m

3.1 Form A, rechteckiger Querschnitt, ohne Befestigungsiécher
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{5 = Linge der zusammengesetzten Fihrungsleiste bei

Satzfertigung
—_—
Bild 1. Fiihrungsleiste, NennmaBe
Tabelle 1.
Breite b _8_, 32 | 40 50 63 80 100 125 140 160
Hohe h 1)_8'1 16 | 20 | 20 | 28 | 28 | 36 | 36 | 45 | 45 | 53 | 53 | 63 | 63 | 80 | 63 | 80
Lange [12) max. 1000 max. 1500 max. 2000 max. 2600
1) Der IStwert der Héhe , #* eines Fiihrungsleistenteiles darf an jeder beliebigen Stelle nur schwanken um:
- Genauigkeitsklasse 1: max. 0,006 mm
- Genauigkeitsklasse 2: max. 0,01 mm
2) Die gewiinschte Lénge , ist zu vereinbaren und in der Bezeichnung anzugeben.
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Bild 2. Form-und Lagetoleranzen
Tabelle 2.
Breite b 32 40 50 63 80 100 | 125 | 140 | 160
tH 0,005 0,007 0,01
Genauigkeits- 0,006/1000
kiasse 2 0,01/1000
Die AbmaBe nach Tabelle 1 und die Form- und Lagetoleranzen nach Tabelle 2 gelten fiir fertiggeschliffene Fiihrungsleisten.
Fiir vorgeschliffene Fihrungsleisten sind Schleifzugabe, Toleranzen, Oberflaichenbeschaffenheit und Kantenzustand zu ver- ~~
einbaren. )
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3.2 Form A, rechteckiger Querschnitt, mit zweireihigem Lochbild A
3.2.1 Lochbild A mit Durchgangsiéchern (D)
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A-A (vergrofiert)
f Ubrige Maf3e sowie Form- und Lagetoleranzen
nach Abschnitt 3.1
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] .53_ fi Bild 3. Form A, Lochbild A mit Durchgangsléchern (D)
Tabelle 3.
Breite b 50 63 80 100 125 140 160
Hohe A 20 28 28 36 36 45 45 53 53 63 63 80 63 80
aj 28 33 43 60 70 85 100
- as 0,1 18 20 30 44 52 67 76
as i5 19 20 26,5 30 30 44
as 14 23 28 28 42 42 42
1 8 8 16 23 28 28 36
C2 _ 3 3 3 3 3 3 3
dy 8 10,5 10,5 12,5 15 15 19
do 13 17 17 20 24 24 30
f1 13 16 16 20 25 . 25 31
f2 4 4 6 8 9 9 1
fa*+ 95 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 05 0,5
ls 50 50 50 50 100 100 100
I3 25 25 25 25 50 50 50
Fir die Befestigung der Fiihrungsleisten geeignete PaBfedern sowie Zylinderschrauben und Scheiben siehe Erldu-
terungen.
3) Bezug A ist dasjenige Loch mit Abstand a; zur Kante der Fiithrungsleiste, das der Mitte der Fiihrungsleistenlédnge am
— nachsten liegt.

4) Fiir zusammengesetzte Filhrungsleisten giltin Langsrichtung die gleiche Lochabstandstoleranz wie fiir die langste Einzel-
fihrungsleiste des Satzes (siehe Erlauterungen). DOC u ments
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