DEUTSCHE NORM Mai 2003

Werkzeugmaschinen ——rr
Aufnahmen fur Kegel-Hohlschafte DIN
Teil 2: Fir Form B und Form D nach DIN 69893,

Anschlussmale 69063'2

ICS 25.060.20

Machine tools — Tool receiver for hollow taper shanks
Part 2: For Type B and Type D according to DIN 69893,
connecting dimensions

Machines outils — Logement pour queues creuses conique

Partie 2: Pour Type B et Type D selon DIN 69893,
dimension de racordement

Vorwort
Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN erarbeitet.
Die Male des Kegels entsprechen E DIN 69063-1 bezogen auf den Durchmesser d.

DIN 69063 ,Werkzeugmaschinen — Aufnahmen flir Kegel-Hohlschafte“ besteht aus:

- Teil 1: Fur Kegel-Hohlschafte Form A und Form C nach DIN 69893-1, Anschlussmale
- Teil 2: Fur Kegel-Hohlschafte Form B und Form D nach DIN 69893-2, Anschlussmale
- Teil 5: Fir Kegel-Hohlschafte Form E nach DIN V 69893-5, Anschlussmale (Vornorm)
- Teil 6: Fur Kegel-Hohlschafte Form F nach DIN 69893-6, Anschlussmalle

Anhang A, B und C sind informativ.

Fortsetzung Seite 2 bis 9

Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt fur die Schnittstelle Maschine/Werkzeug die maschinenseitigen Anschlussmalie zur
Aufnahme von Kegel-Hohlschaften nach DIN 69893-2 fest.

Diese Schnittstelle weist aufgrund der kegeligen Aufnahme und der Plananlage eine grofRe
Positioniergenauigkeit und hohe Steifigkeit auf und ist fur spanende Werkzeugmaschinen, z.B.
Bearbeitungszentren, Bohr- und Fradsmaschinen, Drehmaschinen und Schleifmaschinen geeignet.

Die HSK-Aufnahme Form B ist fir den automatischen Wechsel vorgesehen, und bei Form D kénnen die
Kegel-Hohlschafte manuell gespannt werden.

Die Betatigung des manuellen Spannmechanismus bei Form D erfolgt durch eine Bohrung im Schaft und in
der Aufnahme. Die Ubertragung des Drehmomentes erfolgt sowohl tiber Mithehmersteine an der Auf3enseite
des Flansches als auch durch Reibung im Kegel und an der Plananlageflache.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlief3lich
Anderungen).

DIN 69893-2, Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage — Teil 2: Kegel-Hohlschéfte Form B und D, Mal3e.

DIN ISO 1101, Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Tolerierung von Form, Richtung,
Ort und Lauf — Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen; Identisch mit
ISO 1101:1985.

DIN I1SO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne
Toleranzeintragung; Identisch mit ISO 2768-1:1989.

DIN ISO 3040, Technische Zeichnungen — Eintragung der Mal3e und Toleranzen fiir Kegel; Identisch mit
1SO 3040:1990.

3 MaRe

3.1 Allgemeines

In Bild 1 und Tabelle 1 sind die MaRe fir die Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschafte mit Plananlageflache fir
automatischen Werkzeugwechsel festgelegt. Zusatzliche MaRe fir Aufnahmen fir Kegel-Hohlschafte mit
Plananlageflache fir manuellen Werkzeugwechsel sind in Bild 2 und Tabelle 2 festgelegt. Die Toleranzen fir
Form, Lage und Rundlauf nach DIN ISO 1101. Die BemaRung und Toleranzangabe fur die Kegel nach DIN
ISO 3040. Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m.
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3.2 FormB

Aufnahme fir Kegel-Hohlschéafte Form B nach DIN 69893-2; Mithahme am Flansch.
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Mitnehmerstein®

Lage der Schneide bei einschneidigem rechtsdrehenden Werkzeug
Anlageflache nicht konvex
Die Anschlussmalle eq und fq fir die Mitnehmersteine sind einzuhalten; Angaben bezlglich Werkstoff,

sowie alle Ubrigen MaRe und Festlegungen sind nach Wahl des Herstellers und nicht Bestandteil dieser
Norm

Freistich nach Wahl des Herstellers

Bild 1 — Aufnahme fiir Kegel-Hohlschaft Form B
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