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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN, Unteraus-
schuss 122-00-12-09 UA, ,Schnittstelle Maschine/Werkzeug (HSK)“ auf der Grundlage von Forschungs-
ergebnissen des Laboratoriums fir Werkzeugmaschinen und Betriebslehre der Rheinisch-Westfalischen
Technischen Hochschule Aachen und des Institutes flr Produktionstechnik und spanende Werkzeug-
maschinen der Technischen Hochschule Darmstadt erarbeitet.

DIN 69063 Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschéfte besteht aus:

— Teil 1: Fir Kegel-Hohlschéfte Form A und Form C nach DIN 69893-1, Anschlussmalle

— Teil 2: Fir Kegel-Hohlschéfte Form B und Form D nach DIN 69893-2, Anschlussmalle

— Teil 5: Fiir Kegel-Hohlschéfte Form E nach DIN 69893-5, Anschlussmalle

— Teil 6: Fiir Kegel-Hohlschéfte Form F nach DIN 69893-6, Anschlussmalle

— Teil 7: Fiir Kegel-Hohlschéfte Form T nach DIN 69893-7, Anschlussmal3e (zzt. Entwurf)

Anhang A und Anhang B sind informativ.

Anderungen
Gegeniiber DIN 69063-5:2006-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) HSK-E Grofle 20 aufgenommen.

Friithere Ausgaben

DIN V 69063-5: 1996-01
DIN 69063-5: 2006-11
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