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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 122-59-01 AA ,Maschinenseitige Schnittstelle fiir Werk-
zeugaufnahmen” auf der Grundlage von Forschungsergebnissen des Laboratoriums fiir Werkzeugmaschinen
und Betriebslehre der Rheinisch-Westfilischen Technischen Hochschule Aachen und des Institutes fiir Produk-
tionstechnik und spanende Werkzeugmaschinen der Technischen Hochschule Darmstadt im DIN-Normenaus-
schuss Werkzeugmaschinen (NWM) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

DIN 69063 besteht unter dem allgemeinen Titel Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschdfte aus
den folgenden Teilen:

— Teil 1: Fiir Form A und Form C nach DIN 69893, Anschlussmajse
— Teil 2: Fiir Form B und Form D nach DIN 69893, AnschlussmafSe
— Teil 5: Fiir Form E nach DIN 69893-5, Anschlussmaf3e

— Teil 6: Fiir Form F nach DIN 69893, AnschlussmajfSe

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN 69063-5:2012-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Tabelle 1, HSK-E Grofie 16 aufgenommen. Die Gréfien HSK-E 20 bis 63 sind entfallen, diese werden in der
ISO 12164-2 beschrieben;

b) Tabelle A.1, informativer Spannkraftwert fiir HSK-E Grof3e 16 aufgenommen;
c) zitierte Normen aktualisiert;

d) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DINV 69063-5:1996-01
DIN 69063-5:2006-11, 2012-10
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