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Priifsiebmaschinen fir Schleifmittelkdrnungen

Technische Beschreibung

Kérnungen aus Elektrokorund und Siliciumcarbid ﬁ

N

69 109

1

Anwendungsbereich

Stédnder und Rahmen,
Antriebsmotor,

Getriebe zur Umwandlung der Drehbewegung des Motors in die vorgeschriebene Dreh- und

Grains of fused aluminium oxide and silicon carbide; test sieving machines for abrasive grains; technical description

Grains en oxyde d'aluminium électro fondue et en carbure de silicium; machines pour tamisage de contrble pour grains
abrasifs; description technique

Grundlage fiir diese Norm waren die von der Fédération Européenne des Fabricants de Produits Abrasifs (FEPA) erstellten
Standards 42-D - 1984 und 43-D - 1984 iiber Priifsiebmaschinen fiir Schleifmittelkérnungen.

MaBe in mm

Diese Norm beschreibt Priifsiebmaschinen zur Priifung von Schieifmittelkdrnungen aus Elektro-
korund und Siliciumcarbid zur Verwendung:

- fiir Schieifkrper aus gebundenem Schleifmittel,
= fiir Schieifmittel auf Unterlagen,
- beim Spanen mit losem Korn.

2 Aufbau der Priifsiebmaschinen

Eine einheitliche, jederzeit reproduzierbare maschinelle Priifung von Schieifmittelkérnungen
durch Siebung ist nur moglich, wenn die verwendeten Priifsiebmaschinen hinsichtlich ihrer
Funktion und der verwendeten Priifsiebe ilbereinstimmen.

Priifsiebmaschinen bestehen z. B. aus folgenden Teilen (siehe Bild 1 und Bild 2):

Schwenkbewegung des Siebsatzes und Schlagbewegung des Klopfers,
Schalter, der zweckmiBigerweise mit einer Schaltuhr betétigt werden kann,

Klopfer zur Erzeugung der in der Zeiteinheit vorgeschriebenen Schidge in vertikaler Richtung

auf den Deckel des Siebsatzes,

Aufnahme fiir Bodenschale und Siebsatz, in der diese auf die vorgeschriebene Art und Weise

bewegt werden kénnen,

Siebdeckel mit trichterférmigem Einsatz mit Stopfen.

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir NmmunDch ment 8

Fiir den Betrieb von Priifsiebmaschinen sind auBerdem erforderlich:
- Fundament,
- Priifsiebe (Satz aus fiinf Sieben),
- Bodenschale.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Bild 1. RO-TAP-Priifsiebmaschine Modell A 1) Bild 2. RO-TAP-Priifsiebmaschine Modell B 1)
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Bild 3. Fundament und AnschiuBmaBe fiir die Aufstellung von RO-TAP-Priifsiecbmaschinen, Modell A

Es wird fiirjede Kérnung der in den betreffenden DIN-Normen
vorgeschriebene Priifsiebsatz verwendet.

5 Siebzeit

Die Priifsiebmaschinen sind zur Einhaltung der vorgeschrie-
benen Siebzeit mit einer Schaltuhr ausgeristet.

3 Funktion der Priifsiebmaschinen

Die maschinelle Priifsiebung ersetzt unter definierten Be-
dingungen die Handsiebung.

Sie muB bei Wiederholungen des Siebvorganges reproduzier-
bare Ergebnisse liefern.

Die Prufsiebmaschinen miissen Ergebnisse bringen, die den
Anforderungen von DIN 69 101 Teil 2 bzw. DIN 69 176 Teil 2
geniigen.

6 Aufstellen von Priifsiebmaschinen

Die Priifsiebmaschinen sind auf einem geeigneten Funda-
ment von geniigend groBer Masse so zu befestigen, daB
duBere Storungen des Siebvorganges ausgeschlossen
werden.

Als Standard-Aufstellung der RO-TAP-Priifsiebmaschine

4 Priifsiebsétze und Siebrahmen

Die Priifsiebsétze werden in die Maschine so eingebaut, daB

die vorgeschriebenen Bewegungen ungehindert moglich
sind. Die Empfehlungen der Hersteller sind zu beachten.

Die Siebrahmen der Priifsiebe haben folgende Ab-
messungen:

- Durchmesser 200 mm
- Hohe 50 mm.

Full document details: DIN 69109:1985-12

Modell A gilt die Befestigung auf einem Betonklotz von min-
destens 625 mm Breite, 500 mm Tiefe und 550 mm Hdhe.

1) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
NormenausschuB Werkzeuge und S{@Q:SLHWNENES
DIN, KamekestraBe 8, D-500) K«'n 1
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