DK 681.7.054.2:621.922.34 Oktober 1978

Optikfertigung

Diamantbesatz fur Werkzeuge der Optik
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Production in optical engineering; diamond impregnation for tools used in optics

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Diamantbesatz fiir Werkzeuge der Optik, deren Art, Form und GroBe auf die betref-
fenden MaBnormen des jeweiligen Werkzeuges abgestimmt sind (z. B. DIN 58 741).

2 Mitgeltende Normen

DIN 848 Teil 1*) Diamantkoraungen; KornungsgroBenbezeichnung

DIN 58 741 Diamantbesetzte Werkzeuge fir die Optik; Topfscheiben
DIN 58 743 Optikfertigung; Diamantbesetzte Trennscheiben

3 DiamantkornungsgroBe

Die DiamantkornungsgroBen werden nach DIN 848 Teil 1*) angegeben. Die Form des Diamantkornes
soll moglichst kubisch und nicht lanzettenformig sein.

4 Bindung

Fir die Bindung gelten folgende Werkstoffe:

Bz Bronze
St Stahl
K  Kunststoff

Bindung nach Vereinbarung, mit Angaben des Herstellers.
5 Diamantkonzentration

Fir die Diamantkonzentration wird die in 1 cm® Belag verwendete Menge von Diamant angegeben
(1 Karat = 0,2 g).

Diamantkonzentration
Kurzzeichen Karat/cm?
C25 1,10
C 50 2,20
C75 3,30 1
C 100 4,40
[ C 150 6,60

6 Bezeichnung

Die Bezeichnung von diamantbesetzten Werkzeugen der Optik besteht aus der Benennung, der DIN-
Nummer der betreffenden MaBnorm, den Kurzzeichen fir Form und GroBe, der Diamantkdrnungs-
groBe, der Bezeichnung fir Bindung und der Diamantkonzentration.

Bezeichnungsbeispiel: Trennscheibe DIN58743 - 300 D76 Bz - C50

J 50

Benennung
Norm-Nummer

Durchmesser d,
DiamantkornungsgroBe (nach DIN 848 Teil 1*))

Kurzzeichen fir die Bindung (nach dem Kurzzeichen konnen
weitere Herstellerangaben fur die Bindung emgefugt werden)

Diamantkonzentration ——— et
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7 Kennzeichnung

Diamantbesetzte Werkzeuge der Optik sind sihngemaB mit den in den jeweiligen MaBnormen festgelegten Kurzzeichen
fiir Durchmesser und Abmessungen, mit dem Verbandszeichen DIN nach DIN 31, mit Angaben fiir die Diamantkoérnungs-
groBe, Kurzzeichen fiir die Bindung, die Diamantkonzentration sowie dem Namen oder Zeichen des Herstellers zu kenn-

zeichnen.

Beisplel: Fiir eine Topfscheibe nach DIN 58 741 von Durchmesser 40 mm, DiamantkdrnungsgréBe D 76, Bindung

Bronze (Bz) und Diamantkonzentration C 75:

DIN-40D 76 Bz ... C 75 - Herstellerzeichen

Weitere Normen

DIN 848 Teil 2 (z. Z. noch Entwurf) Diamantkornungen; Prifverfahren

DIN 58 742 Optikfertigung; Diamantbesetzte Zentrier- und Profilscheiben
DIN 58 744 Diamantbesetzte Werkzeuge fiir die Optik; Hohlbohrer
DIN 58 745 Optikfertigung; Diamantbesetzte Pléttchen

Erlduterungen

Der bearbeitende AusschuB hat im Jahr 1970 diese Norm
verdffentlicht, in der genaue Angaben iiber den Diamant-
besatz von in der Optikfertigung verwendeten Werk-
zeugen enthalten sind. Die Festlegungen lber die Harte
der Bindung waren in dieser Norm mit je 3 Stufen fiir weich,
mittel und hart angegeben worden. Der AusschuB hatte
angenommen, daB die systematischen Untersuchungen,
die er in den vergangenen Jahren durchgefiihrt hat, mehr
Klarheit in die schwierigen Zusammenhange zwischen der
Bindungsharte und dem Schneidverhalten bei diamant-
besetzten Werkzeugen bringen wiirden. Diese Vermutung
hat sich leider nicht bewahrheitet; die Ergebnisse haben
vielimehr gezeigt, daB die Zusammenhange zwischen
Bindungsharte, DiamantkornungsgroBe und Diamant-
konzentration einerseits und dem Schneidverhalten
andererseits so komplex sind, daB keine eindeutigen Vor-
hersagen iiber das Schneidverhalten gemacht werden
kénnen, selbst wenn verschiedene Werkzeugdaten be-
kannt sind. Selbstverstindlich spielen dabei auch die
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Einsatzbedingungen der Werkzeuge in der Fertigung
einschlieBlich der Kiihlung eine entscheidende Rolle.

Der ArbeitsausschuB hat sich deshalb zu einer Revision
der Norm DIN 69 110 entschlossen, in der Angaben iiber
die Hirte in Zusammenhang mit der Bindung gestrichen
worden sind. Die Bindungsbezeichnungen, die durch An-
gaben des Herstellers ergdnzt werden konnen, sind bei-
behalten worden, ebenso die iibrigen Abschnitte lber
die DiamantkérnungsgroBe, die Diamantkonzentration,
die Bezeichnung und die Kennzeichnung. Diese Angaben
sind auch hinsichtlich der Kurzzeichen und ihrer Reihen-
folge den Beschliissen der FEPA (Europ&ische Vereinigung
der Schleifmittelhersteller) angeglichen worden.

Bei dieser Uberarbeitung wurden bereits die neu geltenden
Regeln fiir den Aufbau der DIN-Bezeichnung, bei der die
DIN-Nummer am Anfang der Bezeichnung erscheint, be-
riicksichtigt. Siehe DIN 820 Teil 27.
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