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Bonded abrasive products, classification, general survey
Produits abrasifs agglomérés; classification, vue d’ensemble

Die vorliegende Norm enthilt die Einteilung der Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel nach Form und Anwen-
dungsgebieten.

Es ist vorgesehen, die Einteilung der Schleifkorper zum Honen in einer besonderen Norm zu behandeln.

1. Einordnung und Unterteilung nach der Form

Hauptgruppe 1

Schieifkorper
aus gebundenem Schleifmittel

|
[ | | | | |

Gruppe 1.1 Gruppe 1.2 Gruppe 1.3 || Gruppe 1.4 Gruppe 1.5 || Gruppe 1.6 |{ Gruppe 1.7 {}Gruppe 1.8
Gerade Konische Auf Trag- Topfschleif- |} Gekropfte Schleif- Schleifstifte |} Abziehsteine
Schleif- und scheiben scheiben Schleif- segmente Schleifstibe
scheiben verjiingte befestigte und Teller- scheiben und dhn-
Schleif- Schleif- schleif- liche Schleif-
scheiben scheiben scheiben Kkérper
und -ringe p

Bei der Unterteilung der Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel in verschiedene Gruppen ist neben der Form der
Schieifkorper zu beachten, ob sie bevorzugt zum Schleifen an der Umfangsfliche, Seitenfliche oder Gesamt-Auflen-
1
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Die Originalfassung der Norm enthalt Elemente, —
z.B. farbige Abbildungen oder Tabellen, die in gvon
dieser gescannten Form der Norm nicht originalge-

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.
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dem neuesten Ausgabedatum. Vergewissern Sie
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oder in der aktuellen Ausgabe der PERINORM. -
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Die vorliegende Norm enthilt die Einteilung der Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel nach Form und Anwen-
dungsgebieten.

Es ist vorgesehen, die Einteilung der Schleifkorper zum Honen in einer besonderen Norm zu behandeln.

1. Einordnung und Unterteilung nach der Form

Hauptgruppe 1

Schieifkorper
aus gebundenem Schleifmittel
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Gruppe 1.1 Gruppe 1.2 Gruppe 1.3 || Gruppe 1.4 Gruppe 1.5 || Gruppe 1.6 |{ Gruppe 1.7 {}Gruppe 1.8
Gerade Konische Auf Trag- Topfschleif- |} Gekropfte Schleif- Schleifstifte |} Abziehsteine
Schleif- und scheiben scheiben Schleif- segmente Schleifstibe
scheiben verjiingte befestigte und Teller- scheiben und dhn-
Schleif- Schleif- schleif- liche Schleif-
scheiben scheiben scheiben Kkérper
und -ringe p

Bei der Unterteilung der Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel in verschiedene Gruppen ist neben der Form der
Schieifkorper zu beachten, ob sie bevorzugt zum Schleifen an der Umfangsfliche, Seitenfliche oder Gesamt-Auflen-
fliche verwendet werden (siehe P> in der Ubersicht).

Randformen fiir Schleifscheiben siche DIN 69 105.

2. Weitere Unterteilung nach dem Einsatz auf der Schleifmaschine

Entsprechend dem Einsatz auf den jeweiligen Schleifmaschinentypen erfolgt die weitere Unterteilung nach den Anwen-
dungsgebieten. Die Reihenfolge entspricht der vorgesehenen Einteilung der Fertigungsverfahren ,,Spanen mit geome-
trisch unbestimmter Schneidenform”.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Anwendungsgebiet Schleifen zur Anwendungsgebiet Schleifen zur
g

Erzeugung von Erzeugung von
Flachschleifen benen Flich Schleifen auf Stindern und Bocken
Trennschleifen ebenen Tlachen Grob- und Pendelschleifen
AuBenrundschleifen Werkzeugschleifen beliebigen
Spitzenlos-AuBenrundschleifen krejs- ] Schleifen zum Sédgenschirfen Flich erg]
Innenrundschleifen zylindrischen Schleifen mit Handschleifmaschinen

Flichen Sonstiges Schleifen mit Maschine 1
Spitzenlos-Innenrundschieifen onstiges Schleifen mit Maschine *)

Schleifen von Hand ohne Maschine

Gewindeschleifen Schraubflichen
Zahnflankenschleifen Walzflachen

3. Ubersicht

Die Ubersicht auf Seite 3 zeigt die Einordnung und Unterteilung der Schleifkorper nach Form und Anwendungsgebiet.
Die rechteckigen Felder deuten an, welche Anwendungsgebiete fiir die verschiedenen Schleifkorper bekannt sind.

1) Schleifkérper zum Schleifen auf Sondermaschinen, z. B. Schleifscheiben zum Lehren- oder zum Kurbelwellen-
schleifen, sind bei der Unterteilung durch das Anwendungsgebiet ,,Sonstiges Schleifen‘ erfaft.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 2

Fachnormenausschu® Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschufd (DNA)

Documenjs
DIN 69 111 UsHiUgvenprigring Hub

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Koln
6.72

Full document details: DIN 69111:1972-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-69111-1972-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-69111-1972-06

