DK 621.922.025 Jull 1977

Plain grinding wheels with one recess Zugleich teilweise Ersatz fiir
DIN 69 123 und DIN 69 149

Gerade Schleifscheiben mit einer Aussparung

Meules plates & une embrévement

Diese Norm enthilt alle z. Z. genormten Abmessungen von geraden Schleifscheiben mit einer Aussparung aus gebunde-
nem Schieifmittel. Sie ersetzt teilweise die im Januar 1974 ersatzlos zuriickgezogene Norm DIN 69 123, Ausgabe
Februar 1949 und iibernimmt die Form G aus DIN 69 149, Ausgabe Februar 1949, siehe auch Erléuterungen.

Fiir bestimmte Anwendungsgebiete, z. B. fir AuBenrundschleifmaschinen und Werkzeugschleifmaschinen bestehen Aus-
wahlnormen zu DIN 69 125, siehe Ubersicht ,Weitere Normen und Vorschriften®,

In der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung 1SO/R 603-1987 sind
in den Abschnitten 4.2 und 6 sowie in der internationalen Norm ISO 1117-1975 in Abschnitt 5.2 tiir bestimmte Anwendungs-
gebiete gerade Schleifscheiben mit einer Aussparung festgelegt. Zusammenhang mit ISO siehe Auswahinormen zu
DIN 69 125.

Gerade Schleifscheiben mit einer Aussparung werden im internationalen Verkehr nach ISO als Schleifscheiben der
Form 5 bezeichnet.
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Bezeichnung einer geraden Schieifscheibe mit einer Aussparung nach DIN 69 125, mit Randform A, von AuBendurch-
messer d; = 600 mm, Breite b = 80 mm, Bohrung d; = 304,8 mm, Schieifmittel Korund (A), Kdrnung 60, Hartegrad K,
Gefilge 5, mit keramischer Bindung (V), fir Umfangsgeschwindigkeit bis 60 m/s?), 2):

Schleifscheibe DIN 69 125 -600X80X304,8 A60 K5V -60
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1) bis 4) siehe Seite 2 Fortsetzung der Tabelle 1 siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2 und 3
Eriduterungen Seite 3 und 4
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Fortsetzung der Tabelle 1.
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Werkstoff: Schieifmittel
Kérnung
Hértegrad Nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm)
Geflige
Bindung

Ausfiihrung: Randformen nach DIN 69 105
MaB- und Lauftoleranzen nach DIN 89 107
Zuldssige Unwucht nach DIN 69 106

Kennzeichnung: Nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm)

Anmerkung: Nach der internationalen Norm ISO 525-1975 darf der Hersteller zur genaueren Unterscheidung des
Schleifmittels und der Bindung v or dem Symbol des Schleifmittels und hinter dem Symbol der Bindung eine zwei-
stellige Kennzahl hinzufiigen.

1) Fir die zuldssige Umfangsgeschwindigkeit sowie die Zusammensetzung des Werkstoffes sind die jeweiligen Auswahl-
normen zu DIN 62 125 und die Festlegungen nach Abschnitt 3 in DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm), Ausgabe Juni 1972, zu
beachten.

2) Gekiirzte Bezeichnung der Schieifscheiben fiir die elektronische Datenverarbeitung (EDV) in Vorbereitung.

3) Diese Schleifscheiben sind fiir Spitzenlos-AuBenrundschleifmaschinen bestimmt, siehe DIN 69 125 Auswahl 11. Die
Aussparungstiefen £ sind z. Z. noch nicht festgelegt und miissen vereinbart werden. Documents

4) Einzelheiten U der Aussparungsdurchmesser d; siehe Erlduterungen. .
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