DK 621.922.024 DEUTSCHE NORMEN Juni 1976

Schleifbander DIN
- MaBe 69 130
Abrasive belts, dimensions
Bandes abrasives, dimensions
Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Normen
1SO 1929-1974 und ISO 2976-1973 siehe Erlduterungen.
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"§ Bezeichnung eines Schleifbandes von Breite b = 100mm und Lange | = 1600 mm:
g‘: Schleifband 100 X1600 DIN 69130
§ Tabelle 1. Schleifbénder nach ISO 2976-1973
4
] b l b 1 b l
§ zul. zul. zul. zul. zul. zul.
@ Abw. Abw. Abw. Abw. Abw. Abw.
3 400 400 1250
£ 500 500 1600
§ 15 630 +3 630 +3 30 1 2000 £5
3 =1 800 800 2500
£ 1000 25 +1 1000 400
5 1250 +5 1250 500
@ 400 1600 +5 630 +3
s 500 2000 800
H 630 | 3 2500 1000
—_ 8 20 + 800 400 40 +1 1250
H ! 1000 500 1600
§ 1250 30 +1 630 +3 2000 s
e 1600 +5 800 2500 -
E 2000 1000 3150
3 4000
8
z Fortsetzung der Tabelle 1 siehe Seite 2
Hinwels: Die angegebenen Toleranzen beziehen sich auf eine Lufttemperatur von ¢ = (20 = 2) °C und eine relative Luft-
feuchtigkeit von U = (65 % 6) % nach DIN 50014,
Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3 und 4
NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)
FachnormenausschuB Maschinenbau (FM) im DIN
Normenausschu Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN
— FachnormenausschuB Holz (FNHOLZ) im DIN
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Seite 2 DIN 69130

Fortsetzung der Tabelle 1

b I b ! b ! -
2ul. zul. zul. zul. 2ul. 2ul.
Abw. Abw. Abw. Abw. Abw. Abw.
400 1250 1250
500 1600 1600
630 + 3 2000 2000
800 2500 | *° 2500 | *°
1000 100 to 3150 3150
50 4 1250 4000 200 +2 4000
1600 5000 5000
2000 . s 6300 +10 6300
2500 - 8000 8000 +10
3150 10000 10000
4000 500 12500
5288 £ 10 g% + 3 250 +2 f 3?058 + 5
500 1000 300 2500
630 | + 3 1250 *2 3150 | *°
800 1600 2500
7000 2000 . 350 | *2 3750 * 5
60 +2 12(5)8 125 £2 :23?053 400 +2 ;23?058 + 5
o - o wo | o [2OTL) -
3150 6300 600 . 2500 .
4000 8000 | 10 *2 3150 | * °
5000 +10 10000 700 ta 2500 R
400 12500 * 3150 | *°
500 630 800 +o 2500 + s
630 + 3 800 + 3 3150
800 1000 2500
1000 1250 1000 | £2 [5y55] 8
75 | 12 :g ;ggg L . 120 | =3 :23‘15053 *10
2000 2500 2500
5500 + 5 150 +2 3150 1250 +3 3150 +10
2(1)058 ;g% 1400 +3 g?g +10
5000 6300 2500
6300 | *'° 8000 =10 1600 | £3 [—3y55| *10
| 500 12500 1800 | xo [0 =
100 +2 630 + 3 800 2500
800 200 +2 1000 + 3 2000 +3 3150 +10
1000 2240 +3 :2;15058 +10
2500 +3 :2;?(5)3 +10
Fiir eine Ubergangszeit sind neben den in Tabelle 1 aufgefiihrten Schieifbandern nach ISO fiir vorhandene Bandschleif-
maschinen zusétzlich die in Tabelle 2 aufgefiihrten Schleifbander genormt, die jedoch bei einer spateren Uberarbeitung
von DIN 69130 wegfallen.
Tabelle 2. Schleifbénder, die nicht mehr fiir Neukonstruktionen bestimmt sind
b l b 1 b l b l b l
25 350 560 1450 300 2850 1060 1900
30 750 620 150 3500 3300 1120 1800
450 100 860 7500 350 3300 2620
50 2250 900 7800 1800 1320 1900
3500 3500 1800 400 3300 2620
60 950 110 620 200 1825 4600 1400 1900
75 560 120 3000 2350 500 3300 2620
3500 125 1800 250 1800 600 3300 2000 2620
3300 700 1900
1900 -
. 800 2620 .
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