DK 621.922.025:621.924.552 November 1975

Zylindrische Schleiftpfe DIN

fiir Handschleifmaschinen (Winkelschleifer)
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Straight cup grinding-wheels; selection for grinding with portable machines (angle drive grinder)
Meules boisseaux droites; sélection pour rectification avec meuleuses portatives (meuleuse d'angle)

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung
1SO/R 603-1987 siehe Eriduterungen.

Zylindrische Schleiftopfe werden im internationalen Verkehr nach ISO mit Form 6 bezeichnet.
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Bezeichnung eines zylindrischen Schieiftopfes fiir Handschieifmaschinen (Winkelschleifer), von AuBendurchmesser
dy = 125mm, Bohrung d» = 22,23 mm, Bodendicke @ = 12 mm, Schieifmittel Siliziumkarbid (C), Kérnung 24, Hartegrad 0,
Gefiige 5, mit Kunstharzbindung (B), fir Umfangsgeschwindigkeit bis 45m/s ') 2):

Schieiftopf 125X22,23X12 DIN69139 - C24 05 B-45
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@ Dieser Schleiftopf entspricht der Empfeh-
lung ISO/R 603-1967, Abschnitt 2.1.

Werkstoff: Schieifmittel
Kérnung
Hértegrad
Gefiige
Bindung

nach DIN 69100 Teil 1 (Vornorm)

Ausfiihrung: MaB- und Lauftoleranzen nach DIN 69107 (z.Z. noch Entwurf)

Kennzeichnung: Nach DIN 69100 Tell 1 (Vornorm)

Anmerkung: Nach der internationalen Norm ISO 525-1975 darf der Hersteller zur genaueren Unterscheidung des Schieif-

mittels und der Bindung vor dem Symbol des Schleifmittels und hinter dem Symbol der Bindung eine zweistellige Kennzahl
hinzufiigen.

1) Fiir die Umfangsgeschwindigkeit sind die Festlegungen nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm) zu beachten.

2) Gekiirzte Bezeichnung der Schleiftdpfe fiir die elektronische Datenverarbeitung (EDV) in Vorbereitung; siehe auch
Erlduterungen.

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
Deutsche Elektrotechnische Kommission + FachnormenausschuB Elektro-
technik im DIN gemeinsam mit VorschriftenausschuB des VDE
FachnormenausschuB Maschinenbau (FM) im DIN Document
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Seite 2 DIN 69139 Teil 3

Weitere Normen und Vorschriften

DIN 44708 Winkelschleifer; Spindelstumpf und AnschluBmaBe fiir Schutzhauben
DIN 44716 Winkelschleifer; Spannflansche und Flanschmutter fiir Schleifscheiben bis 250 mm Durchmesser

DIN 69100 Teil1 (Vornorm)

Schieifkérper aus gebundenem Schieifmittel; Bezeichnung, Werkstoff, Kennzeichnung

DIN 69104 Hauptabmessungen von Schleifscheiben; AuBendurchmesser, Breiten, Bohrungen

DIN 69105 Randformen filr Schieifscheiben

DIN 69106 Schleifscheiben aus gebundenem Schleifmittel; Zulédssige Unwucht (z. Z. noch Entwurf)
DIN 69107 Schleifkdrper aus gebundenem Schieifmittel; MaB- und Lauftoleranzen (z. Z. noch Entwurf)
DIN 69111 Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel; Einteilung, Ubersicht

DIN 68120 Auswahl10 Gerade Schleifscheiben fiir Handschleifmaschinen

DIN69139 Teil2 Zylindrische Schieiftdpfe fiir Werkzeugschleifmaschinen

DIN 69143 Gekrdpfte Schleifscheiben fiir Handschleifmaschinen (Winkelschleifer)

DIN 89148 Teil1 Kegelige Schleiftdpfe fiir Werkzeugschleifmaschinen

DIN 89161 Trennschleifscheiben fiir Handschieifmaschinen (Winkelschieifer)

VBG 7n 6

Unfallverhiitungsvorschrift Metallbearbeitung; Schieifkérper, PlieBt- und Polierscheiben, Schieif- und Polier-

maschinen, Fassung vom 1. Oktober 1975 (zu beziehen bei den zustiéndigen Berufsgenossenschaften
oder Carl Heymanns Verlag KG, 5 K&In 1, GereonstraBe 18)

Erlduterungen

Die voriiegende Norm stimmt teilweise mit Abschnitt 2.1der
von der International Organization for Standardization
(ISO) herausgegebenen Empfehlung ISO/R 603-1967

E: Bonded abrasive products grinding-wheel dimensions
(part 1)

F: Produits abrasifs agglomérés dimensions des meules
(premiére partie)

D: Gebundene Schleifmittel; Abmessungen von Schieif-
scheiben (Teil 1)

uberein.

Im Zusammenhang mit der internationalen Normung von
Schieifkdrpern aus gebundenem Schleifmittel wurde eine
Uberarbeitung aller DIN-Normen iiber Schleifkdrper einge-
leitet.

Damit eine bessere Ordnung erreicht wird, sollen kiinftig
alle Schieifkérper gleicher Grundform unter der gleichen
DIN-Nummer zusammengefaBt werden. Um jedoch zu-
gleich die Unterschiede in der Anwendung herauszustellen
- @in Grundsatz, der vor allem bei den ISO-Normen eine
Rolle spielt — werden, soweit sinnvoll, fiir die einzelnen An-
wendungsgebiete Auswahlnormen geschaffen. Hierdurch
ergibt sich die Moglichkeit der Sortenverringerung, indem
z. B. fiir bestimmte Anwendungsgebiete die Abmessungen
und die Kombinationsmdglichkeiten des Werkstoffes ein-
geschridnkt werden. Andererseits wird durch die gleiche
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DIN-Bezeichnung verhindert, daB gleiche Schieifscheiben

am Lager mehrfach gefilhrt werden.

im Rahmen dieser Uberarbeitung werden kiinftig alle zylin-

drischen Schleiftopfe unter der Nummer DIN 68139 zu-

sammengefaBt und zwar:

DIN 69139 Topfschleifscheiben fiir Flachschleifen, Aus-
gabe Februar 1948 (soll nach Uberarbeitung
DIN 69139 Teil 1 werden)

DIN 69139 Teil2 Schleiftopfe fiilr Werkzeugschleifma-
schinen, Ausgabe August 1975

DIN 69139 Teil3 Schieiftdopfe fiir Handschieifmaschi-
nen, Ausgabe November 1975.

Die vorliegende Norm enthélt zylindrische Schieiftdpfe fiir
Handschleifmaschinen. Die in der Tabelle angegebenen
Bodendicken a sowie die Wanddicken s stimmen mit den
MaBen aus Abschnitt 2.1 der Empfehlung ISO/R 603-1967
nur in einem Falle iiberein. Wegen der in Deutschland vor-
handenen Schieifmaschinen und deren Spannvorrichtun-
gen konnten die iibrigen ISO-MaBe nicht Ubernommen
werden. Aus diesem Grunde wurden zylindrische Schieif-
topfe mit dilnneren Bdden in der Tabelle ergéinzt.

Da es bisher nicht mdglich war, mit der fiir die elektro-
nische Datenverarbeitung (EDV) zuléssigen Stellenanzahl
24 eine aussagefihige Bezeichnung festzulegen, wird z. Z.
an einem Bezeichnungs-Code fiir die EDV gearbeitet.
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