DK 621.922.025 : 621.923.9 : 621.924-182.2 Juni 1982

Gekropfte Trennschleifscheiben DIN
fir stationdre Trennschleifmaschinen -
und Pendeltrennschleifmaschinen 69 142
Depressed centre grinding wheels for stationary cutting machines and pendulum Ersatz fiir Ausgabe 01.76

abrasive cutting machine
Meules & moyeu déporté pour machines & trongonneuse & meule stationnaires et &
rectifier oscillantes

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
1SO 2933 — 1974, siehe Erlduterungen.

. MaBe in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck

Die in dieser Norm festgelegten MaRe gelten fiir diinnwandige, gekropfte Schleifscheiben, die zum Trennschleifen auf
stationdren Trennschleifmaschinen und Pendeltrennschleifmaschinen bestimmt sind.

Anmerkung: Beim Schleifen mit Umfangsgeschwindigkeit iiber 50 m/s ist die Zulassung des Deutschen Schleifscheiben-
ausschusses (DSA) erforderlich.

2 MaRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Bezeichnung einer gekrépften Trennschleifscheibe von AuBendurchmesser d; = 400 mm, Breite b = 6 mm, Bohrung
d, =40 mm, Schleifmittel Korund A (A), Kornung 24 (24) mit Kunstharzbindung faserstoffverstarkt BF (BF) fiir
Umfangsgeschwindigkeit bis 80 m/s:

Trennschleifscheibe DIN 69 142 — 400 X 6 X 40 A 24 — BF — 80
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3 Werkstoff
Schleifmittel
Nach DIN 69 100 Teil 1
Bindung
Kornung: Nach DIN 69 101 Teil 1

Erl4uterungen und Intemationale Patentklassifikaton siehe Originalfassung der Norm
Fortsetzung Seite 2

Normenausschu8 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Docu ment‘;
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4 Ausfiihrung
Zulassige MaRabweichungen nach DIN 69 107.
Zulassige Unwucht nach DIN 69 106.

Anmerkung: Der Auflagedurchmesser d3 darf nicht unterschritten werden, um eine hinreichend ebene Auflageflache fiir
den Spannflansch sicherzustellen.

5 Kennzeichnung
Nach DSA 103

Zitierte Normen und andere Unterlagen
DIN 69 100 Teil 1 Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel; Bezeichnung, Werkstoff, Kennzeichnung

DIN 69 101 Teil 1 Kérnungen aus Elektrokorund und Siliziumkarbid fiir Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel
und zum Spanen mit losem Korn; Bezeichnung; KorngréBenverteilung

DIN 69 106 Schieifscheiben aus gebundenem Schieifmittel; Zulassige Unwucht
DIN 69 107 Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel; Mal3- und Lauftoleranzen
DSA 103 *) Schleifkorper-Kennzeichnung

Weitere Normen und andere Unterlagen

DIN 44 706 Winkelschleifer; Spindelstumpf und AnschluBmaRe fiir Schutzhauben

DIN 69 104 Schleifscheiben; AuBendurchmesser, Breiten, Bohrungsdurchmesser

DIN 69 111 Schleifkdrper aus gebundenem Schieifmittel, Einteilung, Ubersicht

DIN 69 143 Gekropfte Schleifscheiben; zum Schruppschleifen mit Handschleifmaschinen (Winkelschleifer)
DIN 69 144 Gekropfte Trennschleifscheiben; fir Handtrennschleifmaschinen (Winkelschleifer)

DIN 69 159 Gerade Trennschleifscheiben fiir stationdre Trennschleifmaschinen

DIN 69 161 Gerade Trennschleifscheiben fiir Handtrennschleifmaschinen (Winkelschleifer)

Unfallverhiitungsvorschrift VBG7n6*) (Nummer der Nordwestlichen Eisen- und Stahl-Berufsgenossenschaft UVV 11.08
,.Schleifkdrper, PlieBt- und Polierscheiben; Schieif- und Poliermaschinen’) (Obergruppe 11.00 Metallbe-
arbeitungsmaschinen)

Friihere Ausgaben
DIN 69 142: 01.76

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Januar 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norm umd4 = 800, 1000 und 1250 mm erweitert.

b) Fiir d4 = 400 und 500 mm Bohrung d; = 40 mm und fiir d, = 600 mm, d; = 60 mm aufgenommen.
c) Radien ry und r, vergroBert.

d) d, = 450 mm gestrichen.

e) Norm redaktionell iiberarbeitet.

*) Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beziehen durch:
Deutscher Schieifscheibenausschu (DSA), Hans-Bockler-Allee 26, 3000 Hannover,
Carl Heymanns Verlag KG, GereonstraBe 18, 5000 Kéin 1, Documents
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