DK 621.922.025:621.924.552 Oktober 1985

Zweiseitig konische Schleifscheiben DIN
fiir Handschleifmaschinen 69T I:|47
eil 1
Taper sided grinding wheels; for portable grinders Teilweise Ersatz fiir
DIN 190/02.36
Mage in mm

1 Anwendungsbereich

Schleifscheiben nach dieser Norm sind fiir Schieifen mit Handschieifmaschinen bestimmt und
dirfen nach VBG 7n6 ohne Schutzhauben betrieben werden.

2 MaBe, Bezeichnung
Form 4 Zweiseitig konische Schieifscheibe
MaB- und Lauftoleranzen nach DIN 69 107

Bezeichnung einer zweiseitig konischen Schleifscheibe Form 4 von D = 150 mm, T = 20 mm,
Schieifmittel A, Kérnung 60, Hartegrad Q, Gefiige 4 und Art der Bindung B:

Schleifscheibe DIN 69147 -4 -150 X 20-A 60 Q 4 B

Anmerkung: Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 Teil 28
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200 25 32 56 16

1) Siehe Erlduterungen Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Norrnumcu menli;
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Seite 2 DIN 69 147 Teil 1

3 Werkstoff 4 Ausfithrung

Schleifmittel . Zuléssige Unwucht nach DIN 69 106
Kornung

Hértegrad nach DIN 69 100 Teil 1

Gefiige 5 Kennzeichnung

Bindung Nach DIN 69 100 Teil 1

Zitierte Normen und andere Unterlagen

DIN 4000 Teil 28 Sachmerkmal-Leisten fiir Werkzeuge zum Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden
DIN 69 100 Teil 1 Schleifkdrper aus gebundenem Schieifmittel; Bezeichnung, Werkstoff, Kennzeichnung

DIN 69 106 Schleifscheiben aus gebundenem Schleifmittel; Zulédssige Unwucht
DIN 69 107 Schileifkbrper aus gebundenem Schieifmittel; MaB- und Lauftoleranzen
VBG 7n6*) Unfallverhiitungsvorschrift Metallbearbeitungsmaschinen; Schieifkérper, PlieBt- und Polierscheiben, Schieif-

und Poliermaschinen

Frilhere Ausgaben
DIN 190: 02.36

Anderungen

Gegeniiber DIN 190/02.36 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Feste Zuordnung von AuBendurchmesser, Bohrung und Breite aufgenommen.
b) Spannfiansche sind unter DIN 69 864 (z.Z. Entwurf) verdffentlicht.

c) Normm redaktionell iiberarbeitet.

Erléuterungen

Die Anderung der DIN-Nummer von DIN 190 in DIN 69 147 Teil 1 wurde durch die vorgenommenen Anderungen erforderiich. Die
zugehdrigen Spannflansche sollen nach AbschluB der Beratungen zum Norm-Entwurf DIN 69 8684 verdffentlicht werden.

Das in DIN 69 864 (z. Z. Entwurf) enthaltene MaB d, = 180 mm wurde in der voriiegenden Norm in D = 175 mm geéndert. Das
MaB b, = 32 mm aus dem Entwurf DIN 69 864 wurde nicht ibernommen.

Im Vorgriff auf die Folgeausgabe von DIN 69 100 Teil 1/06.72 wurde in der vorliegenden Norm bereits die Umsteliung auf groBe MaB-
buchstaben vorgenommen (siehe auch Beiblatt 1 zu DIN 69 100 Teil 1 (z. Z. Entwurf)). Nachfolgende Tabelle stellt die in dieser
Norm benutzten MaBbuchstaben gegeniiber.

MaBbuchstaben Beiusttunc

neu alt

D d, AuBendurchmesser

H d, Schieifscheibenbohrung

T b Schleifscheibenbreite

J dy Kleinster Schleifscheibendurchmesser
U by Randdicke
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*) Unfallverhiitungsvorschriften und Zulassungsgrundsétze kénnen bezogen werden durch:

Deutscher SchieifscheibenausschuB (DSA), Hans-Bickler-Allee 26, 3000 Hannover, oder Cerl HMR‘S
GereonstraBe 18-32, 5000 Koéin 1 Document Sharing Hub
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