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Zweiseitig konische Schieifscheiben DIN
flir Werkzeugschleifmaschinen 69 147
Teil 4
Double conical grinding-wheels for tool-grinding Teilweise Ersatz fiir
Meules biconiques pour affiitage d’outils DIN 69 149
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‘g Fiir eine Ubergangszeit sind zweiseitig konische Schleifscheiben nach Tabelle 2 zugelassen.
g Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir eine zweiseitig konische Schleifscheibe fiir Werkzeugschleifmaschinen von AuBen-
g durchmesser d; = 150 mm, Bohrung d, = 20 mm, Schleifmittel Korund (A), Kérnung 80, Hartegrad K, Gefiige 6, mit keramischer
@] Bindung (V), fir Umfangsgeschwindigkeit bis 35 m/s 1) 2):
g Schleifscheibe 150X 20 DIN 69147 — A80 K6V - 35
©
. < Tabelle 2.
g 3
s 2 dy ds b b
B 3}
el 2
é % 80 8
£ ©
] z 125 10 2
3 20
S 150 12
*5
gs 175 14 3
5%
y §L—§ ') Fir die Umfangsgeschwindigkeit sind die Festlegungen nach Abschnitt 3 aus DIN 69 100 Blatt 1 (Vornorm), Ausgabe
23 Juni 1972, zu beachten.
22 ] 2) Gekiirzte Bezeichnung der Schleifscheiben fiir die elektronische Datenverarbeitung (EDV) in Vorbereitung; siehe
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25 auch Erlauterungen.
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FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen NormenausschuB (DNA)
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Seite 2 DIN 69147 Teil 4

Werkstoff: Schleifmittel
Kdrnung
Héartegrad
Gefiige
Bindung

nach DIN 69100 Blatt 1 (Vornorm)

Ausfiihrung: MaB- und Lauftoleranzen nach DIN 69107 (z. Z. noch Entwurf)

Kennzeichnung: Nach DIN 69100 Blatt 1 (Vornorm)

Anmerkung: Nach der internationalen Norm ISO 525-1975 darf der Hersteller zur genaueren Unterscheidung des Schieif-
mittels und Gefiiges vor dem Symbol des Schleifmittels und hinter dem Symbol des Gefiiges eine zweistellige Kennzahl

hinzufiigen.

Weitere Normen und Vorschriften

DIN 69100 Blatt 1 (Vornorm) Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel; Bezeichnung;, Werkstoff, Kennzeichnung
DIN 69104 Hauptabmessungen von Schieifscheiben; AuBendurchmesser, Breiten, Bohrungen

DIN 68105 Randformen fiir Schleifscheiben

DIN 69106 Schieifscheiben aus gebundenem Schleifmittel; Zuldssige Unwucht (z. Z. noch Entwurf)

DIN 69 107 Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel; MaB- und Lauftoleranzen (z. Z. noch Entwurf)

DIN 69111 Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel; Einteilung, Ubersicht

DIN 69120 Auswahl 9 Gerade Schleifscheiben, fiir Werkzeugschleifmaschinen

DIN 69139 Teil 2 Zylindrische Schleiftopfe, fiir Werkzeugschleifmaschinen

DIN 69146 Teil 2 Einseitig konische Schleifscheiben, fiir Werkzeugschleifmaschinen

DIN 69148 Teil 1 Kegelige Schleiftopfe, fiir Werkzeugschleifmaschinen

Unfallverhiitungsvorschrift UVV 11.08 Schleifkdrper, PlieBt- und Polierscheiben; Schleif- und Poliermaschinen (Zu beziehen
durch: Deutscher SchleifscheibenausschuB (DSA), 3 Hannover, Hans-Bockler-Allee 26 oder Carl Heymanns Verlag KG,

5 Koin 1, GereonstraBe 18.)

Erlduterungen

Im Zusammenhang mit der internationalen Normung von
Schieifkdrpern aus gebundenem Schieifmittel wurde eine
Uberarbeitung alier DIN-Normen iiber Schleifkdrper einge-
leitet.

Damit eine bessere Ordnung erreicht wird, sollen kiinftig
alle Schleifkdrper gleicher Grundform unter der gleichen
DIN-Nummer zusammengefaBt werden. Um jedoch zu-
gleich die Unterschiede in der Anwendung herauszustellen,
— ein Grundsatz, der vor allem bei den ISO-Normen eine
Rolle spielt — werden, soweit sinnvoll, Folgeblatter fiir
die einzelnen Anwendungsgebiete geschaffen. Hierdurch
ergibt sich die Moglichkeit der Sortenverringerung, indem
z. B. fiir bestimmte Anwendungsgebiete die MaBe und die
Kombinationsmdglichkeiten des Werkstoffes einge-
schrankt werden.

Zweiseitig konische Schleifscheiben waren bisher als
Form C in DIN 69149, Ausgabe Februar 1949, genormt.
Im Rahmen der vorerwdhnten Uberarbeitung werden kiinf-
tig alle zweiseitig konischen Schleifscheiben unter der

Nummer DIN 69 147 zusammengefaBt. Es ist beabsichtigt,
weitere zweiseitig konische Schieifscheiben fiir andere
Anwendungsgebiete unter DIN 69147 zu verdffentlichen,
jedoch jeweils mit anderer Teil-Nummer.

Hinsichtlich der Bohrungen d, fiir Schieifscheiben fiir Werk-
zeugschleifmaschinen beschloB der AusschuB, kiinftig ein-
heitliche Zuordnungen zu den AuBendurchmessern d, vor-
zunehmen. Gegeniiber DIN 69149, Ausgabe Februar 1949,
wurden deshalb in der vorliegenden Norm die Bohrungen
neu gestaffelt, siehe Tabelle 1. Bis zur Umstellung auf diese
neuen Bohrungen kdnnen jedoch fiir eine Ubergangszeit
einige Schieifscheiben mit den bisherigen Bohrungen nach
dieser Norm bestellt werden, siehe Tabelle 2.

Da es bisher nicht méglich war, mit der fiir die elektronische
Datenverarbeitung (EDV) zuldssigen Stellenanzahl 24 eine
aussagefdhige Bezeichnung festzulegen, wird z. Z. an
einem Bezeichnungs-Code fiir die EDV gearbeitet.
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