DK 621.922.025:621.923.6 Juli 1977

DIN
69 149

Schileifteller

fir Werkzeugschleifmaschinen

Teil 2
Disk wheels for tool-grinding Mit DIN 69 125 Auswahl 9,
: . v DIN 69 139 Teil 2, DIN 69 146
Meules assiettes pour affitage d'outils Teil 2, DIN 69 147 Teil 4 und
DIN 69 148 Teil 1 Ersatz fir

DIN 69 149.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen
Norm 1SO 1117-1975, siehe Erlduterungen.

Schleifteller werden im internationalen Verkehr nach ISO mit Form 12 bezeichnet.
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Bezeichnung eines Schieiftellers nach DIN 69 149 fiir Werkzeugschleifmaschinen, von AuBendurchmesser d; = 125 mm,
Schleifmittel Korund (A), Kérnung 60, Hartegrad Jot, Gefiige 7, mit keramischer Bindung (V), fiir Umfangsgeschwindig-
keit bis 35 m/s?), 2):

Schieifteller DIN 69 149- 125 A60Jot7V-35

d, a b ds ds h s
80 6 10 13 31 2,5 4
100 20 36 5
125 7 13 32 61 a2 6
150 9 16 66 8
200 12 20 oz 90 i 10
Werkstoff: Schieifmittel

Kérnung

Hértegrad Nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm)

Gefiige

Bindung

Ausfiihrung: MaB- und Lauftoleranzen nach DIN 69 107
Zulassige Unwucht nach DIN 69 106

Kennzeichnung: Nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm)

Anmerkung: Nach der internationalen Norm ISO 525-1975 darf der Hersteller zur genaueren Unterscheidung des
Schieifmittels und der Bindung v or dem Symbol des Schieifmittels und hinter dem Symbol der Bindung eine zwei-
stellige Kennzahl hinzufiigen.

1) Fiir die Umfangsgeschwindigkeit sind die Festlegungen nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm), Ausgabe Juni 1872, zu
beachten.

2) Gekiirzte Bezeichnung der Schleifteller fiir die elektronische Datenverarbeitung (EDV) in Vorbereitung.
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NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN Document
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Seite 2 DIN 69 149 Teil 2

Weitere Normen und Vorschriften

DIN €9 100 Teil 1 (Vornorm) Schleifkrper aus gebundenem Schleifmittel; Bezeichnung, Werkstoff, Kennzeichnung

DIN 89 104
DIN 69 105
DIN 69 106
DIN 69 107
DIN 69 111

Randformen fiir Schleifscheiben

Hauptabmessungen von Schleifscheiben; AuBendurchmesser, Breilen, Bohrungen

Schieifscheiben aus gebundenem Schleifmittel; Zuldssige Unwucht
Schieifkdrper aus gebundenem Schleifmittel; MaB- und Lauftoleranzen
Schieifkdrper aus gebundenem Schieifmittel; Einteilung, Ubersicht

DIN 69 120 Auswahl 9 Gerade Schleifscheiben, fiir Werkzeugschleifmaschinen
DIN 69 125 Auswahl 9 Gerade Schieifscheiben mit einer Aussparung, fiilr Werkzeugschleifmaschinen

DIN 69 139 Teil 2
DIN 89 146 Teil 2
DIN €9 147 Teil 4
DIN 69 148 Teil 1
VBG7né

Zylindrische Schieiftdpfe fiir Werkzeugschleifmaschinen

Einseitig konische Schleifscheiben, fiir Werkzeugschleifmaschinen

Zweiseitig konische Schieifscheiben, fiir Werkzeugschleifmaschinen

Kegelige Schieiftdpfe, fiir Werkzeugschleifmaschinen

(Nr der Nordwestlichen Eisen- und Stahl-Berufsgenossenschaft UVV 11.08) Unfallverhiitungs-

vorschrift Metallbearbeitungsmaschinen: Schleifkorper, PlieBt- und Polierscheiben, Schieif- und
Poliermaschinen, Fassung vom 1. Oktober 1975
zu beziehen durch: Deutscher SchieifscheibenausschuB (DSA), Hans-Bickler-Allee 26,

3000 Hannover,

Carl Heymanns Verlag KG, GereonstraBe 18, 5000 Kdin 1,
Zustdndige Berufsgenossenschaft

Erlduterungen

Die vorliegende Norm stimmt mit der von der International

Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen

internationalen Norm ISO 1117-1975%)

E: Bonded abrasive products grinding-wheel dimensions
(part 2)

F: Produits abrasifs agglomérés dimensions des meules
(deuxiéme partie)

D: Gebundene Schleifmittel; Abmessungen von Schieif-
scheiben (Teil 2)

Abschnitt 4.4 volistéandig tiberein.

Im Zusammenhang mit der internationalen Normung von
Schieifkérpern aus gebundenem Schleifmittel wurde eine
Uberarbeitung aller DIN-Normen iiber Schieifkorper einge-
leitet,

Damit eine bessere Ordnung erreicht wird, sollen kiinftig
alle Schleifkérper gleicher Grundform unter der gleichen
DIN-Nummer zusammengefaBt werden. Um jedoch zu-
gleich die Unterschiede in der Anwendung herauszustellen
- ein Grundsatz, der vor allem bei den ISO-Normen eine
Rolle spielt - werden, soweit sinnvoll, Folgeblitter fir
die sinzeinen Anwendungsgebiete geschaffen. Hierdurch
ergibt sich die Mdglichkeit der Sortenverringerung, indem
z.B. fir bestimmte Anwendungsgebiete die MaBe und
die Kombinationsmdoglichkeiten des Werkstoffes einge-
schréankt werden.

Im Rahmen der vorerwidhnten Uberarbeitung werden
kiinftig alle Schieifteller unter der Nummer DIN 69 149
zusammengefabt.

Die vorliegende Norm enthélt die Schieifteller, die zum
Werkzeugschleifen bestimmt sind. Daher muBten die noch
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in DIN 69 149, Ausgabe Februar 1949, aufgefiihrten
iibrigen Schleifkorper in andere Normen — entsprechend
ihrer Grundform — eingeordnet werden und zwar:

Form A in DIN 69 146 Teil 2
Form C in DIN 69 147 Teil 4
Form D in DIN 69 139 Teil 2
Form E in DIN 69 148 Teil 1
Form G in DIN 69 125 Auswahl 9.

Die Titel der vorgenannten DIN-Nummern sind im Ab-
schnitt ,Weitere Normen und Vorschriften* zitiert.

Die friiheren Formen BH und F wurden weggelassen; sie
werden in der Praxis kaum noch angewendet.

Die Schieifteller nach dieser Norm stimmen maBlich mit
denen nach ISO 1117-1975 vollig liberein. Die Neigungs-
winkel an der Einspannseite schwanken in ISO 1117 zwi-
schen 16,949° und 17,027° Der zustédndige AusschuB im
FWS hat beschlossen, den Neigungswinkel fiir alle GréBen
einheitlich auf 17° und gleichzeitig die Werte fiir d; als
UngefiahrmaBe festzulegen.

Es war bisher nicht mdglich, mit der fiir die elektronische
Datenverarbeitung (EDV) zulédssigen Stellenanzahl 26 eine
aussagefdhige Bezeichnung festzulegen. An einem
Bezeichnungs-Code fiir die EDV wird z. Z. noch gearbeitet.

*) 1ISO-Normen sind in englischer und franzdsischer Fas-
sung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstr. 4-10, 1000 Berlin 30
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