DK 621.922.025 : 621.923.9 : 621.924.552 April 1981

=
z

|

Gerade Trennschleifscheiben
fur Hand — Trennschleifmaschinen (Winkelschleifer) 6
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Plain cutting-off wheels for portable machines (angle drive grinder)
Meules plates de trongonnage pour meuleuses portatives (meuleuse d’angle)

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) heraugegebenen Norm-Entwurf
ISO/DIS 603/11 — 1979 siehe Erlduterungen.

Mate in mm
1 Geltungsbereich
Die in dieser Norm festgelegten MaRe gelten fiir dinnwandige, gerade Schleifscheiben, die zum Trennschleifen mit Hand-
Trennschleifmaschinen (Winkelschleifer) bestimmt sind.

Hinweis: Beim Schleifen mit Umfangsgeschwindigkeit iiber 50 m/s ist die Zulassung des Deutschen Schleifscheibenaus-
schusses (DSA) erforderlich.

2 Mitgeltende Normen
DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm) Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel; Bezeichnung, Werkstoff, Kennzeichinung

DIN 69 101 Teil 1 Kérnungen aus Elektrokorund und Siliziumkarbid fiir Schieifkdrper aus gebundenem Schleif-
mittel und zum Spanen mit losem Korn; Bezeichnung, KorngrdBenverteilung

DIN 69 106 (Vornorm) Schleifscheiben aus gebundenem Schieifmittel; Zuldssige Unwucht
DIN 69 107 (Vornorm) Schleifkorper aus gebundenem Schileifmittel; Ma8- und Lauftoleranzen

3 MaRe, Bezeichnung
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Bezeichnung einer Trennschleifscheibe fiir Handschleifmaschinen (Winkelschleifer), von AuBendurchmesser d, = 180 mm,
Breite b = 2,5 mm, Bohrung d, = 22,23 mm, Schieifmittel Korund (A), Kérnung 24, mit Kunstharzbindung (B), mit
Faserstoffverstarkung (F), fir Umfangsgeschwindigkeit bis 80 m/s 1), 2):

Trennschleifscheibe DIN 69 161 — 180 X 2,56 X 22,23 A 24 BF — 80

d, b d, d, b d,
115 230 25 22,23
125 2,5 22,23 3.2
150 300 4
25 350 22,23

180 32 22,23 400 =

4 Werkstoff

Schleifmittel

Nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm)
Bindung

Kérnung: Nach DIN 69 101 Teil 1

1) Firr die Umfangsgeschwindigkeit sind die Festlegungen nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm) Ausgabe Juni 1972, Ab-
schnitt 3, zu beachten.

2) Gekiirzte Bezeichnung der Schleifscheiben fiir die elektronische Datenverarbeitung (EDV) in Vorbereitung.

Fortsetzung Seite 2
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NormenausschuBB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)
Normenausschu® Maschinenbau (NAM) im DIN Documentg
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5 Ausfithrung

Mit Faserstoffverstérkung (F)

Zuldssige MaBabweichungen nach DIN 69 107 (Vornorm)
Zulassige Unwucht nach DIN 69 106 (Vornorm)

6 Kennzeichnung
Nach DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm)

Weitere Normen und Unterlagen
DIN 69 104
DIN 69 111
DIN 69 142

und Pendelschleifmaschinen
DIN 69 143

maschinen und Winkelschleifern

Hauptabmessungen von Schleifscheiben; AuBendurchmesser, Breiten, Bohrungen
Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel; Einteilung, Ubersicht
(Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf) Gekrdpfte Trennschleifscheiben fiir stationare Trennschleifmaschinen

(Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf) Gekropfte Schleifscheiben zum Grobschleifen mit Handschleif-

DIN 69 144 (z. Z. noch Entwurf) Gekropfte Trennschleifscheiben fiir Hand-Trennschleifmaschinen und Winkel-

schleifer

DIN 69 159 Gerade Trennschieifscheiben, fiir stationdre Trennschleifmaschinen

Unfallverhiitungsvorschrift Metallbearbeitungsmaschinen; Schleifkdrper, PlieBt- und Polierscheiben, Schieif-

VBG7n6
und Poliermaschinen, Fassung vom 1. Oktober 1975 3)
VBG7t1 Schieifkorper und Schleifmaschinen 3)
DSA 101 Zulassungszusitze fiir Schleifkorper 4)
DSA 103 (z. Z. noch Entwurf) Schleifkdrper-Kennzeichnung 4)

ISO/DIS 603/11 — 1979 Gebundene Schleifmittel — Abmessungen von Schieifscheiben — Teil |1: Trennschleifscheiben

3) Zu beziehen durch:

a) Deutscher Schleifscheibenausschu (DSA), Hans-Béckler-Allee 26, 3000 Hannover,
b) Carl Heymanns Verlag KG, Gereonstrale 18, 5000 Kéin 1,

¢) Zustindige Berufsgenossenschaft
4) Zu beziehen durch:

Deutscher SchleifscheibenausschuB (DSA), Hans-Bockler-Allee 26, 3000 Hannover

Erlduterungen

Die in dieser Norm enthaitenen MaBe fiir diinnwandige,

gerade Trennschleifscheiben stimmen mit denen in dem

von der International Organization for Standardization

(1SO) herausgegebenem Norm-Entwurf

ISO/DIS 603/11 — 1979 *)

E: Bonded abrasive products — Grinding wheel dimen-
sions — Part |1: Cutting-off wheels

F: Produits abrasifs agglomérés — Dimensions des meules
Partie I1: Meules plates de tronconnage

teilweise iiberein.

Full document details: DIN 69161:1981-04

Gegeniiber DIN 69 161, Ausgabe Januar 1976, sind
Trennschieifscheiben der GroBend, =125, 350 und
400 mm neu aufgenommen worden.

Im {ibrigen wurde die Norm redaktionell berarbeitet und

die Reihenfolge in der Bezeichnung entsprechend
DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976, umgestalit.

*) 1SO-Normen sind in englischer und franzdsischer Fas-

sung beziehbar durch:

Beuth Verlag GmbH, Documents
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