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Bezeichnung

Kornungen aus Elektrokorund und Siliciumcarbid
fur Schileifmittel auf Unterlagen

KorngroBenverteilung

N

69176

Teil 1

9]

Grains of fused aluminium oxide and silicon carbide for coated abrasives;

designation, grain size distribution

Ersatz fiir Ausgabe 08.77

Grains en oxyde d'aluminium électro fondue et en carbure de silicium pour abrasifs appliqués;

désignation, distribution granulométrique

Grundiage fiir diese Norm waren die von der Fédération Européenne des Fabricants de Produits Abrasifs (FEPA) erstellten
Standards 43-D - 1984 iber Makro- und Mikrokdrnungen fiir Schieifmittel auf Unterlagen.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Bezeichnung und Bestimmung der
Kérnungen aus Elektrokorund und Siliciumcarbid fiir Schleif-
mittel auf Unterlagen.

Die Norm findet Anwendung sowohl fiir Schieifkorn, das fir
die Herstellung von Schleifmitteln auf Unterlagen verwendet
wird, als auch fiir das zur Priifung von der Unterlage abgeloste
Schleifkorn.

2 Bezeichnung
Die Bezeichnung der Kornungen aus Elektrokorund und
Siliciumcarbid setzt sich zusammen aus:
- Benennung des Schieifmittels
- DIN-Hauptnummer
- Kurzbezeichnung fiir die Kérnung
Beispiel:
Siliciumcarbid DIN 69176 - P80

Benennung des Schleifmittels _I
DIN-Hauptnummer
Kurzbezeichnung fiir die Kérnung

Anmerkung: Der Kennbuchstabe ,P* in der Kurzbezeichnung
ist erforderlich, um Kérnungen nach dieser Norm von
anderen Kornungen unterscheiden zu kdnnen.

3 KorngroBenverteilung

Hinsichtlich der KorngréBenverteilung und deren Priifung ist
zu unterscheiden zwischen

Makrokérnungen
und Mikrokérnungen

3.1 Makrokérnungen

Makrokdrnungen sind Kornmassenverteilungen, die durch
Sieben bestimmt werden.

Die Makrokdrnungen P12 bis P220 sind durch die Massenver-
teilung, d. h. durch die Riickstandsmassen bzw. Durchgangs-
massen, bei den verschiedenen Bezugs-Priifsieben des
zugehdrigen Siebsatzes definiert, siehe Tabelle 1.

Bei betrieblichen Priifungen werden die Makrokérnungen auf
Gebrauchs-Priifsieben durch Vergleichssiebung mit Master-
grits (MG) ') bestimmt.

Die Mastergrits bestehen aus Elektrokorund. Sie werden bei
der staatlichen Materialpriifungsanstalt Darmstadt (MPA) auf
der dortigen Bezugs-RO-TAP-Priifsiebmaschine 2) mit den

zugehorigen, ausgemessenen Bezugs-Priifsiebsatzen ge-
priift.

Bezugs-Priifsiebe nach DIN 69176 Teil 2 Tabelle 1, Ausgabe
Marz 1985, sind ausschlieBlich Priifsiebe der MPA Darmstadt,
auf denen dort die Mastergrits (MG) gepriift werden. Diese
Priifsiebe entsprechen den NennmaBen derlichten Maschen-
weiten gemaB den Priifsiebbezeichnungen nach DIN 69176
Teil 2 Tabelle 1, Ausgabe Marz 1985. Sie sind optisch vermes-
sen und gelten als Bezugsbasis fiir die Priifung der Kérnungen
fiir Schleifmittel auf Unterlagen.

Gebrauchs-Priifsiebe nach DIN 69176 Teil 2 Tabelle 1, Aus-
gabe Marz 1985, sind Priifsiebe fiir die betriebliche Priifung
von Makrokdrnungen fiir Schleifmittel auf Unterlagen. Sie
miissen bei der Kontrollprifung mit Mastergrit reproduzier-
bare Priifergebnisse liefern.

Fir die Beurteilung des Siebergebnisses miissen die Ergeb-
nisse der Priifung mit Gebrauchs-Priifsieben auf die MG-
Werte aus der Priifung mit Bezugs-Priifsieben bezogen
werden.

Die Massenverteilung des Siebgutes auf den Priifsieben
(Tabelle 1) wird durch die Massenverteilungssummen Qy, Q5,
Qa, Q4 und Qs bestimmt dadurch,

- daB das gesamte Siebgut durch das erste Priifsieb hin-
durchgeht, d. h. die Riickstandsmasse Q; = 0,

- daB die Riickstandsmasse Q, den fir das zweite Priifsieb
angegebenen Hochstwert nicht iiberschreitet,

- daB die Summe Q3 der Riickstandsmassen auf den Priif-
sieben 1, 2 und 3
und die Summe Q4 der Rickstandsmassen auf den Pruf-
sieben 1, 2, 3 und 4 innerhalb der festgelegten Toleranzen
liegen,

- daB die Summe Qs der Riickstandsmassen auf den Priif-
sieben 1, 2, 3, 4 und 5 den festgelegten Mindestwert nicht
unterschreitet,

- daB die Differenz AQ (Rest in der Bodenschale) zwischen
der Summe der Riickstandsmassen Qs und der Gesamt-
masse der Probe den festgelegten Hochstwert nicht iibers-
chreitet.

Anmerkung: Die Prifung der Makrokdérnungen P12 bis P220
erfolgt durch Prifsiebung nach DIN 69176 Teil 2.

) Zu beziehen durch:
Staatliche Materialpriiffungsanstalt Darmstadt,
GrafenstraBe 2, D-6100 Darmstadt

2) RO-TAP-Priifsiebmaschinen, siehe DIN 69109

Uber die Bezugsquelle gibt Auskunft:
NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im
DIN, KamekestraBe 8, D-5000 Koin 1.

Zitierte Normen und andere Unterlagen, Weitere Normen und andere Unterlagen, Frilhere Ausgaben,

Anderungen und Internationale Patentklassifikation siehe Originalfassung der Norm

Fortsetzung Seite 2 bis 4

-

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Nrmunmcument
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