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Kornungen aus Elektrokorund und Siliciumcarbid

fur Schieifmittel auf Unterlagen
Priifung der Mikrokérnungen P240 bis P1200

i

69176

Teil 3
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Grains of fused aluminium oxide and silicon carbide for coated abrasives;

method of test of microgrits, grit P240 to P1200

Ersatz fiir
DIN 69176 T 4/08.77

Grains en oxyde d'aluminium électro fondue et en carbure de silicium pour abrasifs appliqués;
contrdle de la distribution granulométrique des micrograins, grains P240 a P1200

Grundlage fur diese Norm war der, von der Fédération Européenne des Fabricants de Produits Abrasifs (FEPA) erstelite
Standard 43-D - 1984 iiber Mikrokdrnungen fiir Schleifmittel auf Unterlagen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Priifung der Mikrokdrnungen P240 bis
P1200 aus Elektrokorund und Siliciumcarbid nach DIN 69 176
Teil 1.

Die Norm findet Anwendung sowohl fiir das Schieifkorn, das
fir die Herstellung von Schleifmitteln auf Unterlagen ver-
wendet wird, als auch fiir das zur Priifung von der Unterlage
abgeldste Schleifkorn.

2 Priifung durch Sedimentation

Die Priifung der Mikrokérnungen P240 bis P1200 wird durch
Sedimentation mit Hilfe des US-Sedimentometers durchge-
fihrt, wobei die KorngréBenverteilung der Probe ermittelt
wird.
Das MeBprinzip besteht darin, daB die Zeit ermittelt wird in der
sich bestimmte Volumina der Probe in einem Sammelrohr
abgesetzt haben. Die theoretischen Korndurchmesser
werden iiber das Stokes'sche Gesetz berechnet.
Ermittelt werden zur Bestimmung der KorngréBenverteilung:
- die GroBe des ersten, den Boden des Sammelrohres er-
reichenden Kornes (dg-Wert)
- die KorngréBe zu dem Zeitpunkt, wenn sich 3 Volumen-
prozent der Probe abgesetzt haben (d3-Wert)
- die mittlere KorngréBe zu dem Zeitpunkt, wenn sich 50
Volumenprozent der Probe abgesetzt haben (dso-Wert)
- die KorngréBe zu dem Zeitpunkt, wenn sich 95 Volumen-
prozent der Probe abgesetzt haben (dgs-Wert).
Die zuldssigen Werte sind in Tabelle 4 festgelegt.
Anmerkung: Das Priifverfahren mit dem US-Sedimentometer
stimmt im wesentlichen iiberein mit den beiden
amerikanischen Normen
ANSI B74.10 - 1977
Specifications for Grading of Abrasive Microgrits
ANSI B74.18 - 1977
Specifications for Grading of Certain Abrasive Grain
on Coated Abrasive Products

3 Bezeichnung des Priifverfahrens

Die Bezeichnung des Priifverfahrens mit dem US-Sedimento-
meter fiir Mikrokérnungen P240 bis P1200 (Mikro P) lautet:

Priifung DIN 69 176 —Mikro P

4 Priifgeriite

Das US-Sedimentometer besteht aus einem vertikalen Sedi-
mentationsrohr von 940 mm Lénge und 20 mm Innendurch-
messer. Es ist von einem Wassermantel umgeben, dessen
Temperatur T durch einen Thermostaten auf (T £ 0,1) °C
gehalten wird.

Im unteren Ende ist das mit einer Skala versehene Sammel-
rohr eingesetzt. Das Gerédt ist an einem Stativ befestigt,
dessen Grundplatte Stellschrauben zum Ausrichten in die
Senkrechtlage hat, siehe Bild 1.

Ausfiihrung und MaBe des Sammelrohres, siehe Bild 2.

Zur Erhdhung der Ablesegenauigkeit konnen eine Lichtquelle
mit waagerechtem Lichtstrahl und ein VergroBerungsgias ver-
wendet werden. Ein Zeitdrucker erleichtert die Registrierung
der Sedimentationszeiten.

5 Priifmittel

5.1 Sedimentationsmittel

Als Sedimentationsmittel dient 95- bis 99 %iges Methanol.
Die Einstellung des Sedimentationsmittels mit den Checking
Minerals wird in Abschnitt 5.4.3 behandelt.

5.2 Dispersionsmittel

Dem Methanol muB zur Vermeidung von Korn-Agglomeration
ein Dispersionsmittel zugesetzt werden, z.B. EDTA (Tetra-
Natrium-Salz der Aethylen-Diamin-Tetra-Essigséure), und
zwar je Liter Methanol 4 ml einer 1%igen wéBrigen EDTA-
Losung.

5.3 Checking Minerals

Zum Einstellen des gesamten MeBverfahrens dienen als Kon-
trollkérnungen, die US Checking Minerals 280 und 320.)
Zu jeder Lieferung von Checking Minerals wird eine Summen-
Volumenkurve der Kornverteilung mitgeliefert, siehe Bild 3.
Diese muB in den 10 %-, 20 %-, 30 %-, 40 %- und 50 %-Punkten
innerhalb der in Tabelle 1 angegebenen zuldssigen Abwei-
chungen (+ 2%) liegen.

Die KorngréBenverteilung der Checking Minerals ist nicht
identisch mit den Kérnungen P280 und P320 dieser Norm.

1) Bezugsquellennachweis:
Staatliche Materialpriifungsanstalt Darmstadt, Grafen-
straBe 2, D-6100 Darmstadt

Zitierte Normen und andere Unterlagen, Weitere Normen, Frithere Ausgaben, Anderungen

und Internationale Patentklassifikation siehe Originalfassung der Norm

Fortsetzung Seite 2 bis 15
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Teilstriche und Bezifferung
weiB eingeférbt

50 Teilstriche in gleichem Abstand
(Teilung =~ 1 mm)

Teilstrichlédnge: 3 mm

jeder 5. Teilstrich: 4 mm

Teilstrichbreite: 0,25 mm
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Tabelle 1. Soli-KorngrBen der Checking Minerals 6 Priifung
Volumenanteil Soll-KorngréBe 6.1 Vorbereitung der Priifung
des abgesetzten 6.1.1 Aufstelien des Priifgeriites
Checking Minerals 280 320 Beim Aufstellen des US-Sedimentometers muB iiberpriift
% pm pm werden, ob das Sammelrohr zentrisch im Sedimentationsrohr
sitzt. Es wird in dieser Stellung durch einen Gummiring, unge-
0 74,7 75,1 fahr 30 mm vom oberen Ende des Sammelrohres, senkrecht
gehalten. Dies priift man mit einem Lot vom oberen Ende des
3 62,1 58,7 Sedimentationsrohres aus. Der Faden, an dem das Lot auf-
gehéngt ist, muB zentral durch das Sedimentationsrohr und
10 529 £ 1,06 49,8 + 1,00 das Sammelrohr hindurchgehen. Die Justierung erfolgt mit
20 47.9 + 0,96 den Stellschrauben der Grundplatte.
! ' 442+ 0,88 Nach dem Justieren fiilit man den Wassermantel und schlieBt
30 447 + 0,89 405 + 0,81 diesen an einen Thermostaten an.
40 42,0 + 0,84 37,6 + 075 612 PRy
Die Priifung der Kérnung muB unter konstanter Temperatur
50 39,7 + 0,79 34,9 + 0,70 mit einer zulédssigen Abweichung von * 0,1°C durchgefiihrt
werden.
60 374 325 Die Priiftemperatur betriigt zweckméBigerweise + 25 °C. Die
in den Tabellen 2 und 3 fiir die jeweiligen Sedimentations-
70 35,0 30,1 zeiten angegebenen Korndurchmesser gelten nur fiir diese
Temperatur.
80 323 27,5 Ermittlung der Korndurchmesser fiir andere Priiftempera-
turen siehe Abschnitt 7.1.
80 288 244
100 20,0 16,5
100,
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Bild 3. Summen-Volumenkurven der Checking Minerals 280 und 320
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Tabelle 2. Theoretischer Korndurchmesser d von Elektrokorund in Abhingigkeit von der Sedimentationszelt { bel Verwendung
von Methanol als Sedimentationsmittel filr eine Priiftemperatur von + 25 °C

t d t d t d t d 4 d
min pm min um min pm min um min um
0,50 112,7 2,50 50,4 4,50 37,6 8,00 28,2 23,00 16,6
0,55 107.5 2,55 499 4,55 374 8,20 27.8 24,00 16,3
0,60 102,9 2,60 494 4,60 37,2 8,40 27,5 25,00 15,9
0,65 98,9 2,65 49,0 4,85 37,0 8,60 27,2 26,00 15,6
0,70 95,3 2,70 48,5 4,70 36,8 8,80 269 27,00 153
0,75 92,0 2,75 48,1 4,75 36,6 9,00 26,6 28,00 15,1
0,80 89,1 2,80 47,6 4,80 364 9,20 26,3 29,00 14,8
0,85 86,4 2,85 47,2 485 36,2 9,40 26,0 30,00 14,6
0,90 84,0 2,90 46,8 4,90 36,0 9,60 25,7 32,00 14,1
0,95 81,8 2,95 464 4,95 358 9,80 25,5 34,00 13,7
1,00 79,7 3,00 46,0 5,00 35,6 10,00 25,2 36,00 13,3
1,05 778 3,056 45,6 5,10 35,3 10,20 25,0 38,00 129
1,10 76,0 3,10 453 5,20 35,0 10,40 24,7 40,00 12,6
1,15 74,3 3,15 449 5,30 346 10,60 245 42,00 123
1,20 728 3,20 44,6 5,40 343 10,80 24,2 44,00 12,0
1,25 71,3 325 442 5,50 34,0 11,00 240 46,00 11,8
1,30 69,9 330 439 5,60 337 11,20 238 48,00 11,5
1,35 68,8 3,35 435 570 334 11,40 236 50,00 11,3
1,40 67,4 3,40 43,2 580 33,1 11,60 234 55,00 10,8
1,45 66,2 345 429 5,90 328 11,80 23,2 60,00 10,3
1,50 65,1 3,50 42,6 6,00 32,5 12,00 23,0 65,00 99
1,55 64,0 3,55 423 6,10 323 12,50 225 70,00 9,5
1,60 63,0 3,60 420 6,20 32,0 13,00 221 75,00 9,2
1,65 62,0 3,65 41,7 6,30 318 13,50 b B 4 80,00 89
1,70 61,1 3,70 414 6,40 315 14,00 21,3 85,00 8,6
1,75 60,2 3.75 41,2 6,50 31,3 14,50 20,9 90,00 84
1,80 59,4 3,80 40,9 6,60 31,0 15,00 20,6 95,00 8,2
1,85 58,6 3,85 40,6 6,70 30,8 15,50 20,2 100,00 8,0
1,80 57,8 3,90 404 6,80 30,6 16,00 19,9 105,00 7.8
1,95 571 3,95 40,1 6,90 30,3 16,50 19,6 110,00 7.6
2,00 56,4 4,00 399 7,00 30,1 17,00 19,3 115,00 7.4
2,05 55,7 4,05 39,6 7,10 29,9 17,50 19,1 120,00 7.3
2,10 55,0 410 394 7.20 29,7 18,00 18,8 130,00 7.0
2,15 544 4,15 391 7,30 295 18,50 18,5 140,00 6,7
2,20 53,7 4,20 38,9 7.40 29,3 19,00 18,3 150,00 6,5
2,25 53,1 4,25 38,7 7,50 29,1 19,50 18,0 160,00 6,3
2,30 52,6 4,30 384 7,60 289 20,00 17,8 170,00 6,1
2,35 520 4,35 38,2 7,70 28,7 20,50 17,6 180,00 59
2,40 514 4,40 38,0 7.80 285 21,00 17.4 1ﬁ00 58
2,45 50,9 4,45 37,8 7,90 284 22,00 17,0 Add@cuments
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