DK 621.923.5.02 Mai 1983
DIN
69 186

Honing stones Ersatz fiir die im Juni 1973
Bétons des rodoirs zuriickgezogene Ausgabe 02.49

Honsteine

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen SO 3920 — 1976 und I1SO 3921 — 1976, siehe Erlauterungen.

MaRBe in mm
1 MaRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Form A Honstein mit quadratischem Querschnitt
Form B Honstein mit rechteckigem Querschnitt

Bezeichnung eines Honsteines der Form A, vona = 13 mm, [ = 160 mm, Schleifmittel Korund A, Kérnung 150, Harte-
grad L, Gefiige 8 mit keramischer Bindung V und Kanten scharfkantig (S):
Honstein DIN69 186 — A 13X 160X A150~-L 8V S

Tabelle 1.
Form A Form B
a a
a ! a b 1
2 25 = — s
3 40 3 21) 32
4 50 4 3 40
51) 63 6 41) 50
6 80 6 5 63
8 100 8 6 80
10 126 10 8 100
13 160 13 10 125
181) 200 15 121) 160
20 250 — — —
251) 315 — - —
1) Diese GroBen sind in 1SO 3920 — 1976 und ISO 3921 — 1976
nicht enthalten.

2 Werkstoff
Schleifmittel
Hartegrad
Gefiige
Bindung
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3 Ausfiihrung
Kanten scharfkantig (S), gebrochen (B) oder gerundet (R) bei Bestellung vereinbaren.

Honsteine nach dieser Norm kdnnen auch mit anderen Ldngen als die zu den Querschnitten zugeordneten Langen in
Tabelle 1 nach folgender Reihe bestellt werden:

25—-32—-40-50-63 —-80— 100 — 125 — 160 — 200 — 250 — 315 mm
Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir einen Honstein Form B, von 8 = 13 mm, b = 10 mm, [ = 200 mm, Schleifmittel
Korund A, Kérnung 150, Hartegrad L, Gefiige 8 mit keramischer Bindung V und Kanten gerundet (R):

Honstein DING69 186 — B 13X 10X 200X A150—-L8 VR

4 Kennzeichnung

Honsteine, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit
— Querschnitt- und LingenmaR

— Kurzzeichen fiir das Schleifmittel

— Kennzahl der jeweiligen Kornung

~— Namen oder Zeichen des Herstellers

Zitierte Normen
DIN 69 100 Teil 1 Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel; Bezeichnung, Werkstoff, Kennzeichnung

Weitere Normen und andere Unterlagen
DING69 111 Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel; Einteilung, Ubersicht

ISO 3920 — 1976 *) Honing stones of square section — Designation and dimensions
I1SO 3921 — 1976 *) Honing stones of rectangular section — Designation and dimensions

Friihere Ausgaben
DIN 69 186: 02.49

Anderungen

Gegeniiber der im Juni 1973 zuriickgezogenen Ausgabe wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Inhalt der Norm an 1SO 3920 und 1SO 3921 angeglichen.

b) Norm volisténdig iiberarbeitet,

Erlauterungen

Diese Norm stimmt weitgehend mit den von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen
Internationalen Normen

1SO 3920 — 1976

E: Honing stones of square section — Designation and dimensions

F: Btons rodoirs a section carée — Désignation et dimensions

D: Honsteine mit quadratischem Querschnitt; Bezeichnung und MaRe
I1SO 3921 — 1976

E: Honing stones of rectangular section — Designation and dimensions
F : Bétons rodoirs a section rectangulaire — Désignation et dimensions
D: Honsteine mit rechteckigem Querschnitt; Bezeichnung und MaBe
jeweils im Abschnitt 3 dberein.

Internationale Patentklassifikation

B 24 B 33-00
*) 1SO-Normen sind in englischer und franzasischer Fassung beziehbar durch: Documents
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 4—10, 1000 Berlin 30. Document Sharing Hub

Full document details: DIN 69186:1983-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-69186-1983-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-69186-1983-05

