DK 621.882.31.082.1 : 621.882.55 November 1983

Sechskantmuttern DIN
mit Klemmteil -
Ganzmetallmuttern 6925
Prevailing torque type hexagon nuts all metal nuts Mit DIN 6924/
Ersatz fiir

DIN 880/12.72

Zusammenhang mit einer bei der International Organization for Standardization (ISO) in Vorbereitung befindlichen
Norm, siehe Erlauterungen.

MalRe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen liber Sechskantmuttern mit Klemmteil (Ganzmetallmuttern), mit Metrischem Gewinde
von 3 bis 36 mm Gewindedurchmesser, in der Produktklasse A fiir GroRen bis 16 mm Gewindedurchmesser und B fiir
GroRen iiber 16 mm Gewindedurchmesser.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt, z. B. andere Werkstoffe
als die nach DIN 267 Teil 15, Korrosionsbestandigkeit o. d., mull dies bei Bestellung besonders vereinbart werden
(siehe auch Anwendungsbereich in DIN 267 Teil 15).

2 MalRe, Bezeichnung

Klemmteil

(Gestaltung nach o
Wahl des \55\530
Herstellers) =

f
da
90 bis 120°

.

m’ Mindesthohe fiir den Schliisselangriff
In diesem Bereich muR e min. vorhanden sein.

Bezeichnung einer Sechskantmutter mit Klemmteil, mit Gewinde d = M 12 und Festigkeitsklasse 8:
Sechskantmutter DIN 6925 — M 12 — 8

Wird fir GroRen liber 16 mm Gewindedurchmesser die Produktklasse A mit den entsprechenden Toleranzen nach
DIN ISO 4759 Teil 1 gewiinscht, so ist die Produktklasse in der Bezeichnung anzugeben, z. B.:

Sechskantmutter DIN 6925 — M 20 — 8 — A
Fir Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 — 2 — 7

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschu Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 6925

M3 M4 M5 M6 (M7) M8 M 10
Gewinde d — — - - - M8 X1 M10X1,25
- - - - - - (M10X1)
pP1) 05 0.7 0,8 1 1 1,25 1,5
d min. 3 4 5 6 7 8 10
max. 3,45 4,6 5,75 6,75 7,75 8,75 10,8
dy min. 46 5,9 6,9 8.9 9,6 11,6 14,6
e min, 6,01 7,66 8,79 11,05 12,12 14,38 17,77
h max. 3,7 4,2 5,1 6 7 8 10
min. 34 39 48 5,7 6,5 75 9
m' min. 1,65 2,2 2,75 33 3.85 4,4 55
NennmaRB = max. 5,56 7 8 10 1 13 16
’ min, 5,32 6,78 7,78 9,78 10,73 12,73 15,73
M12 (M 14) M 16 M 20 M24 M 30 M 36
Gewinde d M12X1,56 |[(M14X1,5)| M16X1,6 | M20X1,5 | M24X2 M 30 X2 M 36 X3
(M12X1,25) - - - - - -
pP1) 1,75 2 2 25 3 3,6 4
min. 12 14 16 20 24 30 36
da max. | 13 15,1 17,3 21,6 259 32,4 389
dy min. 16,6 19,6 22,5 27,7 33,2 42,7 51,1
e min. 20,03 23,35 26,75 32,95 39,565 50,85 60,79
N max. 12 14 16 20 24 30 36
min. 11 12 14 18 22 28 34
m' min. 6,6 7,7 8.8 11 13,2 16,5 19,8
NennmalR = max. 18 21 24 30 36 46 55
? min. 17,73 20,67 23,67 29,16 35 45 53,8
Die eingeklammerten Gewinde sind moglichst zu vermeiden.
1) P = Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 12
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