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Sechskantmuttern mit Flansch DIN

mit Klemmteil

Ganzmetallmuttern 6927

Prevailing torque type hexagon flange nuts, all metal nuts

Zusammenhang mit einer bei der International Organization for Standardization (ISO) in Vorbereitung befindlichen
Norm, siehe Erlauterungen.

MaRe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen liber Sechskantmuttern mit Flansch, mit Klemmteil (Ganzmetallmuttern), mit
Metrischem Gewinde von 5 bis 20 mm Gewindedurchmesser, in der Produktklasse A.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt, z. B. andere Werkstoffe
als die nach DIN 267 Teil 15, Korrosionsbestandigkeit o. 4., mufl dies bei Bestellung besonders vereinbart werden
(siehe auch Anwendungsbereich in DIN 267 Teil 15).

Anmerkung: Die MaRe der Muttern entsprechen denen nach DIN 6923 (1SO 4161) plus Klemmteil.
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Bezeichnung einer Sechskantmutter mit Flansch, mit Klemmteil {Ganzmetallmutter), mit Gewinde d = M 12 und Festig-
keitsklasse 8: Sechskantmutter DIN 6927 — M 12 — 8

Fir Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 — 2 — 7.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuR Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 6927

M5 M6 M8 M 10 M 12 (M 14) M 16 M 20
Gewinde d — — M8X1 |[M10X1,25| M12X15 [(M14X15) M16X1,6|M20X 1,6
- - - (M10X1) |(M10X1,25) - - -
P1) 0.8 1 1,25 1,5 1,75 2 2 2,5
C min. 1 1,1 1,2 1.5 1,8 2,1 2,4 3
d, min, 5 6 8 10 12 14 16 20
max. 5,75 6,75 8,75 10,8 13 15,1 17,3 21,6
¢  max 11,8 14,2 17,9 21,8 26 29,9 34,5 42,8
w  min, 9,8 12,2 15,8 19,6 23,8 27,6 31,9 39,9
e min. 8,79 11,05 14,38 16,64 20,03 23,36 26,75 32,95
h max. 6,2 73 9,4 11,4 13,8 15,9 18,3 22,4
m  min 4,7 5,7 7,6 9,6 11,6 13,3 15,3 18,9
m min. 2,2 3,1 4,5 55 6,7 7,8 9 11,1
NennmaR =max. 8 10 13 15 18 21 24 30
) min. 7,78 9,78 12,73 14,73 17,73 20,67 23,67 29,16
r2)  max. 0,3 0,36 0,48 0,6 0,72 0,88 0,96 1,2
Die eingeklammerten Gewinde sind moglichst zu vermeiden.
1) P = Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 12
2) Der Radiusr gilt sowohl fiir den Ubergang der Sechskantflachen als auch fiir den der Sechskantecken zum Flansch.

3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff

Stahl

Allgemeine Anforderungen

nach DIN 267 Teil 1 und Teil 15

Toleranz

6H 1)

Gewinde
Norm

DIN 13 Teil 12 und Teil 15

Festigkeitsklasse
(Werkstoff)

Mechanische
Eigenschaften

8 10 12(<M 16)

(Mutternkorper) Norm

DIN ISO 898 Teil 2, DIN 267 Teil 23

Funktionelle Eigenschaften

nach DIN 267 Teil 15

Zulassige MaR- und Produktklasse

A

Formabweichungen Norm

DIN ISO 4759 Teil 1

wie hergestellt
Fiir die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2 (z. Z. Ent-

Oberflache wurf)

Fir die zulassigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 20

Fiir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Annahmepriifung Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5 (2. Z. Entwurf)

1) Siehe hierzu DIN 267 Teil 15
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