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Vorwort 

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 026-00-03 AA �Stanzteile� des Normenausschusses Federn, 
Stanzteile und Blechformteile (NAFS) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V. erstellt. 

Für weitere Informationen über den NAFS besuchen Sie uns im Internet unter www.nafs.din.de. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
Das DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

DIN 6930 Stanzteile aus Stahl besteht aus: 

 Teil 1: Technische Lieferbedingungen 

 Teil 2: Allgemeintoleranzen 

Änderungen 

Gegenüber DIN 6930-1:2010-01 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Aufnahme von 4.1 �Allgemeines�; 

c) Norm wurde redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN 6930: 1956x-05 
DIN 6934: 1959-08 
DIN 6930-1: 1972-01, 1983-01, 2010-01 
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