DK 621.9.06-112 : 62-182.7 DEUTSCHE NORMEN Februar 1979

Werkzeugmaschinen ——
| Baueinheiten DIN
-~ Mitten-Einheiten fiir Rundschalttisch-Einheiten 69 51 3
BaugrdBen
Machine tools; modular units; multi-sided centre bases for rotary tables; constructional sizes
Machines-outils; éléments standards; batis centraux multi-cotés pour plateaux tournants porte-piéces; dimensions de
construction : :
Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Verein Deutscher Ingenieure (VDI), Ausschu ,,Automatisierung in der
Fertigung” der VDI-Gesellschaft Produktionstechnik (ADB) entstanden.
. Mafe in mm
1 Zweck und Anwendungsbereich
In dieser Norm fiir Mitten-Einheiten fiir Rundschalttisch-Einheiten sind nur die einzuhaltenden wesentlichen MaRe der
verschiedenen BaugroBen festgelegt. Besondere konstruktive Eigenheiten werden dadurch nicht betroffen. Die Ausfiih-
rung der Mitten-Einheiten braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen.
Die Mitten-Einheiten werden zur Aufnahme von Rundschalttisch-Einheiten verwendet und dienen zum Anbau von
_| Konsol- und Seiten-Einheiten (siehe Anwendungsbeispiel auf Seite 3). :
g 2 Mitgeltende Normen (siehe Seite 2)
:g: 3 MaRe, Bezeichnung
a'i_ Form A zur Fixierung von Seiten-Einheiten oder Konsol-Einheiten mit PaBstiften 1)
. : Form B zur Fixierung von Seiten-Einheiten oder Konsol-Einheiten mit Nut und PaBstiicken 2)
g Oberflachen nach DIN 1SO 1302
€
3 Ausfilhrung 4 EinzelheitZ  Ausfilhrung 5 Ausfihrung 6
2 mit 4 Anstellfldchen 35 mit 5 Anstellflachen mit 6 Ansteliflachen
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k| Bild 1. nach Angaben und Angaben wie
des Herstellers Ausfihrung 4
Bezeichnung einer Mitten-Einheit Form A mit 4 Anstellflachen (Ausfithrung 4) fiir Rundschalttisch-Einheiten von
d4 = 400 mm Nenndurchmesser und k4 = 630 mm Bauhohe {Baugré®e 400 X 630):
Mitten-Einheit DIN 69513 — A 4 — 400 X 630
Weitere technische Angaben sind zu vereinbaren.
1) Form A bevorzugt anwenden.
2) Form B nur nach Vereinbarung mit dem Hersteller verwenden.
3) Leiste wird nach dem Zusammenbau mit Konsol- oder Seiten-Einheiten angebracht.
4) Mitten-Einheiten, bei denen Rundschalttisch-Einheiten ohne Fangrinne fiir Spane und Kiihimittel aufgebaut werden,
miissen zur Aufnahme von Spinen und KiihImittel entsprechend ausgebildet sein. .
Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3
— Normenausschut Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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BaugroRe b = Breite der Anstellfliche bei N
dur':::w';;ser Bauhéhe dz hz Ausfiihrung 6)
d: %) hq 4 5 6 7 8
320 720 720 523 416 347 -
400 800 800 581 462 385 331
500 900 900 654 520 433 373
630 560 1130 490 1130 821 652 544 468
800 oder 1300 oder 1300 945 751 626 538
1000 630 1500 560 1500 1090 866 722 621
1250 1750 1750 1271 1010 843 725
1600 2200 2200 1598 1270 1059 911
2000 2600 2600 1889 1501 1252 1077
5) Nenndurchmesser d, nach DIN 69 514 Teil 1
6) b = abgerundete theoretische Werte

Befestigungsschrauben M 20 und M 24 nach DIN 931 oder nach DIN 912 Teil 1 fiir die Verbindung mit Seiten-Einheiten
und M 16 und M 20 fiir die Verbindung mit Konsol-Einheiten nach Wahi des Herstellers.

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — mittel
4 Befestigungsarten
4.1 Mitten-Einheiten Form A

Hdhen- und Seitenfixierung der Seiten- und Konsol-Einheiten durch PaBstifte
Pafllocher nach Wahl des Herstellers Palstifte : Kegelstifte nach Wahl des Herstellers
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Dargestellt ist Ausfiihrung 4 Mitten- Einheit
4.2 Mitten-Einheiten Form B
Héhen- und Seitenausrichtung sowie Fixierung der Seiten- und Konsol-Einheiten durch Nut und PaBstiicke
Palistiicke nacih Wahl des Herstellers
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Dargestellt ist Ausfiihrung 4 Mitten - Einheit
Mitgeltende Normen
DIN 912 Teil 1 Zylinderschrauben mit Innensechskant; M 3 bis M 48
DIN 931 Sechskantschrauben; metrisches Gewinde, Ausfiihrrung m und mg
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen); Langen- und WinkelmaBe
DIN 1SO 1302 Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnungen —~
DIN69514 Teil 1 Werkzeugmaschinen; Baueinheiten; Rundschalttisch-Einheiten, Form A und B; BaugroBen _
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