DK 621.9.06-112 : 62-182.7 DEUTSCHE NORMEN Februar 1981

Werkzeugmaschinen Smmm——
Baueinheiten D..N
Rundschalttisch-Einheiten Form C 69 514

BaugroBen Teil 2

Machine tools; modular units; rotary tables form C; constructional sizes
Machines-outils; éléments standards; plateaux tournants porte-piéces forme C; dimensions de construction

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Verein Deutscher Ingenieure (VDI), AusschuB8 ,,Automatisierung in der
Fertigung” der VDI-Gesellschaft Produk tionstechnik (ADB) entstanden.

MaBe in mm

1 Zweck und Anwendungsbereich

in dieser Norm fiir Rundschalttisch-Einheiten sind nur die einzuhaltenden wesentlichen MaRe der verschiedenen Bau-
groBen festgelegt. Besondere konstruktive Eigenheiten werden dadurch nicht betroffen. Die Ausfiihrung der Rund-
schalttisch-Einheiten braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen.

Rundschalttisch-Einheiten kénnen auf Mitten-Einheiten fiir Rundschalttisch-Einheiten aufgebaut werden und dienen
zur periodischen, ortsverindernden Werkstiickbewegung; sie sind jedoch auch ohne Mitten-Einheiten funktionsfahig
(siehe Anwendungsbeipiel auf Seite 2). Bei Verwendung dieser Rundschalttisch-Einheiten fiir spanende Maschinen
miissen die Mitten-Einheiten zur Aufnahme von Kiihimittelstoff und Spénen ausgebildet sein.

2 Mitgeltende Normen
DIN ISO 1302 Technische Zeichnungen; Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnungen
DIN 7168 Teil 1  Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe

3 Male, Bezeichnung
Angabe der Oberflachenbeschaffenheit nach DIN ISO 1302
Aligemeintoleranzen: DIN 7168 — mittel
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Bild 1. - Antrieb Auflageflache
Bezeichnung einer Rundschalttisch-Einheit der Form C von d = 400 mm Nenndurchmesser und h =250 mm Héhe:

Rundschalttisch-Einheit DIN 69 514 — C 400 X 250

Weitere technische Angaben sind bei Bestellung zu vereinbaren.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Nenndurchmesser Hohe

d h

200 160 200

250 160 200

320 160 200 250

400 200 250

500 200 250

630 250 320

800 250 320 400
1000 250 320 400
1250 250 320 400

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Anwendungsbeispiel
Trager-Einheit

Mehrspindelkopf, Schiitten-Einheit
Spindelkopf
P g Stdnder- Einheit
Rundschalttisch-
X Einheit
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Konsol-Einheit Mitten-Einheit fur Rund- Seiten-Einheit fir
schalttisch-Einheiten Stander-Einheiten

Bild 2.

Weitere Normen

DIN 69 513 Werkzeugmaschinen; Baueinheiten; Mitten-Einheiten fiir Rundschalttisch-Einheiten, BaugroRen
DIN 69514 Teil 1 Werkzeugmaschinen; Baueinheiten; Rundschalttisch-Einheiten, Form A und B; BaugréRen

Erlduterungen

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Verein Deutscher Ingenieure (VDI), AusschuR
.,/Automatisierung in der Fertigung’’ der VDI-Gesellschaft Produktionstechnik (ADB) ent-
standen.

Wihrend die in DIN 69 514 Teil 1 festgelegten Rundschalttisch-Einheiten der Formen A
und B in die Mitten-Einheiten eingebaut und im Regelfall mit KiihImittelrinnen ausgefiihrt
werden, kommendie dieser Norm zugrunde liegenden kleineren Baugr6Ren von Rundschalt-
tisch-Einheiten, die auf die Mitten-Einheiten aufgesetzt werden, ohne Kiihlmittelrinne zum
Einsatz. In diesem Fall miissen die Mitten-Einheiten zur Aufnahme von Kiihimittelstoff
und Spénen ausgebildet sein.
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