DK 621.9.06-112 : 62-182.7 DEUTSCHE NORMEN Februar 1979

Werkzeugmaschinen
Baueinheiten DIN
Mitten-Einheiten fiir Transfermaschinen
BaugroBen 69 521
Machine tools; modular units; centre bases for longitudinal cycle machines; constructional Ersatz fiir DIN 69 512

sizes
Machines-outils; éléments standards; batis centraux pour machines a cycle longitudinal
dimensions de construction

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Verein Deutscher Ingenieure (VDI), AusschuB , Automatisierung in der
Fertigung’’ der VDI-Gesellschaft Produktionstechnik (ADB) entstanden.
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:\Oi MaRe in mm

S 1 Zweck und Anwendungsbereich
g % In dieser Norm fiir Mitten-Einheiten fiir Transfermaschinen sind nur die einzuhaltenden wesentlichen MaRe der ver-
D T I . . . . . 2l
| schiedenen BaugroBen festgelegt, Besondere konstruktive Eigenheiten werden dadurch nicht betroffen. Die Ausfiihrung
§’ (‘3 der Mitten-Einheiten braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen,
?;- : Die Mitten-Einheiten werden fiir Transfermaschinen verwendet und dienen zum Anbau von Seiten- und Konsol-Ein-
E g heiten und zur Aufnahme von Werkstiicktragern (sieche Anwendungsbeispiel auf Seite 4).
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2 Mitgeltende Normen

DIN 912 Teil 1 Zylinderschrauben mit Innensechskant; M 3 bis M 48

DIN 931 Sechskantschrauben; metrisches Gewinde, Ausfiihrung m und mg
DIN ISO 1302  Angabe der Oberflichenbeschaffenheit in Zeichnungen

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen}; Langen- und WinkelmaRe

3 MaRe, Bezeichnung
Form A zur Fixierung von Seiten-Einheiten oder Konsol-Einheiten mit PaBstiften 1)
Form B zur Fixierung von Seiten-Einheiten oder Konsol-Einheiten mit Nut und PaBstiicken 2)

Oberflachen nach DIN 1SO 1302

Einzelheit Z
35
b1 - v

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Bild 1. Spdnetransport le—— b3 —= Dargestellt ist Form B

Bezeichnung einer Mitten-Einheit Form B von b4 = 600 mm Breite und [ = 800 mm Lénge (BaugréRe: 600 X 800):
Mitten-Einheit DIN 69 521 — B 600 X 800

Weitere technische Angaben sind zu vereinbaren.

1) Form A bevorzugt anwenden (siehe auch Abschnitt 5.1)
2) Form B nur nach Vereinbarung mit dem Hersteller verwenden (siehe auch Abschnitt 5.2)

5) Leiste wird nach dem Zusammenbau mit Konsol- oder Seiten-Einheiten angebracht. Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

Normenausschuf Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.

Inhait von DIN 69 512 im wesentlichen ibernom-
men und auf den heutigen Stand erweitert, siehe

Anderung Februar 1979:
Erlauterungen.
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Seite 2 DIN 69 521

BaugroRe
b, 13) b, bs b, bs be by bg %)
max,
600 600 400 460 360 270 230 200 -
800
800 1000 600 460 360 270 230 300 -
1200
1400 -
1000 1600 800 660 560 470 430 400
1200 2000 1000 860 760 670 630 600 300
3) Werden Langen iiber 2000 mm bendtigt, so kdnnen unter Bezugnahme auf diese Norm Mitten-Einheiten mit dem
Rastermaf8 200 mm entsprechend dem dargestellten Aufbau (siehe Bild 2) bis maximal 2400 mm bestellt werden.
Fettgedruckte Langen bevorzugen,
4) Mittelsteg nur bei Breite von b, = 1200 mm

Befestigungsschrauben M 20 und M 24 nach DIN 931 oder DIN 912 Teil 1 fiir die Verbindung mit Seiten-Einheiten und
M 16 und M 20 nach DIN 931 oder DIN 912 Teil 1 fiir die Verbindung mit Konsol-Einheiten nach Wahl'des Herstellers.

Zulassige Abweichungen fiir MaBe ohne Toleranzangabe: DIN 7168 Teil 1 — mittel

4 Ausbildung der Tischplatte (Ansicht in Richtung A)
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Bild 2. 1200 2000
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