DK 621.9.06-772.4:62-182.7 DEUTSCHE NORM September 1985

Werkzeugmaschinen —_—
Baueinheiten DIN
Seiten-Einheiten fiir Stander-Einheiten
BaugroBen 69 522
Machine tools; modular units; wing bases for columns; constructional sizes Ersatz fiir Ausgabe 02.79

Machines-outils; éléments standards; batis latéraux pour montants; dimensions de construction

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (I50) herausgegebenen Norm ISO 2934 - 1973,
siehe Erlauterungen.
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm fiir Seiten-Einheiten fiir Stander-Einheiten sind nur die einzuhaltenden wesentlichen MaBe der verschiedenen
BaugréBen festgelegt. Besondere konstruktive Eigenheiten werden dadurch nicht betroffen. Die Ausfiihrung der Seiten-
Einheiten braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen.

% Die Seiten-Einheiten werden an Mitten-Einheiten z. B. fiir Transfermaschinen angebaut und dienen zur Aufnahme von Stander-
2 Einheiten und @hnlichen Bauteilen (siehe Anwendungsbeispiel auf Seite 3).
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Bild 1.
Bezeichnung einer Seiten-Einheit der Form A, BaugréBe 320 mm und ;= 6_30 mm Héhe mit einer Kiihischmierstoffrinnenbreite

von 90 mm: Seiten-Einheit DIN 69 522 — A 320 X 630 X 90

Weitere technische Angaben sind zu vereinbaren.

1) Auf MaB 140 mm verbreiterte Kiihlschmierstoffrinnen nach Vereinbarung

(siehe Bezeichnungsbeispiel) Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 69 522

Tabelle 1.
d
BaugréBe?2) h by b, b3 & ey l fiir Befestigungs-
min. schraube
250 340 465 520 800 M 20
320 (560)9) 420 545 600 2109 | (100)9) 900 M 20
400 630 520 645 700 280 160 1000 M 20
500 650 775 830 1120 M 20 oder M 24
630 820 945 1000 1250 M 20 oder M 24

2) Die BaugréBe entspricht dem MaB b, in DIN 69 525 bzw. in DIN 69 526.
3) Klammerwerte beziehen sich auf die Bauhbhe 560 mm. Nur in Sonderfdllen nach Vereinbarung mit dem Hersteller

verwenden.
Tabelle 2.
Sofetigings: | Semabenautagetiche
M 20 DIN 912 DIN 74 Teil 2 -
DIN 931 Teil 1 DIN 74 Teil 3 DIN 125 - 21 - St DIN I1SO 273
M oq DN O12 DIN 74 Teil 2 - Reihe mittel
DIN 931 Teil 1 DIN 74 Teil 3 DIN 125 - 25 - St

4) Befestigungsschrauben fiir die Verbindung mit Mitten-Einheiten nach Wahl des Herstellers.

Die Befestigungslécher in der oberen waagerechten Flache der Seiten-Einheiten sind nach den vorgegebenen Befestigungs-
bohrungen der aufzunehmenden Einheit auszufiihren.

3 Befestigungsarten
3.1 Seiten-Einheiten Form A
Héhen- und Seitenfixierung der Seiten-Einheit Form A durch PaBstifte an Mitten-Einheiten

PaBlocher nach Wahl des Herstellers Pafstifte : Kegelstifte nach Wahl des Herstellers
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Bild 2. Seiten- Einheit

3.2 Seiten-Einheiten Form B
Hoéhen- und Seitenausrichtung sowie Fixierung der Seiten-Einheit Form B durch Nut und PaBstiicke an Mitten-Einheiten

Pafstiicke nach Wahl des Herstellers
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Bild 3. Seiten-Einheit
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