DK 621.9.06-112 : 62-182.7 DEUTSCHE NORMEN Januar 1979

Werkzeugmaschinen ———
Baueinheiten DIN
- Konsol-Einheiten
BaugroBen 69 524
Machine tools; modular units; support brackets; constructional sizes Ersatz fiir DIN 69 518

Machines-outils; éléments standards; consoles; dimensions de construction

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
1SO 3610 — 1976 (siche Erlauterungen Seite 4).

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Verein Deutscher Ingenieure (VD1), Ausschu ,,Automatisierung in der
Fertigung” der VDI-Gesellschaft Produktionstechnik (ADB) entstanden.

MaRe in mm

Angabe der Oberflachenbeschaffenheit nach DIN 1SO 1302

1 Zweck und Anwendungsbereich

in dieser Norm fir Konsol-Einheiten, sind nur die einzuhaltenden wesentlichen MaRe der verschiedenen Baugrofen
festgelegt. Besondere konstruktive Eigenheiten werden dadurch nicht betroffen. Die Ausfiihrung der Konsol-Einheiten
braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen.

Die Konsol-Einheiten werden an Mitten-Einheiten z. B. fiir Transfermaschinen angebaut und dienen zur Aufnahme von
Schlitten-Einheiten und ahnlichen Bauteilen (sieche Anwendungsbeispiel auf Seite 3).

\ Frihere Ausgaben
DIN 69 518: 09.67

2 Mitgeltende Normen siehe Seite 3

3 MaRe, Bezeichnung
Form A 1) zur Fixierung an Mitten-Einheiten mit PaBstiften (siehe Abschnitt 4.1)
Form B 2) zur Fixierung an Mitten-Einheiten mit Nut und PaBstiicken {siehe Abschnitt 4.2)
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Bezeichnung einer Konsol-Einheit der Form A, Baugré8e 200 mm, h = 630 mm Héhe und ! = 800 mm Lange:
Konsol-Einheit DIN 69 5624 — A 200 x 630 x 800

Weitere technische Angaben sind bei Bestellung zu vereinbaren.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DIN 69 518 geéndert in DIN 69 524. Inhalt iiber-
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§ w 1) Form A bevorzugt anwenden.
; § 2) Form B nur nach Vereinbarung mit dem Hersteller anwenden.
: ‘:
& § Fortsetzung Seite 2 und 3
& 5% Erlauterungen Seite 3
- NormenausschuR Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 69 524
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125 630 145 270 325 309 M 16
160 630 180 305 360 344 M 16
(560) 4)| 800 (21004)| (100) 4)
200 630 630 220 345 400 384 280 160 M 16
250 800 270 395 450 434 M 20
320 1000 340 465 520 504 M 20
3) Die Baugr6Re entspricht dem MaB b4 in DIN 69 572
4) Klammerwerte beziehen sich auf die Bauh6he 560 mm. Nur in Sonderfallen nach Vereinbarung mit dem Her-
steller anwenden.
Die mit einem @ versehenen MaRe stimmen mit 1SO 3610 — 1976 iiberein.

Abweichung der Lochabsténde fiir die Befestigungslécher + 0,2 mm
Zulassige Abweichungen fiir Mae ohne Toleranzangaben: DIN 7168 Teil 1 — mittel

Befestigungsschrauben M 16 und M 20 nach DIN 931 oder DIN 912 Teil 1 fiir die Verbindung mit Mitten-Einheiten nach
Wahl des Herstellers.

Durchgangslécher ,,mittel”” nach DIN 69 mit Ansenkungen fiir Scheiben DIN 125 — 17 — St bzw. DIN 125 — 21 — St bei
-Verwendung von Sechskantschrauben nach DIN 931 oder mit Senkungen nach DIN 74 Teil 2 bei Verwendung von Zylinder-
schrauben mit Innensechskant nach DIN 912 Teil 1 nach Wahl des Herstellers.

Die Befestigungsiocher in der oberen waagerechten Flache der Konsol-Einheiten sind nach den vorgegebenen Befestigungs-
bohrungen der aufzunehmenden Einheit auszufiihren.

4 Befestigungsarten
4.1 Konsol-Einheiten Form A
Hoéhen- und Seitenfixierung der Konsol-Einheit Form A durch PaBstifte an Mitten-Einheiten Form A

Pallocher nachWahl des Herstellers Palistifte: Kegelstifte nach Wahl des Herstellers
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Bild 2. Konsol-Einheit

4.2 Konsol-Einheiten Form B
Hoéhen- und Seitenausrichtung sowie Fixierung der Konsol-Einheit Form B durch Nut und PaRstiicke an Mitten-Einheiten

Form B Pallsticke nach Wahl des Herstellers
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