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Werkzeugmaschinen —
Baueinheiten DIN
Schlitten-Einheiten

BaugroBen 69 572

Machine tools; modular units; slide units; constructional sizes
Machines-outils; éléments standards; tables de déplacement rectiligne; dimensions de construction

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Norm
1SO 2562 — 1973, siehe Erlauterungen.

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Verein Deutscher Ingenieure (VDI), Ausschu ,Automatisierung in der
Fertigung” der VDI-Gesellschaft Produktionstechnik (ADB) entstanden.

1 Zweck und Anwendungsbereich MaRe in mm

In dieser Norm fiir Schlitten-Einheiten sind nur die einzuhaltenden wesentlichen MaBe der verschiedenen Baugr6Ben
festgelegt. Besondere konstruktive Eigenheiten werden dadurch nicht betroffen. Die Ausfithrung der Schlitten-Einheiten
braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen.

Schlitten-Einheiten werden auf Konsol-Einheiten, auf Seiten-Einheiten fiir Schlitten-Einheiten, an Sténder-Einheiten
und ahnlichen Bauteilen auf- bzw. angebaut und dienen vorwiegend zur Aufnahme von Verfahrens-Einheiten (siehe
Anwendungsbeispiel auf Seite 2).

2 Mitgeltende Normen siehe Seite 2

3 Male, Bezeichnung
Angabe der Oberflaichenbeschaffenheit nach DIN ISO 1302
Aligemeintoleranzen: DIN 7168 — mittel
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Bezeichnung einer Schlitten-Einheit von b, = 125 mm Nennbreite und !, = 2560 mm Hub:
Schlitten-Einheit DIN 69 572 — 125 X 250

Weitere technische Angaben sind bei Bestellung zu vereinbaren.

Tabelle 1.
BaugroRe Nutzbare
X Zugehorige Vorschubkraft
Nennbreite Hub by b3 h 153 I3 Befestigur?gs- 1
b1 1 1 schrauben
+0,2 min.
125 @ ;g‘ 1000| 125@| 180@| 250@ g45g M10® 2000
160 @ ;553' 135@| 160@| 2000| 3200 g;"g M10@® 3200
200 @ ::g‘ 1700 | 2000 | 2200 | 400@® gﬁg' M12@ 5000
250 @ ﬁ1 220@| 250@| 250@| 500 ggg‘ M12@ 8000
250 920
320
o e 2800 | 3200 2800 | 630@ | 323 M12@ 12 500
400 @ g' 355@| 4000 | 3200 | 800@ }i‘;g M16 @ 20 000
500 @ g‘ 450@ | 5000 | 360@ | 10000 :gf,'g M16 @ 32 000
630 @ ;gg‘ 530@ | 630@| 4000 | 1250 @ :ggg' M16 @ 50 000
300® | 630 740 @ | 800 7 1250 1920 M20 @ 70 000
Die mit einem @ versehenen MaBe stimmen mit der 1SO 2562 — 1973 iiberein.
1) und 2) siehe Seite 2.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3
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Seite2 DIN 69 572

Lochabstand vom Bezugsloch 50 mm oder ein ganzzahliges Mehrfaches davon. Gesamtabweichung iiber alle Teilungen

+ 0,2 mm. Anzahl der Bohrungen in beiden Lochreihen nach Wahl des Herstellers.

Tabelle 2.
i . Schrauben-
Bzézsrtalgx;:gss) auflageflache 4), Scheiben Durchgangslécher
z. B. Senkung nach
M 10 DIN 912 DIN 74 Teil 2 -
DIN 931 DIN 74 Teil 3 DIN 1256 - 10,5 — St
M 12 DIN 912 DIN 74 Teil 2 -
DIN 931 DIN 74 Teil 3 DIN 1256 — 13 — St DIN I1SO 273
M 16 DIN 912 DIN 74 Teil 2 — Reihe mittel
DIN 931 DIN 74 Teil 3 DIN 125 - 17 — St
M 20 DIN 912 DIN 74 Teil 2 -
DIN 931 DIN 74 Teil 3 DIN 1256 — 21 — St
3) Befestigungsschrauben fiir die Verbindung mit Konsol-, Seiten- und Stander-Einheiten
nach Wahl des Herstellers.
4) Die Schraubenauflagefliche kann zweckentsprechend auch anders hergestellt werden.

Die Befestigungslécher im Schlitten sind nach den vorgegebenen Befestigungsbohrungen der aufzunehmenden Einheit

auszufithren. .
Anwendungsbeispiel l
— Trager-Einheit
Schiitten-Einheit | Mehrspindelkopf
nach DIN 69572 Spindelkopf
Stander- Einheit
Anpall-
Einheit | KL e
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Konsol-Einheit Mitten-Einheit Fir Seiten- Einheit fur
Bild 2. Transfermaschinen Stdnder-Einheiten

Mitgeltende Normen

DIN 74 Teil2 Senkungen fiir Zylinderschrauben, neu

DIN 74 Teil 3 Senkungen fiir Sechskantschrauben und Sechskantmuttern

DIN 125 Scheiben, Ausfiihrung mittel (bisher blank), vorzugsweise fiir Sechskantschrauben und -muttern
DIN ISO 273 Mechanische Verbindungselemente; Durchgangslocher fiir Schrauben

DIN 912 Zylinderschrauben mit Innensechskant; ISO 4762 modifiziert

DIN 931 Sechskantschrauben; Metrisches Gewinde, Ausfilhrung m und mg

DIN 1SO 1302 Technische Zeichnungen; Angabe der Oberflaichenbeschaffenheit in Zeichnungen

DIN 7168 Teil 1

Allgemeintoleranzen (FreimaBtoleranzen); Langen- und WinkelmaBe

1) Gemessen in Héhe des Angriffspunktes der Vorschubantriebskraft bei waagerechter Lage der Einheit. Hochstwerte
kénnen vom Hersteller angegeben werden.

2) Nach Wahl des Herstellers.
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