DK 621.924.56 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN Mai 1976

Werkzeugmaschinen

AuBen-Rundschleifmaschinen
N 3 6
Begriffe und Benennungen
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Machine tools; external cylindrical grinding machines; definitions and denominations
Machines-outils; machines a rectifier les surfaces cylindriques extérieures; définitions et dénominations

Diese Norm enthilt Begriffe und Benennungen fiir AuBen-Rundschleifmaschinen, um eine eindeutige Verstandigung zu
ermoglichen.

Fiir Ubersetzungen wurden zusitzlich die fremdsprachlichen Benennungen aufgenommen, wofiir keine Gewéhr iber-
nommen werden kann.
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. | AuBen-Rundschleifmaschinen
:’:; Mit diesen spanenden Werkzeugmaschinen werden im allgemeinen kreis-zylindrische AuBenflachen an meist vor-
| gefertigten Werkstiicken geschiliffen.
3] Die Umlaufbewegungen des Schleifwerkzeuges (Schieifscheibe) und des Werkstiickes werden im allgemeinen iiber
§ Riementriebe eingeleitet. Das Werkstiick kann gegen- oder gleichlaufend zur Schleifscheibe umlaufen. Die Zustellung
8] und die Vorschiibe zur Spanabnahme kénnen von Hand oder nach voreingestellten Werten selbsttétig erfolgen. Beim
§ Schleifen wird meist ein Kiihlschmiermittel zugefiihrt.
Bauarten
Der Werkstiicktisch, Werkstiickspindelstock, Schleifschlitten bzw. Schleifspindelstock kénnen schwenkbar ausgefiihrt
sein. Die Steuerung von Vorschiiben und Zustellung kann mechanisch, hydraulisch, pneumatisch oder elektrisch erfoigen.
BaugrdoBen
MaBgebend fiir die BaugréBe der Maschine sind die Spitzenweite, SpitzenhShe und die erforderliche Antriebsleistung.
Fortsetzung Seite 2 bis 6
Erfduterungen Seite 6
— NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
Documents
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Schleifwerkzeuge ~
Im allgemeinen wird bei AuBen-Rundschieifmaschinen eine einzelne Schleifscheibe, die planseitig ausgespart sein kann,

verwendet. Es werden jedoch auch mehrere Schleifscheiben gemeinsam (Schleifscheibensatz) angewendet. Hirte und

Kornung der Schieifscheiben werden den Bearbeitungsaufgaben entsprechend ausgewahit. Die zuléssigen Hochstumfang--
geschwindigkeiten fiir Schleifwerkzeuge sowie die mit deren Zulassung verbundenen Bedingungen sind vom Deutschen
SchleifscheibenausschuB (DSA) festgelegt.

Spannzeuge
Die Verbindung zwischen Schleifscheibe und Schleifspindel erfolgt am sichersten durch Aufnahmeflansche.

Das Werkstiick kann zwischen Zentrierspitzen des Werkstiickspindelstockes und Reitstockes gespannt werden. Die Mit-
nahme des Werkstiickes am Werkstiickspindelstock kann auch durch andere Spannzeuge (z. B. Spannfutter, Spannzangen
usw.) und fliegend (ohne Reitstock) erfoigen.

Abrichtgeréte
Zur Formgebung der Schleifscheiben dienen Abrichtgerite, deren Art und Anordnung sich nach der Bearbeitungsaufgabe

richtet.
Hinweise

Schleifmaschinen dieser Bauart kénnen durch zusétzliche Einrichtungen, z. B. Innenschleifeinrichtung, Planschleifeinrich-
tung, Formabrichtgeréte, MeB- und Steuereinrichtung usw. erweitert werden.

Begriffe und Benennungen siehe Seite 3 bis 5.

Benennungen der Maschinenteile
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