DK 621.922.025 : 621.921.34: 6219219 Maérz 1980

Gerade Schieifscheiben EN
mit Schleifbelag aus Diamant oder Bornitrid .
Form 1 FF1 69808

Plain grinding-wheels with diamond or cubic boron nitride — Form 1 FF 1
Meules plates & base de diamant ou de nitrure de bore — Forme 1 FF 1

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Norm-Entwurf
ISO/DIS 6168.2 — 1979 siehe Erlduterungen.

Male in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir gerade Schleifscheiben mit Halbrundprofil mit Schleifbelag aus Diamant oder kubisch-kristallinem
Bornitrid (im folgenden kurz ,,Bornitrid’’ genannt), die nach 1SO mit Form 1 FF 1 bezeichnet werden,

2 Maitgeitende Normen

DIN 848 Teil 1 Schleifmittelkérnungen aus Diamant und Bornitrid; Bezeichnung, KorngroBenverteilung
DIN 69 104 Hauptabmessungen von Schleifscheiben; AuBendurchmesser, Breiten, Bohrungen

DIN 69 800 Teil 1 Schleifkorper mit Schleifbelag aus Diamant oder Bornitrid; Ubersicht, Benennungen
DIN 69 800 Teil 2 Schleifkdrper mit Schleifbelag aus Diamant oder Bornitrid; Formschlissel, Bezeichnung

3 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen,
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Bezeichnung einer geraden Schleifscheibe Form 1 FF 1 von AuRendurchmesser D = 150 mm, Breite T'= 10 mm,
Belagdicke X = 3 mm, Schieifbelag aus Diamant, Kérnung D 126 nach DIN 848 Teil 1, mit Metallbindung (M), Kon-

zentration 100 2): Schleifscheibe DIN 69808 — 150X 10X 3D 126 M 100
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1) Die MaRe fiir die Bohrungen sind noch nicht festgelegt. Es wird empfohlen, bis zur spiteren nationalen oder inter-
nationalen Normung, MaBe aus der Reihe der Bohrungen nach DIN 69 104 bzw. I1SO 525 — 1975 zu verwenden
und in der Bezeichnung hinzuzufiigen, siehe DIN 69 800 Teil 2.

2) Es ist bei Schleifscheiben nach dieser Norm nicht maglich, mit den in DIN 820 Teil 27 — Ausgabe Dezember 1976 —
festgelegten 26 Stellen fiir den Identifizierungsblock eine aussagefahige Kurzbezeichnung zu bilden. Es ist daher
beabsichtigt, fiir die elektronische Datenverarbeitung (EDV) einen besonderen Bezeichnungs-Code zu erarbeiten.
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(Fortsetzung)
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4 Werkstoff
Grundkdrper: Metall oder Kunststoff, nach Wahl des Herstellers
Schieifbelag: Schleifmittel: Diamant (D) oder Bornitrid (B)
Kornung: Nach DIN 848 Teil 1
Bindung: Metall (M) oder Kunststoff (K)
Konzentration: Entsprechend DIN 69 800 Teil 2 bei Bestellung angeben
Weitere Normen
DIN 848Teil 2 Schleifmittelkdrnungen aus Diamant und Bornitrid; Priifung der Makrokérnungen
DIN 69 110 Optikfertigung; Diamantbesatz fiir Werkzeuge der Optik
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