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Schleifteller 45 °
mit Schieifbelag aus Diamant oder Bornitrid
Form12 A2
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Dished grinding-wheels 45° with diamond or cubic boron nitride — Form 12 A 2
Meules assiettes 45° & base de diamant ou de nitrure de bore — Forme 12 A 2

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Norm-Ent-
wurf ISO/DIS 6168.2 — 1979 siehe Erlduterungen.

Malle i
1 Geltungsbereich i

Diese Norm gilt fiir Schleifteller mit Schrigungswinkel von 45° mit Schieifbelag aus Diamant oder kubisch-kristallinem
Bornitrid (im folgenden kurz ,,Bornitrid"’ genannt), die nach ISO mit Form 12 A 2 bezeichnet werden,

2 Mitgeltende Normen

DIN 848 Teil 1 Schleifmittelkdrnungen aus Diamant und Bornitrid; Bezeichnung, Korngréfenverteilung
DIN 69 104 Hauptabmessungen von Schleifscheiben; AuBendurchmesser, Breiten, Bohrungen

DIN 69 800 Teil 1 Schleifkorper mit Schleifbelag aus Diamant oder Bornitrid; Ubersicht, Benennungen
DIN 69 800 Teil 2 Schleifkérper mit Schleifbelag aus Diamant oder Bornitrid; Formschliissel, Bezeichnung

3 Male, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen,
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Bezeichnung eines Schleiftellers 45° Form 12 A 2 von AuBendurchmesser D = 125 mm, Schleifrandbreite W =6 mm,
Belagdicke X =4 mm, Schleifbelag aus Diamant, Kérnung D 126 nach DIN 848 Teil 1, mit Metallbindung (M) Kon-

zentration 100 2): Schleifteller DIN 69829 — 125X 6 X4 D 126 M 100
D w X E " g K | 1 D W X E " | K| T
2 2
3 3
3 2 L 4
6 6
5 100 5 10 | 56 | 54 | 23
3 3
75 6 % 9 41 37 | 20 10 %
6 6
2 Anmerkung:In ISO 6168 wird in Bild und Tabelle
10 3 an Stelle des MaBbuchstaben ,, Ty die Formel ,T - X*
4 angewendet.
6

1) Die MaRe fiir die Bohrungen sind noch nicht festgelegt. Es wird empfohlen, bis zur spateren nationalen oder inter-
nationalen Normung, MaRe aus der Reihe der Bohrungen nach DIN 69 104 bzw. 1SO 525 — 1975 zu verwenden und
in der Bezeichnung hinzuzufiigen, siehe DIN 69 800 Teil 2.

2) Es ist bei Schleiftellern nach dieser Norm nicht méglich, mit den in DIN 820 Teil 27 — Ausgabe Dezember 1976 —
festgelegten 26 Stellen fiir den ldentifizierungsblock eine aussagefahige Kurzbezeichnung zu bilden, Es ist daher
beabsichtigt, fiir die elektronische Datenverarbeitung (EDV) einen besonderen Bezeichnungs-Code zu erarbeiten.
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(Fortsetzung)
D w X E J K T, D w X E J K T,
2 2
3 3
6 a 175 15 a 12 131 123 25
6 6
125 2 10 81 79 23 >
3 3
10 2 10 a
6 6
2 2
3 3
6 a 200 15 a 12 156 | 138 25
6 6
2 2
3 3
150 10 a 10 106 94 23 20 3
6 6
2 2
3 3
15
4 U 4
6 6
2 2
3 3
6 2 250 15 2 12 206 | 188 25
6 6
175 2 12 131 123 25 2
3 3
6 6
4 Werkstoff

Grundkdrper: Metall oder Kunststoff, nach Wahl des Herstellers

Schleifbelag: Schleifmittel: Diamant (D) oder Bornitrid (B)
Kornung: Nach DIN 848 Teil 1
Bindung: Metall (M) oder Kunststoff (K)
Konzentration: Entsprechend DIN 69 800 Teil 2 bei Bestellung angeben.

Weitere Normen

DIN 848 Teil 2 Schleifmittelkdrnungen aus Diamant und Bornitrid; Priifung der Makrokérnungen
DIN 69 110 Optikfertigung; Diamantbesatz fiir Werkzeuge der Optik

Erlduterungen

Die in dieser Norm festgelegten MaRe fiir Schleifteller stimmen mit dem von der International Organization for Stan-
dardization (1SO) herausgegebenen Norm-Entwurf

ISO/DIS 6168.2 — 1979 *)

E: Abrasive products — Diamond or cubic nitride grinding wheels — Dimensions

F: Produits abrasifs — Meules 3 base de diamant ou de nitrure de bore — Dimensions

D: Schleifwerkzeuge — Schleifscheiben mit Belag aus Diamant oder kubischem Bornitrid — Abmessungen

Abschnitt 3.9.2 iiberein. Die inzwischen vom 1SO/TC 29 beschlossenen Anderungen und Erweiterungen wurden in der
vorliegenden Norm bereits beriicksichtigt.

Als MaBbuchstaben wurden die in der 1SO-Norm vorgesehenen GroBbuchstaben iibernommen, um die internationale Ver-
standigung zu erleichtern.

Uber Ausfiihrung und Kennzeichnung der Schieifteller konnten im 1SO/TC 29 noch keine Einigung erzielt werden. Ent-
sprechende Ergdnzungen hierzu sind fiir eine spatere Folgeausgabe dieser Norm vorgesehen.
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*) 1SO-Normen sind in englischer und franzosischer Fassung beziehbar durch:
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