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ANS-Schaftfraser mit Zylinderschaft —_—
— MaBe 69 4
Teil 1
ANS-end mills with parallel shank; Dimensions
MaBe in mm
= 1 Anwendungsbereich
§ Die in dieser Norm festgelegten MaBe gelten fiir ANS-Schaftfriaser mit Zylinderschaft, die zum automatisierten Nachschérfen
sl der Schneiden auf numerisch gesteuerten Maschinen geeignet sind. ANS-Schaftfraser werden vorwiegend in numerisch
£ gesteuerten Bearbeitungszentren eingesetzt.
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; 2 MaBe, Bezeichnung
§° Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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2| Form A mit glattem Zylinderschaft Form B mit seitlichen Mitnahmefléchen
z Zylinderschaft Form A nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form B nach DIN 1835 Teil 1
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€1 Form D mit Anzugsgewinde Form E mit geneigter Spannfléache
g Zylinderschaft Form D nach DIN 1835 Teil 1 Zylinderschaft Form E nach DIN 1835 Teil 1
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§ Bezeichnung eines ANS-Schaftfrisers mit Zylinderschaft mit seitlichen Mitnahmeflachen Form B, mit Schneidendurchmesser
s 1| di =25 mm, Werkzeug-Anwendungsgruppe N:
©
= ANS-Fraser DIN 69 844-B 25-N
3
Fortsetzung Seite 2
= NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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1) Toleranz des Schneidendurchmessers di:
- bei Werkzeug-Anwendungsgruppe NR und NF: k12
- bei Werkzeug-Anwendungsgruppe N und W Regelausfiihrung k10.
Nach Vereinbarung auch engere Toleranz, die in der Bezeichnung entsprechend DIN 69 844 Teil 2 anzugeben ist.
2) Abweichend von DIN 1835 Teil 1 gilt h6 auch fir die Zylinderschaftformen A und D.

3 Werkstoff
4 Ausfilhrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 69 844 Teil 2

5 Kennzeichnung

Zitierte Normen
DiN 1835 Teil 1 Zylinderschéfte fiir Friaser; MaBe
DIN 69 844 Teil 2 ANS-Schaftfraser mit Zylinderschaft; Technische Lieferbedingungen

Erlduterungen

Diese Norm bezieht sich auf ANS-Schaftfraser mit Schneidendurchmesser dq = 6 bis 36 mm. Sie sind baugleich mit den kurzen
Schaftfriasern gleicher Schneidendurchmesser nach DIN 844 Teil 1.

Voraussetzung fiir das automatisierte Nachschleifen (ANS) der Schaftfraser sind die eingeengte Toleranz des Schneidendurch-
messers (k10 bzw. k12 gegeniiber js14) und die einheitlichen Merkmale des Schneidteiles, wie Durchmesser, Schneidenzahl,
Steigung (siehe auch DIN 69 844 Teil 2).
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