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DEUTSCHE NORM

Steilkegelschafte

fur automatischen Werkzeugwechsel
Form A, Form AD, Form B und Ausfihrung mit Datentrager

ICS 25.060.20
Deskriptoren: Werkzeugaufnahme, Werkzeugwechsel, Steilkegelschaft, NC-Maschine

Tool shanks with 7/24 taper for automatic tool exchange —
Type A, type AD, type B and with data media

Queues cone 7/24 pour échange automatique d’outils —
Type A, type AD, type B et avec codification des données

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS),
ArbeitsausschuB3 S 1.3/S 1.4 “Spannzeuge fur Fras- und Bohrmaschinen und automati-
schen Werkzeugwechsel”, erarbeitet.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO)
herausgegebenen Internationalen Norm 1SO 7388-1:1983 und deren Ergénzung
Addendum 1: 1984 siehe Anhang A.

Anhang A und Anhang B sind informativ.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Marz 1990 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Der Steilkegelschaft mit Einbauraum fir Datentrdger wurde als zusatzliche
Ausfiihrung aufgenommen.

— Das MaB I; wurde bei Steilkegel Nr 60 von 54,2 mm in 54,5 mm geéandert.
— Die Norm wurde nach DIN V 820-2 und DIN 820-21 redaktionell neu gestaitet.

Frithere Ausgaben
DIN 69871-1: 1982-06, 1985-12, 1988-07, 1990-03

Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verwei-

1 Anwendungsbereich
sungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen

Steilkegelschafte nach dieser Norm dienen zur Aufnahme

von Werkzeugen in NC-Fras- und Bohrmaschinen sowie Publikation.
zur Aufnahme und Einwechslung von Werkzeugen in DIN 254
Bearbeitungszentren. Kegel
DIN 2080-1
Steilkegelschéfte fiir Werkzeuge und Spannzeuge —
2 Normative Verweisungen Form A
Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-  DIN 69873

sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefuhrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen

Datentrager fir Werkzeuge und Spannzeuge — MaBe
fir Datentréager und deren Einbauraum

DIN I1ISO 2768-1
Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Langen- und
Winkelma3e ohne einzelne Toleranzeintragung;

nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Identisch mit ISO 2768-1: 1989

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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3 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
Aligemeintoleranzen: ISO 2768 — m (siehe DIN ISO 2768-1)
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a) Lage der Werkzeugschneide bei einschneidigen Werkzeugen

b) Kuge! Durchmesser 7 mm
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¢) Zentrierung: 60° mit Schutzsenkung oder mit gewdlibter Lauffldche nach Wahl des Herstellers

d) Kegel 7: 24 — Kegelwerte nach DIN 254

e) [, ist als MindestmaB ausgelegt. Der Durchmesser dg muB bis zur Léngenbegrenzung durch f, unbedingt ein-

gehalten werden.

Bild 1: Form A mit Trapezrille, ohne Durchgangsbohrung
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