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Anzugsbolzen fur Zangenspannung =
~ 69 872
Retention knob for collet clamping Ersatz fiir Ausgabe 11.85
Embout de tirage pour serrage de pinces
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 7388/2 - 1984 und ISO/DIS 7388/3 siehe Erlduterungen.
MaBe in mm
1 Anwendungsbereich
Anzugsbolzen nach dieser Norm gelten fiir Steilkegelschiéfte fiir automatischen Werkzeugwechsel nach DIN 69 871 Teil 1 und
DIN 69 871 Teil 2 (z.Z. Entwurf).
®
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§ Bezeichnung eines Anzugsbolzens mit d; = 28 mm:
3 Anzugsbolzen DIN 69 -
g Tabelle 1. 9 69 872-28
b -
Fiir d1 d2 d3 d d5 de l L l L l §
§ Steilkegel ¢ ! 2 ¢ ¢ s o
= Nr A T U I P B +01 01 | xo1 | *§° -9
30 13 9 17 13 M 12 - 44 24 19 15 4 5 14
40 19 14 23 17 M 16 7 54 26 20 21 4 19
45 23 17 30 21 M 20 9,5 65 30 23 27 5 8 24
50/55 - 28 21 36 25 M24 | 115 74 34 25 30 5 10 30
60 40 30 52 32 M30 | 14 90 40 30 38 6 12 46
Fortsetzung Seite 2 und 3
NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
- NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN
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Bezeichnung eines Anzugsbolzens Form B mit d; = 28 mm:
Anzugsbolzen DIN 69 872-B 28
Tabelle 2.
Fiir Freistich
Steilkegel dy b7 b ls lo FormhF O-Ring
Nr 0 +02 nac
7 h11 -84 o +1 DIN 509
30 13 11,6 23 1.4 - 11 X 1,0
40 19 14,6 3,0 1,9 27 0,2 x0,1 14X 15
45 23 178 33 25 33 17 x 2,0
50/55 28 20,8 4,5 30 37 20 X 2,5 —
04 X 0,2
60 40 27,8 55 30 45 27 X 25
3 Werkstoff
Einsatzstahl nach Wahl des Herstellers, mit min. 1000 N/mm? Zugfestigkeit.
4 Ausfithrung
Gehdartet, Harte (58 = 2) HRC, (670 * 40) HV 10.
Bohrung und Gewinde weich.
0O-Ring ist im Lieferumfang nicht enthalten.
Zitierte Normen
DIN 76 Teil 1 Gewindeausldufe, Gewindefreistiche; fiir Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13
DIN 78 Gewindeenden, Schraubeniiberstiande; fir Metrisches 1ISO-Gewinde nach DIN 13
DIN 509 Freistiche
DIN 7168 Teil 1  Aligemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe
DIN 69 871 Teil 1 Steilkegelschéfte fur automatischen Werkzeugwechsel; Form A und Form B —~
DIN 69 871 Teil 2 (z.Z. Entwurf) Steilkegelschéfte fiir automatischen Werkzeugwechsel; Form C und Form D
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 69872:1988-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-69872-1988-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-69872-1988-07

