DK 621.9-229 DEUTSCHE NORM April 1989

Werkzeughalter mit Prisma 65-5—8 1
Form C mit Vierkant-Mehrfachaufnahme Teil 4
Tool holder with prism, form C with more than one square seats
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Werkzeugaufnahmen des Aufnahmesystems Prismenaufnahme fiir Werkzeugmaschinen mit nicht

umlaufenden Werkzeugen, vorzugsweise fiir Drehmaschinen.

2 MaBe, Bezeichnung
- Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Ubrige MaBe und Angaben wie Form C1 Ausfihrung nur bei i = 72 mm
Bild 2.
Fortsetzung Seite 2 und 3
Normenausschu8 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN
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Seite 2 DIN 69 881 Teil 4
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Ubrige MaBe und Angaben wie Form C1 und Form C2
Bild 3.

Bezeichnung eines Werkzeughalters mit Vierkant-Mehrfachaufnahme der Form C1 mit Prisma A2 = 90 mm und Ay = 25 mm:

Werkzeughalter DIN 69 881-C1-90 x 25

Tabelle 1.
Form C1| Form Form Form
und C2| C3 C1und C2 c3
ha hy by b2 h3 ha hs he A L
*8° £005 | ma | 8% | T | R Is 2 Is
56 16 60 46 40 19 12 22 39 17 31 84 31 62
72 20 81 59 43 27 16 29 37 17 39 98 39 78
90 25 88 62 50 35,5 20 34 43 23 39 108 49 98
115 32 94 68 60 40 255 41 43 23 49 118 49 98
140 40 115 83 78 57,5 30 53 53 27 59 144 59 118

3 Technische Lieferbedingungen
3.1 MaBe des Prismas

3.2 Werkstoff des Prismas Nach DIN 69 881 Teil 1
3.3 Ausfiihrung des Prismas

34 Kennzeichnung

4 Ausfiihrung

Werkzeughalter mit Vierkant-Mehrfachaufnahme sind mit richtungsverstellbarem Kiihischmierstoffaustritt ausgeristet:
Ausfithrung nach Wahl des Herstellers, z. B. Kugeldiise, nach DIN 69 880 Teil 8.

Die Werkzeuge miissen im Werkzeughalter quer zur Vierkantaufnahme einstellbar sein, Ausfiihrung nach Wah! des Herstellers.
Die in Tabelle 1 festgelegten MaBe A4 missen auf die ndchst kleineren genormten MaBe /4 nach Tabelle 2 reduzierbar sein.

Tabelle 2.
ho 56 72 920 115 140
R 12 16 20 25 32

5 Lieferumfang

Zum Lieferumfang der Werkzeughalter gehoren Spannelemente zum Spannen der Werkzeuge, Ausfihrung der Spannelemente
nach Wahl des Herstellers.
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