DK 621.9-229 DEUTSCHE NORM April 1989

Werkzeughalter mit Prisma ——
Form D mit Zylinderaufnahme

Tool holder with prism; form D with cylindrical seat

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Werkzeugaufnahmen des Aufnahmesystems Prismenaufnahme fiir Werkzeugmaschinen mit nicht
umlaufenden Werkzeugen, vorzugsweise flir Drehmaschinen.

2 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wiahlen.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - mB
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Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.
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Bild 2.

Bezeichnung eines Werkzeughalters mit Zylinderaufnahme der Form D1 mit Prisma 43 = 90 mm und d; = 50 mm:
Werkzeughalter DIN 69 881 -D1-90 x 50
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Tabelle.
bz h5
ha d by h3 I I la s t ta
Grenz- Grenz-
H7 abmaBe abmaBe
32
56 65 30 56 28 31 94 59 118
40
+0,02 +0,02 0,04 0,02
40
72 76 35 72 36 39 110 75 150
50
50
920 94 45 90 45 39 138 99
60
198
60 94 45 93
115 +0,04 575 | £004 49 148 99 0,08 0,04
80 115 55 115
80 125 60 115
140 70 59 178 119 238
100 145 70 140

3 Technische Lieferbedingungen
3.1 MaBe des Prismas

3.2 Werkstoff des Prismas Nach DIN 69 881 Teil 1
3.3 Ausfiihrung des Prismas

3.4 Kennzeichnung

4 Ausfihrung

Werkzeughalter mit Zylinderaufnahme sind mit beidseitig duBerer richtungsverstellbarer und gegenseitig verschlieBbarer
Kihlschmierstoffzufiihrung, Ausfithrung nach Wahl des Herstellers, z.B. Kugeldiise nach DIN 69 880 Teil 8, ausgefiihrt.

Zitierte Normen

DIN 7168 Teil 1
DIN 7168 Teil 2
DIN 69 880 Teil 8
DIN 69 881 Teil 1

Allgemeintoleranzen; Léngen- und WinkelmaBe

Aligemeintoleranzen; Form und Lage

Werkzeughalter mit Zylinderschaft; Form Z, Zubehdr

Werkzeughalter mit Prisma; Prisma, Prismaaufnahme, Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen und andere Unterlagen

DIN 69 880 Teil 1

Beiblatt 1 zu

DIN 69 880 Teil 1
DIN 69 880 Teil 2
DiN 69 880 Teil 3
DIN 69 880 Teil 4
DIN 69 880 Teil 5
DIN 69 880 Teil 6
DIN 69 880 Teil 7
DIN 69 881 Teil 2
DIN 69 881 Teil 3
DIN 69 881 Teil 4

Werkzeughalter mit Zylinderschaft, Zylinderschaft Aufnahmebohrung, Technische Lieferbedingungen

Werkzeughalter mit Zylinderschaft; Ubersicht Werkzeughalter-Formen und Zubehér
Werkzeughalter mit Zylinderschaft; Form A, Werkzeughalter fir Sonderausfiihrungen
Werkzeughalter mit Zylinderschaft; Form B mit Vierkant-Queraufnahme
Werkzeughalter mit Zylinderschaft; Form C mit Vierkant-Langsaufnahme
Werkzeughalter mit Zylinderschaft; Form D mit Vierkant-Mehrfachaufnahme
Werkzeughalter mit Zylinderschaft; Form E mit Zylinderaufnahme

Werkzeughalter mit Zylinderschaft; Form F mit Morsekegelaufnahme
Werkzeughalter mit Prisma; Form A mit Vierkant-Queraufnahme

Werkzeughalter mit Prisma; Form B mit Vierkant-Léangsaufnahme

Werkzeughalter mit Prisma; Form C mit Vierkant-Mehrfachaufnahme
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