DK 621.9-229 DEUTSCHE NORM August 1990
Modulare Werkzeuge I

Kraglange der Aufnahmemodule
Aufnahmemodule fiir Spindelkdpfe mit 69
Steilkegel 7 : 24 nach DIN 2079 ei
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Modular cutting tool systems; Protruding lengths of adapter modules; Adapter modules for spindle noses with 7/24 taper
according to DIN 2079

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die vorliegende Norm bezieht sich auf die Zuordnung der Kraglange [ zum Durchmesser d fiir Aufnahmemodule von modu-
laren Werkzeugen, die in Spindelkdpfen mit Steilkegel 7 : 24 nach DIN 2079 aufgenommen werden.

2 Begriffe
2.1 Modulare Werkzeuge

Modulare Werkzeuge sind zusammengesetzte Werkzeuge, bei denen durch die Kombination der Idsbar miteinander
verbundenen Module Werkzeuge unterschiedlicher Lange aufgebaut werden kénnen.

Modulare Werkzeuge bestehen aus
a) einem Aufnahmemodul, der im Spindelkopf usw. der Werkzeugmaschine aufgenommen (befestigt) wird;

b) keinem, einem oder mehreren Zwischenmodulen, mit denen die Lange des Werkzeuges bestimmt wird; Zwischen-
module kdnnen ausgefiihrt sein als

— Verlangerungsmodule mit gleichbleibendem Durchmesser

— Reduziermodule mit abnehmendem Durchmesser

— VergroBerungsmodule mit zunehmendem Durchmesser (nicht genormt);

— einem Werkzeugmodul, der den Schneidteil (die Schneiden) trégt (nicht genormt).

2.2 Kraglange

Die Kraglange I des Aufnahmemodauls ist der Abstand von der Bezugsebene des Steilkegels (KegelpriifmaB d;, siehe
DIN 2079) zur Trennstelle der Kupplung zwischen dem Aufnahmemodul und dem ersten Zwischenmodul bzw. dem
Werkzeugmodul — siehe nachfolgendes Bild.

3 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Bund nach DIN 2080 Teil 1 oder Teil 2
oder nach DIN 69 871 Teil 1

Einstich 1)

Trennstelle

7

Jede Art der Vervielfédltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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AnschluBmaBe fur Spindetkopf /‘ Zwischenmodul oder
mit Steilkegel 7 : 24 Aufnahmemodul Werkzeugmodul

nach DIN 2079
Bezeichnung der Kraglange eines Aufnahmemoduls mit Durchmesser d =50 mm, Kragldnge [ =40 mm und Steilkegel 45

(SK 45):
Kraglange DIN 69 890 — 50 X 40 — SK 45

1) Einstich bei Steilkegelschaft nach DIN 69 871 Teil 1 mit dg <d
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Seite 2 DIN 69 890 Teil 1

Kragldnge 1 1), 2) (NennmaB) fir Aufnahmemodul mit Steilkegel (SK)
d 30 40 45 50 60
(Nennmag) Ausfiihrung
kurz kurz lang kurz lang kurz lang kurz lang
20 40 40 - - - —
25 40 40 - 40 - 40 - -
32 40 40 - 40 - 40 - -
40 40 40 - 40 - 40 - 40 -
50 - 40 60 40 60 40 60 40 60
63 - 60 80 40 60 40 60 40 60
80 - - . 60 80 60 80
100 - - - 60 100 60 100
125 - - - — 60 100
1) Langere Kraglangen —falls erforderlich — sind aus einer Ldngenreihe mit 20 mm Stufung zu wéhlen.
2) Fir Steilkegelschéfte nach DIN 2080 Teil 1 sind auch Kraglangen zulassig, die die in der Tabelle aufgefiihrten kurzen
Ausfiihrungen um 20 mm unterschreiten.

Zitierte Normen

DIN 2079 Werkzeugmaschinen; Spindelkopfe mit Steilkegel 7 : 24

DIN 2080 Teil 1 Steilkegelschifte fiir Werkzeuge und Spannzeuge; Form A

DIN 2080 Teil 2 Steilkegelschéfte fiir Werkzeuge und Spannzeuge; Form B

DIN 69 871Teil 1  Steilkegelschéfte fiir automatischen Werkzeugwechsel; Form A und Form B

Weitere Normen
DIN 69 891 (z.Z. Entwurf) Modulare Werkzeuge; Langen der Zwischenmodule Form A und Form B
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