DEUTSCHE NORM

Mai 2003

Kegel-Hohlschafte mit Plananlage

Teil 1: Kegel-Hohlschafte Form A und Form C
Mafe und Ausflihrung

DIN
69893-1

ICS 25.060.20

Hollow taper shanks with flange contact surface — Part 1: Hollow taper
shanks type A and type C; Dimensions and design

Queues creuses coniques a surface de contact plane — Partie 1: Queues
creuses coniques type A et type C; Dimensions et conception

Vorwort

Technischen Hochschule Aachen.
Zusatzlich zur ISO 12164-1:2001 wurde in DIN 69893-1 aufgenommen:

— Abschnitt 4.4 Kiihlschmierstoffzufiihrung und
— Anhang B (informativ) Erlduterungen.

Abweichend zur ISO 12164-1:2001 wurden:

— in Bild A.1 die Mitnehmernut und
— in Bildern A.2 und A.3 die Orientierungskerbe ,Deutsches Eck® erganzt.

DIN 69893 ,Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage” besteht aus:
— Teil 1: Kegel-Hohlschéfte Form A und Form C; Mal3e
— Teil 2: Kegel-Hohlschéfte Form B und Form D; Mal3e
— Teil 5: Kegel-Hohlschéfte Form E; Mal3e (Vornorm)

— Teil 6: Kegel-Hohlschéfte Form F; Mal3e

Anhang A und Anhang B sind informativ.

Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN

Die in dieser Norm festgelegten Mal3e stimmen mit 1SO 12164-1:2001 Uberein. Die Norm ISO 12164-1
wurde von der Arbeitsgruppe ISO/TC 29/WG 33 ,Hollow tool shank interface® unter malfigeblicher
Beteiligung von deutschen Experten des Normenausschusses Werkzeuge und Spannzeuge (FWS),
Arbeitsausschuss S 1.6 ,Kupplungen fir modulare Werkzeuge*, erarbeitet und basiert auf den Ergebnissen
der Forschungsaufgabe ,Untersuchung der Gestaltungsmaoglichkeiten fiir die Schnittstelle Maschine/Werk-
zeug“ des Laboratoriums fir Werkzeugmaschinen und Betriebslehre der Rheinisch-Westfalischen

Fortsetzung Seite 2 bis 14

Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Ersatz flr
DIN 69893-1:1996-01

Full document details: DIN 69893-1:2003-05
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Anderungen

Gegeniiber DIN 69893-1:1996-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Die zeichnerischen Darstellungen und Erlauterungen

sowie

— samtliche Mafliangaben in den Tabellen

und

— weite Teile des technischen und redaktionellen Inhaltes

wurden an die 1ISO 12164-1:2001 angepasst.

Frihere Ausgaben
DIN 69893-1: 1993-07, 1996-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Mal3e flr Kegel-Hohlschafte mit Plananlage (HSK) fest, die auf Werkzeugmaschinen
(z. B. Dreh-, Bohr-, Fras- und Schleifmaschinen) zur Anwendung kommen. Es wurde ein Bereich von
SchaftgréRen festgelegt. Zwei Schaftformen wurden aufgenommen.

Form A hat einen Bund mit Greifnut fir den automatischen Werkzeugwechsel. Die Werkzeuge sind auch
manuell wechselbar. Die Form C hat keine Greifnut am Bund und ist nur manuell wechselbar. Fir
manuelles Spannen ist bei beiden Formen eine Bohrung im Kegelschaft vorgesehen.

Das Drehmoment wird kraftschlissig Gber die Kegel- und Anlageflache sowie formschliissig durch die Mit-
nahmenuten am Schaftende Ubertragen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich
Anderungen).

DIN 509:1998-06, Freistiche — Formen und Mal3e.
DIN 69873, Datentréger fiir Werkzeuge und Spannzeuge — Male fiir Datentrdger und deren Einbauraum.

DIN ISO 1101, Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Tolerierung von Form, Richtung,
Ort und Lauf — Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen; Identisch mit
ISO 1101:1985.

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Lédngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Toleranz-
eintragung; Identisch mit ISO 2768-1:1989.

DIN ISO 3040, Technische Zeichnungen — Eintragung der MalBe und Toleranzen fiir Kegel,; Identisch mit
ISO 3040:1990.

3 MaRe

3.1 Allgemeines

Die Male der Kegel-Hohlschafte mit Plananlage, Form A, sind in Bild 1 sowie Tabelle 1 und die fur Form C
sind in Bild2 und Tabelle 1 festgelegt. Die MaRe der Auswuchtbohrung, der Auswuchtflache und
Informationen Uber die bevorzugte Auswuchtzone sind in Anhang A (informativ) festgelegt. Einzelheiten,
die nicht in Bild 1 und Bild 2 festgelegt sind, missen zweckentsprechend gewahlt werden. Die Tolerierung
der Form, Richtung, Ort und Lauf entspricht DIN ISO 1101. Die Bemafiung und Tolerierung von Kegeln
entspricht DIN ISO 3040.

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m
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Mafde in Millimeter
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Legende
1  Werkzeugschneided
Einbauraum fiir Datentréger nach DIN 698730

Kiihlschmierstoffrohri
Freistich, Form F nach DIN 509:1998-06

A WN

AuRenkante min 0,5 x 45° angefast
oder 0,3 x 45°
poliert

T o

o O

feingedreht

€ 90° Auslauf

f Zone von r3

Lage der Schneide bei einschneidigen Werkzeugen, rechte Ausfiihrung

wahlweise (nach Vereinbarung)

I Kihlschmierstoffrohr muss abgedichtet und neutral zentriert sein und eine Winkelbeweglichkeit + 1° mit geringer
Verlagerungskraft ermdglichen

j nicht konvex

Bild 1 — Kegel-Hohlschaft Form A — Einzelheiten (abgeschlossen)
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