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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss
NA 121-10-06 AA ,Kupplungen fur modulare Werkzeuge® erarbeitet und basiert auf den Ergebnissen der
Forschungsaufgabe ,Untersuchung der Gestaltungsmdglichkeiten fir die Schnittstelle Maschine/Werkzeug*
des Laboratoriums fir Werkzeugmaschinen und Betriebslehre der Rheinisch-Westfélischen Technischen
Hochschule Aachen sowie auf den Ausarbeitungen des Spindelarbeitskreises am Institut fir Produktions-
technik und Spanende Werkzeugmaschinen der Technischen Universitat Darmstadt.

Anhang A und Anhang B sind informativ.

Anderungen
Gegeniiber DIN V 69893-5:1996-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Kegelbemalungen und Tolerierungen geandert;

b) Anschlussmale fir Kihlschmierstoffrohr erganzt.

Friihere Ausgaben

DIN V 69893-5: 1996-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die MalRe fir Kegel-Hohlschafte mit Plananlage fest, die auf schnelldrehenden Hauptspindeln
von Werkzeugmaschinen (z. B. Bohr-, Fras- und Schleifmaschinen) zur Anwendung kommen kénnen. Das
Drehmoment wird kraftschlissig Gibertragen.

Die Form E ist mittels Greifnut automatisch wechselbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokumentes (einschliellich aller Anderungen).

DIN 509:1998-06, Freistiche — Formen und Mal3e

DIN 69063-1, Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschéfte — Teil 1: Kegel-Hohlschéfte Form A
und Form C nach DIN 69893 — Anschlussmal3e

DIN 69063-2, Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschéfte — Teil 1: Fiir Form B und Form D
nach DIN 69893 — Anschlussmalle

DIN 69063-5, Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschéfte — Teil 5: Fir Form E nach
DIN 69893-5 — Anschlussmalle

DIN 69063-6, Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschéfte — Teil 6: Fiir Form F nach
DIN 69893-6 — Anschlussmalle

DIN 69893-1, Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage — Teil 1: Kegel — Hohlschéfte Form A und Form C — Mal3e
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DIN 69893-2, Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage — Teil 2: Kegel-Hohlschéfte Form B und Form D — Mal3e
DIN 69893-6, Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage — Teil 6: Kegel-Hohlschéfte Form F — Mal3e

DIN 69895, Zentrale Kiihlschmierstoffzufuhr flir den HSK — Kiihlschmierstoffrohr mit Gewindebuchse fiir
Kegel-Hohlschéfte, Form A nach DIN 69893-1 und Form E nach DIN 69893-5 — Mal3e

DIN ISO 1101, Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Tolerierung von Form, Richtung,
Ort und Lauf — Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Toleranz-
eintragung

DIN ISO 3040, Technische Zeichnungen — Eintragung der Mal3e und Toleranzen fiir Kegel

3 Male

3.1 Aligemeines

Die Male der Kegel-Hohlschafte mit Plananlage, Form E, sind in den Bildern 1 und 2 sowie den Tabellen 1
und 2 festgelegt. Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen. Die Tolerierung von
Form, Richtung, Ort und Lauf entspricht DIN ISO 1101. Die BemalRung und Tolerierung von Kegeln entspricht
DIN ISO 3040. Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m
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